Bezpieczenstwo

Dzigki doskonatym wtasciwo-
$ciom ochronnym cynk jest z po-
wodzeniem stosowany w przy-
padku oktadzin elewacyjnych,
pokryé dachowych jak réwniez
systeméw odprowadzania wody.

Zastosowan cynku nie mozemy
oceniaé tylko i wytgcznie na
podstawie wiadciwosci mecha-
niczno-technologicznych, do-
datkowymi jego atutami sq: dfu-
gowieczno$é, pozytywny wplyw
na bilans energetyczny oraz
mozliwoé¢ niemal 100% recy-
klingu. Kolejng zaletq jest zniko-
ma emisja do otoczenia wywo-
tywana przez standardowe
warunki pogodowe, a co zatym
idzie — znikome obcigzenie $ro-
dowiska naturalnego.

W jaki sposéb producenci $wia-
domi swojej odpowiedzialnosci
ekologicznej zdobywajq przy-
chylno$é konsumentéw?
Poddajq oni swoje produkty do-
browolnej, dodatkowej kontroli.
Katalog norm, w ktérym zostaty
zawarte dodatkowe kryteria
kontroli powstat przy wspétpra-
cy niezaleznej grupy ekspertéw
TUV Rheinland. Okresla on pro-
cedury kontrolne oraz wyznacza
warto$ci graniczne dla poszcze-
gdlnych kryteriéw. Certyfikowa-
ny produkt kontrolowany jest
przez niezalezny od producenta
instytut badan.

Znak QUALITY ZINC potwier-
dza:

B skiad chemiczny stopdw
cynku jest stale nadzorowany.

B stalq kontrole sktadu chemicz-
nego oraz wiasciwosci me-
chanicznych i technologicz-
nych.

B regularng kontrole toleran-
cji wymiaréw.

B zarzqdzanie jokoscig wg
ISO 9001:2008 gwarancjq
jakosci proceséw produkgiji.

B certyfikacja wg ISO 14001:
2004 wskazuje ukierunko-
wanie przedsiebiorstwa na
ochrone $rodowiska.

B deklaracja produktu wg ISO
14025, Typ Il oraz bilansu
ekologicznego, potwierdza
przyjaznos$é produktéw dla
$rodowiska.

Kontakt

Udokumentujcie swojq odpowiedzialno$é. Postawcie znak:
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Wasz partner do kontaktu:
TUV Rheinland LGA Products GmbH
Dr. Karl Sander

Am Grauen Stein 29
51105 Kdln

Telefon +49 221 8 06-29 58
Fax +49 2218 06-28 82

www.tuv.com
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Bezpieczenstwo oraz jakosé produktu

QUALITY ZINC
Podwyzszone standardy jakosciowe
dla blach cynkowo-tytanowych
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Postaw na jakosé.

Znak QUALITY ZINC oznacza nie
tylko wykraczajgcq ponad norme
EN jako$¢ produkcji, ale takze
zapewnia najwyzszq joko$¢ ma-
teriafu w dalszym zastosowaniu.
Oznaczenie QUALITY ZINC
otrzymujq tylko i wylgcznie te pro-
dukty, ktére przekraczaijq standar-
dowe normy oraz spetniajq wy-
mogi okreélone w katalogu kryte-
riéw kontroli.

Zawarte w tym katalogu wytyczne
ustawiajq poprzeczke bardzo wy-
soko — okredlajq przede wszystkim
sktad chemiczny oraz wlasciwosci
mechaniczno-technologiczne ma-
teriatdw.

Znak QUALITY ZINC gwarantuje

niezalezng kontrole materiafu.

To symbol, ktéremu mozna za-
ufaé.

Kryteria kontroli QUALITY ZINC
dla arkuszy oraz rolek

PN EN 988

stan01/2010

QUALITY ZINC

blacha gotowalcowana,

patynaPr szaroniebieska

wieksza zawarto$é miedzi
(patyna®e grafit)

Zn 99,995 %
(Z1 wedle PN EN 1179)

Cu:0,1-0,18%
Ti: 0,07 - 0,12 %
Al: maks. 0,015 %

Zn 99,995 %
(Z1 wedle PN EN 1179)

Cu:0,8-1,0%
Ti: 0,07 - 0,12 %
Al: maks. 0,015 %

Sktad chemiczny
Cynk Zn 99,995 %

(Z1 wedle PN EN 1179)
Miedz Cu: 0,08 -1,0%
Tytan Ti: 0,06 - 0,2 %
Aluminiumv Al: maks. 0,015 %
Tolerancje wymiarowe
Grubos¢ arkuszy i rolek +0,03 mm
Szerokos¢ arkuszy i rolek +2/-0 mm
Dlugosé arkuszy +10/-0 mm

0,020 mm
+2/-0 mm
+2/-0mm

+0,020 mm
+2/-0 mm
+2/-0mm

Wiasciwosci mechaniczno-technologiczne

Umowna granica plastycznosci 0,2 % (Rro2) ~ min. 100 N/ mm?

Wytrzymatosé na rozcigganie (Rm) min. 150 N/ mm?

Wydluzenie catkowite po zerwaniu (A50) min. 35 %

Twardos¢ wg Vickersa (HV3) -

Préba zginania Brak peknieé na krawedzi zginania
Rozprostowanie po prébie zginania -

Préba rozciggania po zginaniu -

Liczba ttocznosci wg Erichsena -

Trwate wydiuzenie po prébie maks. 0,1 %
pefzania (Reo,1)

Sierpowatosé maks. 1,5 mm/m
Plaskos$¢ powierzchni

Nadzér

maks. 2,0 mm (wysokosé fali)

Kontrola zewnetrzna

Atestowanie

Zarzqdzanie jakosciq -

Zarzqdzanie ekologiq i srodowiskiem -

1) Zgigcie o 180°, rozgiecie prébki o 90° i wykonanie testu rozciggania; D= (wytrzymatoéé prébki na ro
2) Kontrola wiasciwoéci mechaniczno-technologicznych jak i sktadu chemicznego. Niezalezny pobér pré|

min. 110 N/ mm?

min. 150 N/ mm?

min. 40 %

min. 45

Brak peknigé na krawedzi zginania
Brak peknieé po rozprostowaniu

D min. 0,7 "

min. 8,0 mm

maks. 0,1 %

maks. 1,0 mm/m

maks. 1,5 mm (wysokosé fali)

6 razy w roku, prébki?

Atestowane wedle 1SO 9001

Atestowane wedle 1SO 14001
Deklaracja , Produkt przyjazny
$rodowisku” wedle ISO 14025, typ IlI

ciqganie)/(wytrzymatos¢ materiatu na rozcigganie)
ek poprzez grupe TUV Rheinland

min. 130 N/ mm?

min. 170 N/ mm?

min. 60 %

min. 45

Brak peknie¢ na krawedzi zginania
Brak peknig¢ po rozprostowaniu

D min. 0,7 "

min. 8,0 mm

maks. 0,1 %

maks. 1,0 mm/m

maks. 1,5 mm (wysokos¢ fali)

6 razy w roku, prébki?

Atestowane wedle ISO 9001

Atestowane wedle 1ISO 14001
Deklaracja , Produkt przyjazny
srodowisku” wedle ISO 14025, typ IlI



