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Na podstawie Ustawy z dnia 16.04.2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881) w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym Osrodku
Badawczo - Rozwojowym PEWB ,Metalplast” w Poznaniu zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 roku w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497) na
whniosek:

IMPERPOL POLPROFILI
ul. Roslinna 24 oraz ul. Patucka 44
61-307 Poznan 60-604 Poznan

wydaje sie pozytywna ocene techniczng i stwierdza sie przydatnosé do stosowania
w budownictwie w okreslonym w niniejszej Aprobacie Technicznej zakresie wyrobu
budowlanego pod nazwa:

Podstawki pod ptyty tarasowe nieregulowane
| zregulowang wysokoscia

Aprobata Techniczna zawiera tacznie 34 stron i jest wazna wytgcznie w catosci’

Aprobata Techniczna jest dokumentem upowazniajgcym producenta do dokonania oceny
zgodnosci i wydania, na swojg wytagczng odpowiedzialnos¢, krajowej deklaracji zgodnosci
Z niniejszg Aprobatg Techniczng oraz oznakowania wyrobu znakiem budowlanym.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego przed
wprowadzeniem do obrotu.

Aprobata Techniczna
COBR ,Metalplast” AT-06-0805/2005

jest wazna do 14-07-2010.
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" Dopuszcza sie¢ W celach wytacznie promocyjnych wykorzystanie reprodukcji ninigjszej strony Aprobaty Technicznej
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1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 NAZWA TECHNICZNA | HANDLOWA

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa podstawki pod piyty tarasowe nieregulowane
i z regulowana wysokoscia produkowane przez firmy:

ITALPROFILI sr. 1.
ViaE. Ferrari, 4
30017 JESOLO LIDO
Wiochy

oraz
IMPERTEK sir. 1.
ViaPo, 27

30022 CEGGIA
Wiochy

1.2 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.2.1. Podstawki pod plyty tarasowe nieregulowane
Podstawki pod ptyty tarasowe nieregulowane wykonane sa z kopolimeru polipropylenu z
wypetniaczem (talk).

Podstawki nr i 0061, i 0061.1, i 0062, i 0063, i 0064 oraz i 0065 zbudowane s ze stopki 0
srednicy @ 150 mm wzmocnionej zebrami. Wysokos¢ podstawek wynosi od 3 do 30 mm.
Podstawki te pokazano narysunkach 1 do 5.
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Rysunek 1 - Podstawkanr i 0061 i nr i 0061.1

Rysunek 2 - Podstawka nr i 0062

Rysunek 3 - Podstawka nr i 0063
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Rysunek 4 - Podstawka nr i 0064

Rysunek 5 - Podstawka nr i 0065

Podstawki nr im 0420, im 0422, im 0427, im 0429 oraz im 0430 zbudowane sa réwniez ze
stopki wzmocnionej zebrami o srednicy w zaleznosci od asortymentu od @ 145 do @ 154 mm.

Wysokos¢ podstawek wynosi od 3 do 17 mm. Podstawki te pokazano na rysunkach 6 do 9.

Rysunek 6 - Podstawka nr im 0420
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Rysunek 7 - Podstawka nr im 0422 i nr im 0427

Rysunek 8 - Podstawka nr im 0429

Rysunek 9 - Podstawka nr im 0430
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1.2.2 Podstawki pod plyty tarasowe z regulowana wysokoscia

Podstawki pod piyty tarasowe z regulowana wysokoscia wykonane sa z kopolimeru
polipropylenu z wypetniaczem (talk). Podstawki nr im 0445, im 0450, im 0452, im 0453, im
0455, im 0460, im 0465, im 0470 oraz im 0475 zbudowane sa ze stopki o srednicy @ 208 mm
wzmocniongj zebrami, gtowki o $rednicy oparcia ptytek @ 120, oraz stupka z nakretka do
regulacji wysokosci podstawki. Regulacja wysokosci podstawki moze odbywaé si¢ recznie
lub w inny sposdb np. przy pomocy specjalnego klucza. Zakres regulowanych wysokosci
stosowanych podstawek wynosi od 25 do 220 mm.

Podstawki te pokazano na rysunkach 10 do 16.

Rysunek 10 - Podstawka nr im 0445 i nr im 0450

Rysunek 11 - Podstawka nr im 0452

Rysunek 12 - Podstawka nr im 0453
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Rysunek 13 - Podstawka nr im 0455

Rysunek 14 - Podstawka nr im 0460

Rysunek 15 - Podstawka nr im 0465
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Rysunek 16 - Podstawka nr im 0470 i nr im 0475

1.3 ASORTYMENT

1.3.1 Asortyment podstawek pod plyty tarasowe nieregulowane

Tablical
Lp. Asortyment wg Wysokosé H’ Srednica® D Producent
nr. katalogowego producenta [mm] [mm]
1 im 0420 12 150 IMPERTEK
2 im 0422 14 154 IMPERTEK
3 im 0427 17 151 IMPERTEK
4 im 0429 19 145 IMPERTEK
5 im 0430 3 150 IMPERTEK
6 i 0061 13 150 ITALPROFILI
7 i 0061.1 15 150 ITALPROFILI
8 i 0062 13 150 ITALPROFILI
9 i 0063 20 150 ITALPROFILI
10 i 0064 30 150 ITALPROFILI
11 i 0065 3 150 ITALPROFILI

" wg rysunku 17.
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1.3.2 Asortyment podstawek pod plyty tarasowe z regulowana wysokoscia

Tablica 2
Lp. Asortyment wg Wysokosé H’ Srednica® D Producent
nr. katalogowego producenta [mm] [mm]
1 im 0445 25 208 IMPERTEK
2 im 0450 35 208 IMPERTEK
3 im 0452 35+50 208 IMPERTEK
4 im 0453 50+70 208 IMPERTEK
5 im 0455 65+100 208 IMPERTEK
6 im 0460 95+130 208 IMPERTEK
7 im 0465 125+160 208 IMPERTEK
8 im 0470 155+195 208 IMPERTEK
9 im 0475 185+220 208 IMPERTEK

" wg rysunku 18

1.4 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

1.4.1 Odpornos¢ na nacisk przy obciazeniu statycznym wg PN-EN 1SO 604:2004(U)
> 12200 N

1.4.2 Odpornos¢ na uderzenie od spadajacego cigzaru wg PN-EN 477:1977 - spetnia
wymagania 1 kg/100 cm

1.4.3 Temperatura migknieniawg Vicata wg PN-EN 1SO 306:2004:
* stupek z nakretka - 85 VST
* stopka -93VST

1.4.4 Stabilnos¢ termicznawg PN-EN 479:1997:
* gléwka -0,13%

* stopka -0,20%
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES, WARUNKI STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE

Podstawki pod plyty tarasowe nieregulowane i z regulowana wysokoscia przeznaczone sa do
uktadaniai podtrzymywania ptyt tarasowych:

- marmurowych
- granitowych
- lastryko

na tarasach zewngtrznych przeznaczonych do ruchu pieszego w budynkach mieszkalnych
jedno i wielorodzinnych, zamieszkania zbiorowego, uzytecznosci publicznej i rekreacji

indywidualnej.

2.2 ZAKRES STOSOWANIA

2.2.1 Podstawki pod ptyty tarasowe mozna stosowa¢ w zakresie temperatur otoczenia od
-30°Cdo + 50 °C.

2.2.2 Podgtawki pod ptyty tarasowe nieregulowane stosowane sa 0 wysokosciach od 3 do
30 mm.
Podstawki pod ptyty tarasowe z regulowana wysokoscia stosowane sa w zakresach regulacji

wysokosci od 25 do 220 mm.

2.2.3 Podstawki pod ptyty tarasowe nieregulowane oraz z regulowana WwysokoscCia
przystosowane sa do przenoszenia obciazen uzytkowych do 1000 kg (10 kN) na catej
powierzchni bez wzgledu na wysokos¢.

2.3WARUNKI MONTAZU | STOSOWANIA

2.3.1 Podstawki pod ptyty tarasowe nalezy uktada¢ zgodnie z instrukcja montazu opracowana

przez producenta
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2.3.2 Podstawka pod ptyty tarasowe moga by¢ utozone na betonie bez izolacji, na asfalcie, na
pokryciu hydroizolacyjnym, bezposrednio na papie lub folii lub na podtozach o podobnym
stopniu stabilnosci.

2.3.3 Podstawki pod ptyty tarasowe mozna stosowat na starym i nowym podiozu pod

warunkiem, ze s3 rowne i stabilne i umozliwiaja odprowadzenie wody deszczowsj.

2.4 WARUNKI| UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Producent zobowiazany jest do udostgpnienia danych technicznych, umozliwiagacych
prawidtowy dobér oraz montaz podstawek w zaleznosci od stosowanego podioza tarasow.
Producent zobowiazany jest do opracowania instrukcji dotyczacej warunkéw uzytkowania
i konserwacji podstawek i powinien zapewni¢ aby instrukcja byla dostarczona

zainteresowanym uzytkownikom.
Konserwacja podstawek powinna by¢ dokonywana co ngjmniej raz na rok.

Dokumentacja towarzyszaca tej instrukcji powinna zawiera¢ dane wynikajace z Przewodnika
ISO/IEC nr 37 ,Instrukcje uzytkowania wyrobow stanowiacych przedmiot zainteresowania

konsumenta”.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE | WEASNOSCI TECHNICZNE

3.1 WELASNOSCI OGOLNO-TECHNICZNE

3.1.1 Materialy

Podstawki pod ptyty tarasowe nierugulowane i z regulowana wysokoscia powinny by¢
wykonane z kopolimeru polipropylenu z wypetniaczem (talk) wg PN-EN SO 1873-1:2000.
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3.1.2 Ksztalt i wymiary

3.1.2.1 Podstawki pod plyty tarasowe nieregulowane

Ksztalt i wymiary podstawek nieregulowanych powinny by¢ zgodne z rysunkiem 17
i wymiarami H i @ D przedstawionym w tablicy 1, pkt. 1.3.1.

Rysunek 17 przedstawia wymiary H i @ D podstawki o numerze katalogowym i 0063.
Wymiarowanie pozostatych podstawek jest identyczne.

nr i 0063

H 20

oD 150

“D

Rysunek 17 - Podstawka nr i 0063

3.1.2.2 Podgstawki pod piyty tarasowe z regulowana wysokoscia

Ksztalt i wymiary podsdawek z regulowana wysokoscia powinny byé zgodne z rysunkiem 18
i wymiarami H i @ D przedgawionymi w tablicy 2, pkt. 1.3.2.

Rysunek 18 przedgawia wymiary H i @ D poddawki o numerze katalogowym im 0460.
Wymiarowanie pozogatych podsawvek jest identyczne.

. . nr im 0460
_H H 95-130
T
oD 208

8D

Rysunek 18 - Podgawka nr im 0460
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3.1.3Wykonaniei wykonczenie

Powierzchnie zewnetrzne podstawek powinny by¢ gtadkie, rowne, bez peknigé, pecherzy,
wtracen ciat obcych i innych wad wg PN-75/C-89 110/06.

Dopuszcza sig¢ wystgpowanie linii  faczenia nie powodujacych jednak obnizenia
wytrzymatosci uzytkowe.

Gwinty powinny by¢ wykonane w klasie sredniodoktadnej wg PN-81/M-02116.

Podstawki powinny mie¢ jednakowa barwe zgodna ze wzorcem producenta.

3.2. WELASCIWOSCI DOTYCZACE WYMAGAN PODSTAWOWYCH

3.2.1 Bezpieczenstwo konstrukgji
3.2.1.1 Odpornos¢ na nacisk przy obcigzeniu statycznym

Odpornos¢ na nacisk przy obciazeniu statycznym powinnawynosi¢c minimum 10 kN na catej

powierzchni bez wzgledu na wysokos¢ podstawki.

3.2.1.2 Odpornos¢ na uderzenie od spadaj acego ciezar u

Odpornos¢ na uderzenie od spadajacego cigzaru powinnawynosi¢ 1 kg/100 cm.
3.2.2 Bezpieczenstwo uzytkowania

3.2.2.1 Temperatura migknieniawg Vicata

Temperatura micknienia podstawek nieregulowanych i z regulowana wysokoscia nie powinna
by¢ nizszaniz 85 VST.

3.2.2.2 Stabilnos¢ termiczna (skurcz)
Zmiana wymiarow podstawek nieregulowanych i z regulowana wysokoscia poddanych

dziataniu temperatury 100 + 2°C przez 60+§min i klimatyzowaniu przez co najmnigj 1 h

w temperaturze pokojowej nie powinna by¢ wigksza niz 0,5%.
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3.2.3 Bezpieczenstwo pozarowe

Podstawki pod pltyty tarasowe nieregulowane i z regulowana wysokoscia nalezy
zakwalifikowa¢ do klasy reakcji na ogien F — wilasciwos¢ uzytkowa nieokreslona wg
PN-EN 13501-1:2004.

3.3 SPOSOB ZNAK OWANIA

Po wystawieniu krajowej deklaracji zgodnosci (wzdér wg zatacznika nr 1), a przed
wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu, producent umieszcza na wyrobie znak
budowlany, ktorego wzér okresla zatacznik nr 1 do ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych, oznaczajacy, ze wyréb budowlany jest zgodny z Aprobata Techniczna, co
zostato potwierdzone przez dokonanie oceny zgodnosci.

Znak budowlany umieszcza si¢ na wyrobie budowlanym lub na opakowaniu w sposob
widoczny, czytelny i nie dajacy si¢ usunac.

Wyrab powinien by¢ ponadto oznakowany nazwa lub logo producenta.

4. WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA,
PAKOWANIA, SKELADOWANIA | TRANSPORTU

41WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA

Producent powinien stosowa¢ proces technologiczny pozwalagjacy na wytwarzanie podstawek
pod ptyty tarasowe zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Aprobacie Technicznej
w zakresie wymiardw, wykonania i wykonczenia. Proces technologiczny powinien
umozliwia¢ wykonanie podstawek o parametrach techniczno-uzytkowych okreslonych
w Aprobacie Techniczne).
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4.2 WWYTYCZNE PAKOWANIA

Podstawki pod piyty tarasowe nalezy pakowaé zgodnie z instrukcja producenta, w sposob
zabezpieczajacy je przed zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

Zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci, wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) oraz rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczegOtowych warunkéw zawierania

i wykonywania umow sprzedazy migdzy przedsigbiorcami a konsumentami

(Dz. U. Nr 96, poz. 851) na opakowaniach wyrobow przeznaczonych do sprzedazy nalezy

umiesci¢ informacjg zawierajaca co najmnigj nastgpujace dane:

- okreslenie, siedzibe | adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb,

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca nazwe handlowa,

- numer i rok publikacji niniejszej Aprobaty Technicznej, z ktora potwierdzono zgodnose,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci (wzor wg zatacznikanr 1),

- znak budowlany [‘E

- graficzne znaki manipulacyjne zgodne z PN-EN 1SO 780:2001.

4.3WYTYCZNE SKLADOWANIA

Podstawki pod ptyty tarasowe nalezy przechowywaé zgodnie z wytycznymi producenta
w pomieszczeniach o temperaturze dodatniej 1 wilgotnosci wzglednej do 60 %,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4.4 WYTYCZNE TRANSPORTU

Przewozenie podstawek pod ptyty tarasowe w opakowaniach nalezy dokonywa¢ dowolnymi
srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych przed przemieszczeniem i wptywami

atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI

5.1.1 Zagadnienia ogolne

Zgodnie z Art. 8.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych oceng
zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje producent.

Przeprowadzona ocena zgodnosci jest podstawa do wydania przez producenta krajowej

deklaracji zgodnosci oraz oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym i

Ocena zgodnosci wymaga przeprowadzenia okreslonych dziatan przez producenta
i akredytowane laboratorium badawcze.

Zakres dziatan dla producenta i akredytowanego laboratorium badawczego wynika z systemu
oceny zgodnosci wskazanego w punkcie 5.1.2 niniejszej Aprobacie Techniczne.

Podstawowymi elementami systemu oceny zgodnosci sa:
- zaktadowa kontrola produkcii,
- badania:

- typu

- kontrolne gotowych wyrobow.
Aprobata Techniczna zostala wydana w oparciu 0 pozytywne wyniki przeprowadzonych
badan aprobacyjnych, ktore stanowity podstawe do ustalenia wiasciwosci techniczno
-uzytkowych wyrobu (wykaz badan aprobacyjnych w zataczniku nr 2).
5.1.2 System oceny zgodnosci
Dlawyrobu objetego niniejsza Aprobata Techniczna ustalasie 4 system oceny zgodnosci.
System ten naktada nastepujace zadania dla producenta:

wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymywanie zakladowego systemu kontroli
produkgji, ktéry powinien obejmowaé przeprowadzenie badan kontrolnych wyrobéw
w postaci badan okresowych i biezacych wg programu ujgtego w tablicy 4.

przeprowadzenie wstepnego badania typu.



=Ess 17. AT-06-0805/2005

Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan typu, to
powinien zleci¢ ich wykonanie do akredytowanego laboratorium badawczego.

Wskazany system oceny zgodnosci zostat ustalony w oparciu o:
- Ustawg z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) zatacznik nr 1, poz.22,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497).

5.2 ZAKLADOWA KONTROLA PRODUKCJI

5.2.1 Zagadnienia ogolne

Zgodnie z art. 7.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, przy
dokonywaniu oceny zgodnosci stosowa¢ nalezy zaktadowa kontrole produkgji.

Przez zaktadowa kontrole produkcji, nalezy rozumie¢ stala wewngtrzna kontrole produkcji
prowadzona przez producenta. Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia tej kontroli,
przyjete przez producenta powinny by¢ w sposdb systematyczny dokumentowane poprzez
zapisywanie zasad i procedur postepowania.

System dokumentowania kontroli powinien gwarantowac¢ jednolita interpretacje zapewnienia
jakosci i umozliwi¢ osiagnigcie wymaganych cech wyrobu oraz efektywnosci dziatania
systemu kontroli produkcji.

Zaktadowy system kontroli produkcji powinien odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej
czesci normy z grupy norm PN-EN 1SO 9000 i postanowieniom niniejszej Aprobaty
Techniczne).

Wyniki inspekcji, badan lub ocen, ktére wymagaja koniecznosci podjecia dziatan musza
zosta¢ zarejestrowane na pismie. Srodki jakie nalezy podja¢ w razie niezachowania wartosci

znamionowych i niespetnienia kryteriéw, podlegaja stosownemu zapisowi.
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5.2.2 Wymagania dla zakltadowej kontroli produkcji

5.2.2.1 Odpowiedzialnosé producenta

Producent zobowiazany jest do opracowania i wdrozenia systemu zaktadowej kontroli
produkcji. Zadania i zakresy odpowiedzialnosci w organizacji kontroli produkcji powinny by¢

udokumentowane i dokumentacja ta powinna by¢ uaktualniona.

Producent powinien posiada¢ i przechowywa¢ uaktualnione dokumenty opisujace system
zaktadowej kontroli produkcji oraz powinien wyznaczy¢ osobg odpowiedzialna za dziatanie
systemu.

5.2.2.2 Zadania zakladowej kontroli produkgcji

System zaktadowej kontroli produkcji powinien zapewnié¢ odpowiedni poziom zgodnosci

wyrobu. Dla zrealizowania tego zadania producent powinien:
- posiada¢ opracowana dokumentacje konstrukcyjna wyrobu,

- przygotowat udokumentowane procedury i instrukcje zwiazane z dziataniem zaktadowe
kontroli produkgji,

- efektywnie wdrozy¢ procedury i instrukcje,

- prowadzi¢ zapisy w zakresie powyzej wymienionych dziatan oraz ich wyniki,

- wykorzysta¢ wyniki dziatan w celu korygowania wszelkich odchylen od dokumentacji,
- naprawi¢ odchyleniu oraz usuna¢ przyczyny powstatych niezgodnosci.

Dla wyrobow objetych ninigjsza Aprobata Techniczng niezbedne jest przeprowadzenie
nastepujacych czynnosci:

- wyszczegolnienie i sprawdzenie surowcow i materiatow sktadowych

- sprawdzenia i badania, ktére nalezy prowadzi¢ na gotowych wyrobach z ustalona
czestotliwoscia, w tym badania okresowe i biezace ujgte w tablicy 4 aprobaty.

5.2.2.3 Sprawdzania i badania

Producent powinien posiada¢ lub mie¢ dostep do urzadzen, wyposazenia i personelu,
umozliwiajacego przeprowadzenie wymaganych sprawdzen i badan. Jezeli nie posiada takich
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mozliwosci to powinien zleci¢ ich wykonanie do jednostek posiadajacych niezbedne
umiejetnosci | wyposazenie.

Badania powinny by¢ zgodne z planem badan i obejmowat co najmnigj przestawione
w tablicy 4 niniejszej aprobaty. Réwniez metody badan powinny by¢ zgodne z zapisami
w procedurach i uwzglednia¢c metodyke podanaw punkcie 5.4 aprobaty.

5.2.2.4 Zapisy z badan i sprawdzen

Producent powinien posiada¢ rejestr, w ktorym dokonuje zapisdw dokumentujacych, ze dany
wyréb zostal zbadany. Rejestr ten powinien wyraznie wykazywaé, czy wyrob spetnia
wymagane kryteria. Jezeli wyrob nie spetnia kryteriow, to powinny zosta¢ zastosowane
postanowienia dotyczace takich wyrobow. W rejestrze powinny zosta¢ wskazane dziatania
korygujace, podjete w celu naprawy zaistniate] sytuacji (np. przeprowadzenie nastgpnych
badan, wprowadzenie zmian w procesie produkcji, odrzucenie lub naprawa wyrobu).

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji obemujace opis wyrobu, dat¢ produkcji, przyjeta
metode badan, wyniki badan i kryteria oceny powinny by¢ zapisane w rejestrze i podpisane
przez osobe odpowiedzialng za kontrole i ktéra przeprowadzita sprawdzenia.

Producent jest odpowiedzialny za przechowywanie kompletnych rejestrow i zapisow
dotyczacych poszczegblnych wyrobéw lub partii wyrobow, wiaczajac w to zwiazane z nimi
szczegOty produkcyjne i wiasciwosci oraz przechowywanie informacji, komu zostaty te

wyroby sprzedane jako pierwsze.

5.2.2.5 Postgpowanie z wyr obami niezgodnymi

Jezeli wyniki kontroli lub badan wskazuja, ze wyrob nie spetnia wymagan, to nalezy
bezzwtocznie podja¢ dziatania korygujace. Wyroby lub partie wyrobéw niezgodnych

z wymaganiami powinny by¢ odizolowane i wiasciwie oznakowane.

W przypadku, gdy wyrdb wadliwy zostanie naprawiony, badania lub sprawdzenia powinny

by¢ powtérzone.

Gdy wyroby zostaty juz wystane przed uzyskaniem negatywnych wynikéw, to powinna

zosta¢ uruchomiona procedura zawiadomienia odbiorcow.
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5.2.2.6 Wymagania szczegdtowe

Zaktadowa kontrola produkcji podstawek pod piyty tarasowe powinna szczegdlnie zapewniat

przeprowadzenie badan gotowych wyrébow z ustalona czestotliwoscia, w tym badan

okresowych i biezacych wynikajacych z zapisdw w niniejszej Aprobacie techniczne.

5.3 PROGRAM | RODZAJE BADAN

5.3.1 Program badan

Program badan przedstawiono w tablicy 4.

Tablicad
Rodzaj badan
Kontrolne gotowych | Wiasciwosci | Badania
Lp Program badan ]
typu wyrobow wg wg
biezace | okresowe

1 2 3 4 5 6 7
1 | Sprawdzenie materiatow + + - 3.1.1 54.1
2 | Sprawdzenie ksztattu i wymiarow + + + 312 54.2
3 | Sprawdzenie wykonaniai wykonczenia + + + 3.1.3 54.3
4 rawdzenie odpornosci na nacisk pr

=P _ _ P prey + - + 3.2.11 544

obciazeniu statycznym
5 | Sprawdzenie odpornosci ha uderzenie od

_ _ 3.2.1.2 5.4.5

Spadajacego ciezaru
6 rawdzenie temperatury mieknienia wi

= perairy mie 9 . i + 3221 | 546

Vicata
7 | Sprawdzenie stabilnosci termiczne) + - + 3222 54.7
8 | Sprawdzenie znakowania - + + 3.3 5.4.8
9 | Sprawdzenie pakowania - + + 4.2 5.4.9

znak ,+" - badania obowiazujace

znak ,,-, - badania nieobowiazujace
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5.3.2 Rodzaje badan

5.3.2.1 Badania typu

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego Aprobata Techniczna 4 systemu oceny
zgodnosci, badania typu powinien przeprowadzi¢ producent.

Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan typu, to
powinien zleci¢ ich wykonanie do akredytowanego laboratorium badawczego.

Badania typu powinny potwierdza¢c wymagane wiasnosci techniczno-uzytkowe majace
wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych i nalezy je wykona¢

przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Jezeli badania typu przeprowadza akredytowane laboratorium, to numer raportu z tych badan

poda¢ nalezy w krajowej deklaracji zgodnosci.
Zakres badan wg tablicy 4 kol. 3.

Wyniki pozytywnych badan aprobacyjnych, na podstawie ktorych ustalono wiasnosci
techniczne i wiasciwosci uzytkowe moga by¢ uznane jako badania typu w ocenie zgodnosci

wyrobu.
5.3.2.2 Badania kontrolne

a) Badania okresowe

Badania nalezy wykonywa¢ w celu okresowej kontroli jakosci wyrobdw oraz potwierdzenia

stabilnosci produkcji, nie rzadziej niz raz na 3 lata.
Zakres badan wg tablicy 4 kol. 5.

Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan kontrolnych,
to powinien je zleci¢ do wykonania laboratorium, ktére ma warunki do ich wykonania
metodami okreslonymi w niniejszej Aprobacie Techniczne).
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b) Badania biezace

Badania biezace stanowia wewnetrzna kontrole produkcji, w wyniku ktére producent
zapewnia zgodnos¢ wiasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty Technicznej.
Badania powinny obejmowa¢ ustalony w tablicy 4 kol. 4 program badan. Wyniki badan
biezacych nalezy systematycznie rejestrowat, a zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze
wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢ jednoznacznie
identyfikowalna w rejestrze badan.

Zasady przeprowadzania badan biezacych powinny by¢ okreslone w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcji. Powinny takze uwzglednia¢ wymagania wynikajace
z PN-1SO 2859-0:2002, PN-1SO 2859-1:2003 i PN-83/N-03010.

Producent wyrobu powinien takze zadeklarowa¢ dopuszczalna wadliwos¢ swojego wyrobu
w procedurach oceny zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji.

5.4 BADANIA

5.4.1 Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie polega na kontroli posiadania przez producenta atestéw i certyfikatébw na
materiat uzyty do produkcji podstawek pod ptyty tarasowe. W ramach zaktadowej kontroli
produkcji nalezy dokonat kontroli kazdej partii materialtdw na zgodnos¢ ze specyfikacja
materiatowa, oraz zapisami zawartymi w PN-EN 1SO 1873-2:2002 a wyniki kontroli zapisa¢
W rejestrze stanowiacym dowdd, ze sprawdzenie zostato przeprowadzone.

5.4.2 Sprawdzenie wymiarow i ksztattu

Sprawdzenie ksztattu polega na ogledzinach podstawek pod piyty tarasowe nieuzbrojonym
okiem w dobrze oswietlonym pomieszczeniu z odlegtosci okoto 0,6 m i poréwnaniu ich

z rysunkiem.

Sprawdzenie wymiarow nalezy wykona¢ uniwersalnymi  przyrzadami - mierniczymi

zapewnigjacymi doktadnos¢ pomiaru wysokosci £ 1 mm a grubosci = 0,05 mm.
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5.4.3 Sprawdzenie wykonania i wykonczenia

Sprawdzenie wykonania i wykonczenia podstawek pod piyty tarasowe nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem z odlegtosci okoto 0,6 m zgodnie
z PN-EN 13018:2004.

5.4.4 Sprawdzenie odpornosci na nacisk przy obciagzeniu statycznym

Sprawdzenie odpornosci na nacisk przy obciazeniu statycznym nalezy wykonat wg
PN-EN SO 604:2004(V).

5.4.5 Sprawdzenie odpornosci na uder zenie od spadajacego cigzaru

Sprawdzenie odpornosci na uderzenie od spadajacego cigzaru nalezy przeprowadzi¢ na
przyrzadzie KS-51-00 wg PN-EN 477:1997.

5.4.6 Sprawdzenie temperatury migknienia wg Vicata

Sprawdzenie nalezy wykona¢ wg PN-EN SO 306:2004.

5.4.7 Sprawdzenie stabilnosci termiczng (skurcz)

Sprawdzenie nalezy wykona¢ wg PN-EN 479:1997.

5.4.8 Sprawdzenie znakowania

Sprawdzenie znakowania na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 3.3. nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo zgodnie z PN-EN 13018:2004 przez kontrol¢ umieszczenia wszystkich
wymaganych niniejsza Aprobata techniczna znakow na opakowaniu.

5.4.9 Sprawdzenie pakowania

Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z pkt. 4.2 niniejszej Aprobaty

Techniczne).

5.5 OCENA WYNIKOW BADAN

5.5.1 Ocena wynikow badan typu

Badane podstawki pod piyty tarasowe nalezy uzna¢ za zgodne z ujetymi w niniejszej

Aprobacie Technicznej wymaganiami techniczno-uzytkowymi majacymi wptyw na spetnienie
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przez obiekt wymagan podstawowych, jezeli wszystkie badania wg tablicy 4 kol. 3 daty
wynik pozytywny.

5.5.2 Ocena wynikéw badan kontrolnych

Wyprodukowane podstawki pod ptyty tarasowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych wg tablicy 4 kol.
415 53 pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0805/2005 jest dokumentem
okreslajacym pozytywna oceng techniczna i stwierdzajacym przydatnos¢ do stosowania
w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa podstawki pod phyty tarasowe
nieregulowane i z regulowana wysokoscia w zakresie okreslonym w niniejszej Aprobacie
Techniczne] opracowane] wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r.
w sprawie aprobat oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497).

Zgodnie z art. 5.1 pkt. 3 Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881), wyrdb budowlany objety niniejsza Aprobata Techniczna moze by¢ wprowadzany
do obrotu i nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych, jezeli jest
oznakowany znakiem budowlanym . oznakowanie to zgodnie z Art. 8.1 ww. Ustawy jest
dopuszczalne, jezeli producent lub upowazniony przedstawiciel producenta majacy siedzibe
na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci wyrobu i wydat, na swoja
wylaczna odpowiedzialnos¢ krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata Techniczna COBR
»Metalplast” AT-06-0805/2005.

Ocena zgodnosci obejmuje wiasnosci techniczne i wiasciwosci uzytkowe wyrobu
budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majace wptyw na spetnienie przez obiekt

budowlany wymagan podstawowych.

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) deklaracje zgodnosci z aprobata wydaje

producent.

6.2 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,,Metalplast” nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszenie patentébw lub praw ochronnych wynikajacych z przepisbw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 nr 119, poz. 1117, + zmiany Dz. U. z 2004 Nr 33,
poz. 286).

Na producencie spoczywa obowiazek sprawdzenia, czy rozwiazanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien 0sob trzecich.
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6.3 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za wiasciwa jakos¢ wyrobdw objetych Aprobata, a wykonawcdw robét
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie i prawidiowa jakos¢ montazu.

6.4 Odpowiedzialnos¢ za szkodg wyrzadzona komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponos producent (Ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektorych praw konsumentow oraz
odpowiedzialnosci za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny — Dz, U.
Nr 22/2000, poz.271, oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepisow i warunkow administracyjnych w Panstwach cztonkowskich
dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

6.5 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” moze dokona¢ zmian
wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych okreslonych w niniejszej Aprobacie
Techniczngl. Wymaga to pisemnego wraz z uzasadnieniem wniosku zgloszonego przez
producenta oraz przeprowadzenia postgpowania aprobacyjnego w stosownym do zmian
zakresie.

Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty Techniczne)

dokonywane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

6.6 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metalplast” zgodnie i na zasadach
ujetych w 813 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. (Dz. U. Nr 249,
poz. 2497) ma prawo uchyli¢ udzielona Aprobatg Techniczna.

Aprobata Techniczna moze by¢ takze uchylona na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru
Budowlanego.

6.7 Producent jest zobowiazany do zamieszczania w informacji dotaczonej do wyrobu
numeru i roku publikacji niniejszel Aprobaty Technicznel. Ponadto w prospektach,
reklamach, ulotkach i artykutach prasowych moze podawaé petne oznaczenie Aprobaty
Technicznel i jg termin waznosci oraz nazwe jednostki aprobujacej. Tekst i rysunki

w publikacjach dotyczacych wyrobu objetego Aprobata nie moga by¢ z nia sprzeczne.
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W celach wytacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwat sie
reprodukcja pierwszej strony niniejszej Aprobaty Techniczngj.

6.8 Ninigjsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metaplast” 61-819 Poznan, ul. St. Taczaka 12,
tel. (061)-853-76-29, fax (061)-853-78-33, e-mail:sekretariat@metalplast-cobr.pl
www.metalplast-cobr.pl

Kopiowanie Aprobaty Technicznej wiaczajac w to srodki przekazu elektronicznego jest

dozwolone jedynie w calosci za pisemna zgoda Osrodka.

6.9 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” prowadzi i publikuje
rejestr udzielonych, uchylonych, zmienionych i aneksdw Aprobat Technicznych. Przekazuje

rowniez ich wykaz do Gtéwnego I nspektora Nadzoru Budowlanego.

7. TERMIN WAZNOSCI APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0805/2005 jest wazna do 14.07.2010 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznegj moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli Producent
lub jego formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Centralnego Osrodka Badawczo
-Rozwojowego PEWB “Metalplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem nie poznigj niz
trzy miesiace przed uptywem terminu waznosci niniejszej Aprobaty Technicznej.

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB “Metaplast” w Poznaniu moze
z inicjatywy wiasngj przedituzy¢ waznos¢ wydanej przez siebie Aprobaty Technicznej.


mailto:e-mail:sekretariat@metalplast-cobr.pl
http://www.metalplast-cobr.pl
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8. DEKLAROWANIE ZGODNOSCI

Niniejsza Aprobata Techniczna jest specyfikacja techniczna wyrobu budowlanego, w oparciu

0 postanowienia ktérej firmy:

|MPERPOL POLPROFILI
ul. Roslinna 24 oraz ul. Palucka 44
61-307 Poznan 60-604 Poznan

powinny dokona¢ ocen zgodnosci podstawek pod pltyty tarasowe nieregulowanych
i z regulowana wysokoscia oraz wystawi¢ na swoja wylaczna odpowiedzialnos¢ krajowa
deklaracje zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczna zgodnie z Ustawa z dnia 16.04.2004 .
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) oraz z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Zgodnie z 84.2 ww. rozporzadzenia ocen¢ zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje
producent, stosujac system oceny zgodnosci wskazany w niniejszej Aprobacie Techniczne.

Po wystawieniu krajowej deklaracji a przed wp[‘gadzeniem wyrobu do obrotu producent

powinien umiesci¢ nawyrobie znak budowlany

W krajowej deklaracji zgodnosci (wzor stanowi zatacznik nr 1 do Aprobaty Technicznej)
producent moze rowniez umiesci¢ nazwe i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej,
ktéra wydata dobrowolne certyfikaty wyrobu lub zaktadowej kontroli produkcji oraz
odpowiedni numer certyfikatu.*

’ Szczeg6towe informacje dotyczace dobrowolng certyfikacji wyrobdw i zaktadowe kontroli
produkcji przedstawiono w Informacjach Dodatkowych.
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9. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

APROBACYJINYM

9.1 NORMY

PN-EN 477:1997

PN-EN 479:1997

PN-EN 13018:2004

PN-EN 13501-1:2004

PN-EN 1SO 306:2004

PN-EN SO 604:2004(U)
PN-EN 1SO 780:2001

PN-EN SO 1873-1:2000

PN-EN SO 1873-2:2002

PN-EN 1S0O:9000

PN-1SO 2859-0:2002

Ksztaltowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U) do produkcji okien i drzwi. Okreslenie odpornosci

ksztattownikow gtownych na uderzenie

Ksztattownik z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-
U) do produkgcji okien i drzwi. Oznaczenie skurczu termicznego.

Badania nieniszczace. Badania wizualne. Zasady ogolne.

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury migknieniawg Vicata

Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wiasciwosci podczas sciskania
Opakowania. Graficzne znaki manipulacyjne

Tworzywa sztuczne. Polipropylen (PP) do formowania

wtryskowego i wyttaczania. System oznaczania i podstawa
klasyfikacji

Tworzywa sztuczne. Polipropylen (PP) do formowania
wtryskowego i wyttaczania. Czg¢s¢ 2: Przygotowanie probek do

badan i 0znaczanie wiasciwosci
Systemy zarzadzania jakoscia (Seria norm)

Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Czesc O:
Wprowadzenie dla systemu 1SO 2859 kontroli wyrywkowej
metoda alternatywna
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PN-1SO 2859-1:2003 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Czes¢ 1.
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy

akceptowanegj jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za

partia
PN-75/C-89110.06 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technologiczne wyrobéw
wtryskowych
PN-81/M-02116 Gwinty metryczne wyrobOw z tworzyw sztucznych
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek

9.2 RAPORTY Z BADAN | OCENY

Sprawozdanie z badan aprobacyjnych Nr 187/2005 wykonanych przez Akredytowane
Laboratorium COBR PEWB , Metalplast” w Poznaniu

9.3 DOKUMENTACJE
- Katalog ITALPROFILI SR.L. - ITALY

- Katalog POLPROFILI , Akcesoria dachowe’ - POZNAN

9.4 PRZEPISY TECHNICZNO-PRAWNE
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. Wyroby budowlane (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75,
poz. 690 + zmiany Dz. U. Nr 33, poz 270 z 2003 r., Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z 2004)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogoélnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650 z 2003 r.)

- Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. 0 ogolnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. Nr 229,
poz. 2275)
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- Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczeg6towych
warunkéw zawierania i wykonywania uméw sprzedazy miedzy przedsiebiorstwami

akonsumentami (Dz. U. Nr 96, poz. 851)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposoby znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497)

- Przewodnik ISO/IEC Nr 37 ,Instrukcja uzytkowania wyrobow stanowiacych przedmiot

zainteresowania konsumenta”.
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INFORMACJE UZUPELNIAJACE

1. AUTORZY APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala opracowana w Zakladzie Aprobat Technicznych COBR
+METALPLAST” przez:

Autor: mgr inz. Kazimierz Filipiak
Weryfikatorzy: dr inz.. Krzysztof Wienskowski
inz. Zbigniew Czajka
inz. Andrzej Jurga

Sktad komputerowy: Andrzej Wenclewski

2. PRODUCENCI

ITALPROFILI sr. 1.
ViaE. Ferrari, 4
30017 JESOLO LIDO
Wiochy

oraz

IMPERTEK sr. 1.
ViaPo, 27

30022 CEGGIA
Wiochy
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3. DYSTRYBUTORZY

|MPERPOL
ul. Roslinna 24
61-307 Poznan

oraz

POLPROFILI
ul. Palucka 44
60-604 Poznan
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I nfor macja o dobr owolngj certyfikagji

Krajowa deklaracja zgodnosci wystawiona przez producenta moze by¢ zawsze
wspierana dobrowolna certyfikacja zgodnosci wyrobu / ustugi, badz certyfikacja
zaktadowej kontroli produkcji.

Certyfikat zwigksza konkurencyjnosé¢ wyrobu.

Certyfikacja zgodnosci jest przeprowadzana na wniosek producenta lub jego
prawnego przedstawiciela na zgodnos¢ ze specyfikacja techniczna wyrobu (aprobata
techniczna lub norma wyrobu) wskazana we wniosku.

Proces certyfikacji wyrobu, obejmuje inspekcje zaktadowej kontroli produkcji (ZKP)
U jego producenta.

Zaktadowa kontrola produkgji jest koniecznym elementem oceny zgodnosci wyrobu,
do ktérej zawsze jest zobowiazany producent, przed wystawieniem deklaracji
zgodnosci.

Certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji (ZKP) jest upewnieniem si¢ producenta, ze
system i funkcjonowanie ZKP, spetnia wymagania specyfikacji technicznej] wyrobu.

Instytucja uprawniona do przeprowadzania ww. certyfikacji jest:

COBR PEWB , Metalplast” w Poznaniu
Notyfikowana Jednostka Certyfikujaca
Nr notyfikacji 1490

Dalszeinformacje: pod numerem telefonu (0-61) 853-76-29

lub na stronie internetowej: www.metalplast-cobr.pl

Zalacznik 1


http://www.metalplast-cobr.pl

Zalacznik 1

Krajowa deklaracja zgodnos$ci nr .............

1. Producent wyrobu budowlanego: ... et se e SO
(petna nazwa i adres zaktadu produkujgcego wyrob)

2. Nazwa wyrobu budowlanego: ... H et et et et re e re i aeraaean
nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa)

5. Specyfikacja techniczna: ..........cccoeevvnveennnens g earens ettt
(numer, tytut i rok ustanowienia Polskiej Normy wyrobu lub numer, tytut

i rok wydania aprobaty technicznej oraz nazwa jednostki aprobujacej)

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego: ............c.uoveeiiieiiiiinneeeeiennnnn.

(dane niezbedne do identyfikaciji typu okreslone w programie badan)

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat
w zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego ..........c...eevveeveevieeeieenneen

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze wyrdb budowlany jest zgodny ze specyfikacjg
techniczng wskazang w pkt. 5.

(miejsce i data wystawienia) (imie, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)



Zalacznik 2

Wykaz pr zepr owadzonych badan apr obacyjnych
wg sprawozdania Nr 187/2005
Akredytowanego L aboratorium COBR PEWB , Metalplast”

- Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow

- Sprawdzenie wykonania i wykonczenia

- Sprawdzenie odpornosci ha nacisk przy obciazeniu statycznym
- Sprawdzenie odpornosci na uderzenie od spadajacego cigzaru

- Sprawdzenie temperatury migknieniawg Vicata

- Sprawdzenie stabilnosci termiczne)



