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DEKLARACJA ZGODNOSCI
PRODUCENTA NR 6/2009/S/M

Producent:
SWISSPOR Polska Sp. z o.0.
32-500 Chrzanéw
ul. Kroczymiech 2

Zaklad Produkeyjny:

SWISSPOR Polska Sp. z o.0.
66-300 Mi¢dzyrzecz
Ul. Waszkiewicza 55

Deklaracja ta dotyczy wyrobu:
Plyty styropianowe LAMBDA EPS 031 FASADA

Dokument odniesienia:
PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ocena zgodnoSci.

Zastosowanie:

Plyty styropianowe LAMBDA EPS 031 FASADA, ktore stosuje sig jako termoizolacj¢ Scian w

Systemie Bezspoinowego Ocieplania, oraz w miejscach , gdzie wymagana jest znaczna redukcja

grubosci izolacji

- ocieplanie §cian oraz stropéw od spodu w zewnetrznych zespolonych systemach ocieplania

- ocieplanie $cian szkieletowych z poszyciem drewnianym z wentylowana szczeling powietrzna
od zewnatrz pod tynk,

- ocieplanie wiencéw w postaci szalunku traconego pod tynk,

- ocieplanie nadprozy i oéciezy otwordw okiennych i drzwiowych,

- ocieplanie prefabrykowanych ptyt warstwowych zewnetrznych,

- ocieplanie dachow stromych od wewnatrz pod konstrukcja nosna.

Opis i warunki stosowania wyrobu:

EPS jest nietoksyczny i chemicznie obojetny i nie zawiera chlorofluoropochodnych
weglowodoréw (CFC), hydrochlorofluoropochodnych weglowodorow (HCFC) lub
formaldehydu. Wyklucza si¢ jedynie kontakt styropianu z rozpuszczalnikami organicznymi oraz
materiatami, ktdre je zawieraja. Podczas prowadzenia prac ociepleniowych temperatura
zewnetrzna powietrza, podtoza i materialu wbudowywanego nie moze wynosi¢ mniej niz +5°C
i nie wiecej niz + 25°C, Podczas robét ociepleniowych materiat nie moze by¢ wystawiony na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Jako ostony przed promieniami stonecznymi
mozna przyktadowo uzy¢ siatek na rusztowania.



Podczas instalowania wyroboéw EPS, nie musza by¢ podejmowane przez operatora zadne

specjalne $rodki ostroznos$ci, poniewaz sg one niedrazniace i1 nietoksyczne.

Wyroby EPS mogg by¢ tatwo przyciete na miejscu za pomoca zwyktych narzedzi do cigcia.
Paczki podczas przechowywania 1 transportu nie moga by¢ wystawione na bezposrednie

dzialanie promieni stonecznych.

Specyfikacja techniczna jest zgodna z dyrektywa Wspoélnoty Europejskiej 89/106/EWG
(dyrektywa dot. wyrobow budowlanych) oraz normg PN-EN 13163:

Kod oznaczenia wyrobu wedlug EN 13163:
EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P4-BS115-DS(N)2-DS(70,-)2-TR 100-MU40

Wiasciwosé Metodh Klasa Wartosé
badania

?gznileplny dla grubosci nominalne] PN-EN 12667 i >1.60 m?K/W
Wspolczynnik przewodzenia ciepla PN-EN 12667 - <0,031 W/mK
Dhigoécé PN-EN 822 L2 + 2 mm
Szerokos¢ PN-EN 822 W2 + 2 mm
Grubo$¢ PN-EN 823 T2 + 1 mm
Prostokatno$¢ PN-EN 824 S1 + 5 mm / 1000 mm
Ptaskosc PN-EN 825 P4 +5 mm
Stabilnos¢ wymiarowa w normalnych 3
warunkach PN-EN 1603 DS(N)2 +0,2 %
Stabilno$¢ wymiarowa w okre$lonych &9
—— PN-EN 1604 DS(70.-)2 <2%
Wytrzymalo$§¢ na zginanie PN-EN 12089 BS 115 >115kPa
Wytrzymalo§¢ na rozciaganie PN-EN 1607 TR 100 = 100 kPa
Przenikanie pary wodnej PN-EN 12086 MU 40 <0,036 mg/(Pa-h-m)
Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 E samogasnacy

Nazwy i adresy notyfikowanych laboratoriow w ktorych wykonano badania:

1. TZUS PRAHA s.p. Poboczka 0700 Ostrava, Jednostka notyfikowana 1020

U studia 14
700-30 Ostrava-Zabreh
Republika Czeska

Imie, nazwisko i stanowiske osoby upowaznionej do podpisania deklaracji
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