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DEKLARACJA ZGODNOSCI
PRODUCENTA NR 110/S

Producent:
SWISSPOR Polska Sp. z o.0.
32-500 Chrzanéw
ul. Kroczymiech 2

Zaklad Produkeyjny:
SWISSPOR Polska Sp. z o.0.
21-505 Janow Podlaski
Ul. Pilsudskiego 40

Deklaracja ta dotyczy wyrobu:
Plyty styropianowe SWISSPOR EPS 100

Dokument odniesienia:
PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ocena zgodnosci.

Zastosowanie:

Plyty styropianowe SWISSPOR EPS 100 przeznaczone sa do wykonywania izolacji termicznej

w miejscach o obcigzeniach mechanicznych typowych dla dachéw, podidg i czesci

podziemnych budynkéw.

- izolacja cieplna §cian oraz stropow od spodu w zewnetrznych zespolonych systemach
ocieplania (metoda lekka-mokra),

- izolacja cieplna §cian ponizej poziomu gruntu z izolacja przeciwwodna,

- izolacja cieplna podtég pod podktadem posadzkowym przy normalnych obciazeniach,

- izolacja cieplna podiog na gruncie w budownictwie mieszkalnym, przemystowym,
uzyteczno$ci publicznej ,przy normalnych obciazeniach

- izolacja cieplna stropodachéw pelnych bez dostepu,

- izolacja cieplna stropodachéw wentylowanych,

- izolacja cieplna dachow stromych miedzy, nad i pod krokwiami.

Opis i warunki stosowania wyrobu:

EPS jest nietoksyczny 1 chemicznie obojetny i nie zawiera chlorofluoropochodnych
weglowodorow  (CFC), hydrochlorofluoropochodnych  weglowodoréw  (HCFC)  lub
formaldehydu.Wyklucza sig jedynie kontakt styropianu z rozpuszczalnikami organicznymi oraz
materialami, ktore je zawieraja.

Podczas instalowania wyrobow EPS, nie musza by¢ podejmowane przez operatora zadne
specjalne $rodki ostroznoéci, poniewaz sa one niedrazniace i nietoksyczne.

Wyroby EPS moga by¢ latwo przyciete na miejscu za pomoca zwyktych narzedzi do ciecia.



Specyfikacja techniczna jest zgodna z dyrektywa Wspdlnoty Europejskiej 89/106/EWG
(dyrektywa dot. wyrobéw budowlanych) oraz normg PN-EN 13163:

Kod oznaczenia wyrobu wedlug EN 13163:
EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P3-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DS(70,-)2-TR150-MU40

Wilasciwosé Metod_a Klasa Wartos¢
badania
?gc;nileplny dla grubosci nominalnej PN-EN 12667 i >1.35 m?K/W
Wspolczynnik przewodzenia ciepta PN-EN 12667 - <0,037 W/mK
Dhigo§é PN-EN 822 1.2 + 2 mm
Szerokos§é PN-EN 822 W2 + 2 mm
Grubo$dé PN-EN 823 T2 + 1 mm
Prostokatnosc PN-EN 824 S1 + 5 mm/ 1000 mm
Plasko$é PN-EN 8§25 P3 10 mm
Stabilno$¢ wymiarowa w normalnych 5
warunkach PN-EN 1603 DS(N)2 +0,2 %
Stabilnos¢ wymiarowa w okreSlonych
p—— PN-EN 1604 DS(70.-)2 <2%
e - :

Rapredenisiiskajacy pray 10 PN-EN 826 CS(10)100 > 100 kPa
odksztalceniu wzgl.
Wytrzymato$¢ na zginanie PN-EN 12089 BS 150 > 150 kPa
Wytrzymato$¢ na rozciaganie PN-EN 1607 TR 150 2150 kPa
Przenikanie pary wodnej PN-EN 12086 MU 40 <0,036 mg/(Pa-h-m
Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 E samogasnacy

Nazwy i adresy notyfikowanych laboratoriow w ktorych wykonano badania:

1. TZUS PRAHA s.p. Poboczka 0700 Ostrava, Jednostka notyfikowana 1020

U studia 14
700-30 Ostrava-Zabreh
Republika Czeska

Imie, nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji

SWiSSPOI' Polska Sp. z 0.0.
oo

menadzer produktu EPS

Edyta Saué
Menadzer Produktu

Chrzanow 06.10.2008



