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z rdzeniem ze styropianu
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Termin waznosci:
24 lipca 2012r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

L~ \
e
mgr inz. Marek Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 24 lipca 2007 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7366/2007 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Techniczne] wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg warstwowe plyty izolacyjne BITERM i BITERM
ROLLBAHN z rdzeniem ze styropianu, w oktadzinach z papy asfaltowej.

Ptyty BITERM i BITERM ROLLBAHN s3 produkowane przez firme SWISSPOR Polska
Spoétka z 0.0., 32-500 Chrzanéw, ul. Kroczymiech 2, w zaktadach produkcyjnych:

— Zaktad Produkcyjny Chrzanéw, 32-500 Chrzandw, ul. Kroczymiech 2,
— Zaktad Produkcyjny Miedzyrzecz, 66-300 Miedzyrzecz, ul. Waszkiewicza 55.

Rdzen pityt BITERM i BITERM ROLLBAHN wykonywany jest z piyt styropianowych
o kodzie EPS — EN 13163 -T2 - L2 - W2 - S1 - P3 - BS125 - CS(10)80 — DS(N)2 — DS(70,-)2
- DLT(1)5 = WL(T)1 lub co najmniej EPS — EN 13163 - T2 - L2 — W2 - S1 - P3 — BS125 -
CS(10)100 — DS(N)2 — DS(70,-)2 — DLT(1)5 — WL(T)1 wg normy PN-EN 13163:2004 oraz co
najmniej klasy E reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1:2004 (odpowiadajacej okresleniu
,samogasnace” wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. nr
75, poz. 690).

Oktadziny ptyt BITERM i BITERM ROLLBAHN wykonywane sa ze zgrzewalnej,
podktadowej papy asfaltowej na welonie z widkien szklanych, tkaninie szklanej lub wiékninie
poliestrowej, produkowanej przez firme SWISSPOR Polska Spétka z 0.0. Papa asfaltowa spetnia
wymagania normy PN-EN 13707:2006 i charakteryzuje sie wiasciwosciami technicznymi
wedtug tablicy 1.

Papa oktadzin jest przyklejana do ptyt rdzenia lepikiem asfaltowym (bez wypetniaczy)
spetniajacym wymagania normy PN-76/C-96178.02. W przypadku piyt BITERM papa jest
przyklejana z jednej lub z dwéch stron a w przypadku ptyt BITERM ROLLBAHN — z jednej strony
plyty. Orientacyjne zuzycie lepiku asfaltowego wynosi 0,5 kg/m?.

Piyty BITERM ROLLBAHN posiadajg wykonane w rownych odstepach naciecia,
umozliwiajgce rolowanie wyrobu. Ksztat ptyt BITERM i BITERM ROLLBAHN pokazano na
rysunkach 1 + 3.

Wymiary ptyt BITERM wynosza:

— dtugosé: 1000 lub 950 mm,
— szerokosé: 1000 mm,
— grubos¢: 40 + 300 mm, ze stopniowaniem co 10 mm.

Wymiary ptyt BITERM ROLLBAHN wynosza:

— diugosé: 5000 lub 4000 mm,
— szerokosc¢: 1000 mm,
— grubos¢: 40 + 200 mm, ze stopniowaniem co 10 mm,

— szerokos¢ paskéw: 100 mm.
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Moggq by¢ produkowane ptyty BITERM i BITERM ROLLBAHN o innych dtugosciach
i szerokosciach, po uzgodnieniu miedzy Producentem i odbiorca.

Wymagane witasciwosci techniczne warstwowych ptyt izolacyjnych BITERM i BITERM
ROLLBAHN podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Warstwowe piyty izolacyjne BITERM i BITERM ROLLBAHN z rdzeniem ze styropianu
EPS - EN 13163 - T2 — L2 — W2 - S1 - P3 - BS125 - CS(10)80 — DS(N)2 - DS(70,-)2 -
DLT(1)5 — WL(T)1 sa przeznaczone do wykonywania izolacji ciepinej dachow, pod wylewki
z zaprawy cementowej (szlichte).

Warstwowe ptyty izolacyjne BITERM i BITERM ROLLBAHN z rdzeniem ze styropianu
co najmniej EPS — EN 13163 - T2 - L2 — W2 - S1 - P3 — BS125 - CS(10)100 — DS(N)2 -
DS(70,-)2 — DLT(1)5 — WL(T)1 sg przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej dachéw, pod
pokrycia dachowe z papy asfaltowe].

Ptyty BITERM moga byé rowniez stosowane do wykonywania izolacji cieplnej
fundamentow.

Ptyty objete Aprobatg mogg by¢ uktadane na podfozach z betonu, drewna, zaprawy
cementowej, stalowych blach trapezowych i na pokryciach dachowych z papy.

Piyty BITERM i BITERM ROLLBAHN mocuje si¢ do podioza za pomocg tacznikow
mechanicznych lub przy uzyciu kleju przeznaczonego do przyklejania styropianu lub papy. Klej
nalezy naktada¢ bezposrednio na podtoze. Powierzchnia podfoza powinna tworzy¢ réwng
ptaszczyzne. Plyty klejone do podioza powinny by¢ dodatkowo mocowane mechanicznie
w strefie przykrawedziowej.

Ptyty BITERM o grubosci do 300 mm i BITERM ROLLBAHN o grubosci do 150 mm
zostaty sklasyfikowane w klasie Broor (t1) wg normy PN-EN 13501-5:2006 i wedtug Instrukcji ITB
Nr 401/2004 jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO), na podkiadzie palnym o grubosci co
najmniej 16 mm i ze szczelinami o szerokosci nie wiekszej niz 0,5 mm lub niepalnym, ciggtym, o
grubosci co najmniej 10 mm. Powyzsza klasyfikacja ogniowa dotyczy piyt z rdzeniem ze
styropianu o gestosci nie wiekszej niz 30 kg/m® oraz dachéw o kacie nachylenia potfaci do 20°.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym
okreslonego obiektu, opracowanym z uwzglednieniem:

— obowigzujacych norm i przepisow techniczno-budowlanych w szczegdlnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75,
poz. 690),
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- wilasciwosci technicznych wyrobow, okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej,
— zalecen zawartych w instrukcji stosowania ptyt, opracowanej przez Producenta.
Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr HK/B/1035/01/2004, wydanym przez Panstwowy
Zaktad Higieny w Warszawie, ptyty BITERM i BITERM ROLLBAHN odpowiadajg wymaganiom

higienicznym.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiatly

3.1.1. Plyty styropianowe. Rdzen ptyt objetych Aprobatg powinien by¢ wykonywany z
ptyt styropianowych o kodzie EPS —EN 13163 - T2 - L2 - W2 - S1 - P3 - BS125 - CS(10)80 -
DS(N)Z - DS(70,-)2 - DLT(1)5 = WL(T)1 lub co najmniej EPS — EN 13163 -T2 -L2 - W2 - S1 -
P3 - BS125 — CS(10)100 — DS(N)2 — DS(70,-)2 — DLT(1)5 — WL(T)1 oraz co najmniej klasy E
reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1:2004 (odpowiadajgcej okresleniu ,samogasnace” wg
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. nr 75, poz. 690).

3.1.2. Papa. Oktadziny ptyt objetych Aprobata powinny by¢ wykonywane z zgrzewalnej,
podktadowej papy asfaltowej na welonie z witdkien szklanych, tkaninie szklanej lub wiékninie
poliestrowej, spetniajacej wymagania normy PN-EN 13707:2006 oraz podane w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badarn
1 2 3 4
1 [ Wymiary:
— grubos¢, mm (2,3, 3,0, 35,4,0) £ 5% PN-EN 13707:2004
— prostoliniowos¢, mm/m <20
2 |Wady widoczne brak PN-EN 13707:2004
Maksymalna sita rozciggajaca, N/50mm:
- wzdtuz > 350
— W poprzek > 250

PN-EN 12311-1:2001

4 | Wydiuzenie przy zerwaniu, %:

- wazdtuz >4

- w poprzek 23

Gietkos¢ w niskiej temperaturze, °C <0 PN-EN 13707:2004
gip;;:;ifz’;? fg*y‘"a”ie W podwyzszonej > 70 PN-EN 13707:2004
Wodoszczelnosé wodoszczelna PN-EN 13707:2004

8 |Klasa reakcji na ogien E PN-EN 13501-1:2004
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3.1.3. Klej. Do przyklejania oktadziny z papy do piyt styropianowych nalezy stosowac
jednosktadnikowy lepik asfaltowy, spetniajgcy wymagania normy PN-76/C-96178.02.

3.2. Plyty BITERM i BITERM ROLLBAHN

3.2.1. Wyglad plyt. Rdzen z ptyt styropianowych powinien by¢ jedno- lub dwustronnie
oklejony papq asfaltowa. Krawedzie i ptaszczyzny ptyt powinny by¢ proste i réwnolegte. Moga
wystepowaé wgniecenia i miejscowe uszkodzenia rdzenia styropianowego o gtebokosci nie
wigkszej niz 3 mm i dlugosci do 30 mm. Lgczna diugos¢ uszkodzen nie powinna by¢ wieksza niz
100 mm. Ksztatt ptyt powinien by¢ zgodny z rys. 1 + 3. Wypust wierzchniej warstwy papy poza
krawedz ptyty (s) powinien wynosi¢ 80 mm.

3.2.2. Odchytki wymiaréw. Dopuszczalne odchytki wymiarow ptyt wynosza:
— diugosci: + 0,3%,
- szerokosci: + 0,3%,

— grubosci: + 2 mm.

3.2.3. Wady ksztattu. Dopuszczalne wady ksztattu ptyt wynosza;
— odchylenie krawedzi ptyty od linii prostej (prostokatnos$¢): + 2 mm/m,

— odchylenie powierzchni ptyty od ptaszczyzny (ptaskosc): + 3 mm.

3.2.4. Jakos¢ potaczenia okladzin z rdzeniem (jakos¢ sklejenia). Lepik asfaltowy
powinien by¢ naktadany na catej powierzchni lub ciggtymi pasmami, w ilosci gwarantujgce;
sklejenie oktadzin z rdzeniem. Pasma powinny byc¢ rozmieszczone rownomiernie, w ilosci
zapewniajacej pokrycie lepikiem minimum 75% powierzchni ptyty. Przy nanoszeniu lepiku nie

powinny wystepowac nadtopienia powierzchni styropianu.

3.2.5. Wiasciwosci fizyko-mechaniczne. Wymagane wiasciwosci fizyko-mechaniczne
ptyt BITERM i BITERM ROLLBAHN podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
T 5 563
R | e v s b 564
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Tablica 2 c.d.
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badarn
2 3 4
3 | Odpornos¢ potaczenia papa — styropian
na dziatanie temperatury +80°C =201 p.56.5
i —20°C, MPa
4 | Wytrzymatos$¢ na oddzieranie
potgczenia papa - styropian, moment >20 p. 566
oddzierania, Nmm/mm
5 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie
odpornosci dachu na ogien zewnetrzny: PN-ENV 1187:2004
- plyty BITERM Broor (t1) i nierozprzestrzeniajace PN-EN 13501-
ognia (NRO) - przy grubosci nie 532_005
wigkszej niz 300 mm '
o G Instrukcja ITB
- plyty BITERM ROLLBAHN Broor (t;) i nierozprzestrzeniajace Nraba 5604
ognia (NRO) - przy gruboéci nie
wiekszej niz 150 mm
* uktad badawczy: podkiad z plyt wiérowych, piyty styropianowe grubosci 300 mm i gestosci 30 kg/ma. oklejone papa
wgp. 3.1.2
** ukfad badawczy: podktad z pfyt widrowych, pfyty styropianowe grubosci 150 mm i gestosci 30 kg/m’. oklejone papg
wgp. 3.1.2

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Ptyty objete Aprobata powinny by¢ dostarczane w opakowaniach producenta oraz
przechowywane i transportowane zgodnie z warunkami okreslonymi przez producenta w
instrukcji, dostarczanej poszczegoélnym odbiorcom.

Na kazdej ptycie lub na opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta podajaca co najmniej
nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- wymiary piyt,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7366/2007,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198, poz. 2041).









