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‘  Warszawa 11.10.2004
KRAJOWA DEKLARACJA ZGODNOSCH

Deklaracja zgodnosci nr 02/2004

1. Producent wyrobu budowlanego: RHEINZINK GmbH & Co. KG
: Bahnhofstrasse 80, 45711 Datteln, Niemcy

zaklad produkcyjny: RHEINZINK GmbH & Co. KG
Bahnhofstrasse 80, 45711 Datlein, Niemcy

przedstawiciel w Polsce: RHEINZINK Polska Sp. z .0.0.
Majdan 106/k Warszawy
05-462 Wigzowna

2. Nazwa wyrobu budowlanego: RHEINZINK® Titanzink rynny i rury spustowe z
blachy: gotawalcowka, patyna P° standard (niebieskoszara), patyna 7 grafit,
spawane wysokofrekfencyjnie i lutowane

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu: T
27.43.26 -00.12 rury i przewody rurowe ze stopdw cynku

4. Przeznaczenic i zakres stosowania wyrobu: zbieranie i odprowadzanie wod
opadowych z powierzchni dachu, tarasow, balkonow itp. Stosowanie rynien
dachowych i rur spustowych powinno by zgodne z projektami technicznymi
budynkéw, opracowanymi zgodnie z aktualnymi normami | przepisami techniczno-
budowlanymi oraz wg zalecen montazowych producenta blach.

5. Specyfikacja techniczna: PN-EN 612 luty 1899. Rynny dachowe i rury spusiowe
z blachy. Definicje, podziat | wymagania.

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:
Rynny dachowe i rury spustowe sg produkowane z blachy RHEINZINK® Titanzink wy

PN-EN 988.

Tablica 1.Rynny dachowe, Srednice obrzezy | wysokost strony przednie] wg PN-EN 612
szeroko$é $rednica obrzeza wysokoéé strony | suma érednicy
rozwiniecia przednie] © obrzezai

d przedniej strony
Klaga X Klasa Y Wymiar a zgodnie z | Wymiar & + d zgodnie
W rysunkiem 1 min. z rysunkari 11 2 min.
min. min.
w = 200 16 14 ‘ 40 70

200 =w <250 16 14 50 75

260 «w = 333 18 14 55 75

333 <w =400 20 18 65 90

400 = w 20 20 75 100
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Tablica 2. Rury spustowe ze szwem wg PN-EN 612
material Zakiadka szwu
Wykonanie szwu Zn” Klasa X Klasa Y
Min. Min,
~Lutowanie miekkie , X _ 5°) 1Y
Rabek lezacy X . 6" 6"
Spawanie Zaleznie od procesu spawania

I Blacha cynkowa wg 6.6
8 Zaktadka szwu lutowanego, wymiar L wg rysunku 3a
" Dlugosé szwu, wymiar F wedtug rysunku 3b

Tablica 3.Gruboié materiatu rynny wg PN-EN 612

szerokoss rozwinlecia Naminalna grubosé materiaty
Zn" .
w Min.
w = 250 , 0,65
250 < w £ 333 0,7
333 <w ' 0,8

Tolerancie wymiarowe rynien wg PN-EN 612

- szeroko$é rozwiniecia wh 2 mim;

- wysokosé przedniej strony a 22 mm,

- zewnetrzna szerokos$é dna b: £2 mm

- wysokosé tylnej strony ¢: £2 mm

. 4rednica obrzeza d 24 mm, w przypadku gdy ksztalt obrzezg jest zgodny z
przedstawionym na rysunku 2. W przypadku stosowania innych ksztaltdw obrzeza,
tolerancie  wymiarowe powinny by¢  uzgodnione pomiedzy  wykonawcg a
producentem,

- prostoliniowoé¢ obrzeza: odchytka maksymaina 2 mm/m jako odchylka od linil
prostej, mierzona na obréconegf do gory dnem rynnie dachowej lezace] na plaskim
podiozu,

- dhugosé fabryezna: "% mm.

Tablica 4. Rury spustowe, grubo$¢ materiatu wg PN-EN 612

keztalt grubost Nomingina grubosé materisty
wymiary przekr%;u‘ : er’
poprzecznago Min.
okragty
Srednica < 100 063
srednica > 100 0.7
kwadratowy jub ‘
prostokgtny o
diuzszym boku
hok < 100 0,65
100 < bok €120 0,7
120 = bok 0,8
%) Blacha cynkowa wg 6.6.
& pomiary diuzszego boku.,

2/3

PHEINZINK Polskn Sp. 7 0.0,
Mojdon 105 k/Warszowy
OSedaF Wigzownd

A,

tel, (220 611 71 30 lok 31
fax {22y 511 71 32
empnail infof@rheinzink pl
wwwirheinzink.pl

bR 113-2313-877

REGON: 017283819

EMP Porlhog Bonk Polshe 5.4,

35 1840 0003 0111 34083 DOOT 8985



FROM  RHEIHZ I FOLSRA TO MELLE DL ZRRURPU LSS

Poliska 5p. z 0.0,

Telerancje wymiarowe rur spustowych wg PN-EN 612

- wewnetrzny wymiar przekroju poprzecznego ($rednica, bok kwadratu lub diuzszy bok
prostokata): 1 mm, :

- prostoliniowoéé: 2,5 mm/m odchytka maksymalna, mierzona jako odchylka od osi
srodkowej,

- diugoéé fabryezna: *%0 mm.
Potaczenia rur spustowych wg PN-EN 612

Rury spustowe kazdej diugosci fabryczne] powinny by¢ wykonane w sposdb
nastepujacy:

- albo szerszy koniec rury spustowej (nasadzany) powinien by¢ wystarczajaco duzy,
aby mozna byto w nim umiescié wezszy koniec rury nastgpnej diugosci fabrycznej,
pizy zachowaniu polaczenia stykowego, w przypadku zakladki co najmniej 50 mm,

- albo cba kofice powinny mied ten sarm wymiar przylgezeniowy, bez nasadki

7. Nazwa i numer akredytowane] jednostki certyfikujgeej iflub laboratorium oraz
certyfikatu ilub nr raportu z badait typu, jeZell taka jednostka brala udzial w
zastosowanym systemie oceny zgodnogci wyrobu: nie dotyczy.

Deklaruje z pelna odpowledzialnodeia, Ze wyréb budowlany jest zgodny ze
specyfikacjg techniczng wskazang w pkt. &
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