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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg wylazy dachowe VELUX® typ
VELTA 1000, produkowane przez Producentow, ktérzy uzyskali od Wnioskodawcy Aprobaty
prawo do produkowania wyrobow o’bja—ztych Aprobata i oznaczania ich znakiem towarbwym
VELUX® VELTA 1000.

Wytazy VELUX® typ VELTA 1000 skiadajg sie z ramy oscieznicy o wymiarach ze-
wnetrznych 450 x 550 mm lub 450 x 730 mm, skrzydta i kotnierza uszczelniajacego (rysunki
1+ 3). '

Ramy oscieznic wykonywane sg z poffabrykatow z drewna sosnowego, klejonego
warstwowo lub z tarcicy sosnowej i zabezpieczone $rodkiem impregnujgcym oraz bezbarw-
nym lakierem wodnym. Skrzydia z rama z ksztattownikéw aluminiowych oszklone sg szybémi
zespolonymi jednokomorowymi 3+9+3.

Kotnierze uszczelniajace wykonywane sg z blachy aluminiowej, powlekanej od strony
zewnetrznej powtoka PVDF.

Skrzydia potaczone sa z oécieznicg za pomocg dwdch zawiaséw. Uchwyt do otwiera-
nia skrzydita pozwala na zablokowanie go w dwéch polozeniach. Zmiana miejsc zainstalowa-
nia zawiaséw | uchwytu umozliwia otwieranie skrzydta klapowo do goéry (wokot gorngj
krawedzi) tub rozwieranie'na zewnatrz (wokdt bocznej krawedzi).

Wytaz uszczelniony jest za pomoca uszczelki przylgowej z EPDM, osadzonej w skrzy-
dle w taki sposéb, ze jednoczeénie stanowi ona uszczelke osadczg szyby. Od strony ze-
wnetrznej, pomiedzy szybg a koinierzem uszczelniajgcym, umieszczona jest uszczelka
butylowa. ‘ _—

Wymagane wiasciwosci wytazéw dachowych VELUX® typ VELTA 1000 podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wytazy dachowe VELUX® VELTA 1000 przeznaczone sg do wbudowywania w potacie
dachéw o pochyleniu od 20° do 60°, na nieogrzewanych powierzchniach uzytkowych, jako
zamkniecia otworéw stanowigcych wyjscie na dach dla kominiarzy i dekarzy w czasie prac
konserwacyjnych oraz do oéwietlania i wentylacji poddaszy.

Wylazy dachowe, objgte niniejszg Aprobatg Techniczng, moga by¢ stosowane w na-
stepujacym zakresie, wynikajacym z whasciwosci technicznych podanych w p. 3:

a)”Z uwag! na wymagania wytrzyma%oscuowe — w zakresie ustalonym na podstawie obli-
czen statycznych, uwzgledniajacych obciazenia wiatrem wedtug PN-77/B-02011 i $nie-
giem wedtug PN-80/B-02011, modut sprezystosci przy zgmamu poffabrykatéw z
drewna kiéjonego rowny 11 500 MPa oraz odporno$é na obcigzenia odrywajace i doci-
skajgce okreslone w p. 3, 3.4 3.3.5.

b) Z uwagi na szczelno$¢ na przenikanie wody opadowej — w zakresie stosowania wyni-
kajacym z Instrukcji ITB Nr 224 i wodoszczelnosci wediug p. 3.3.6.

c) Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje powtok ochronnych na alu-
miniowych elementach ram skrzydet i kotnierzy uszczelniajacych — w $rodowiskach
o kategoriach korozyjnosci C1, C2 i C3 wedtug PN-EN ISO 12944-2:2001.

Stosowanie wyrobow, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, w okreslonym
obiekcie budowlanym powinno by¢ zgodne z projektem technicznym, opracowanym z
uwzglednieniem: | 4 '

— obowigzujacych norm i przepiséw budowlanych, a w szczegolnosci rozporzadzen a Mi-
nistra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002, poz. 690) ze zmia-
nami z dnia 11 maja 2004 r. (Dz. U. Nr 109/2004, poz. 1156)

— wiasciwosci technicznych wytazéw dachowych okreslonych w niniejszej Aprobacie

Technicznej,
— instrukcji technicznej, okreslajacej szczegdty konstrukcyjno-montazowe, opracowanej

przez Producenta.
Wyitazy dachowe VELUX® VELTA 1000 zostaly pozytywnie zaopiniowane pod wzgle-
dem zdrowotnym przez Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie — Atest Higieniczny

Nr HK/B/0020/01/2004.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci techniczne potfabrykatéw z drewna warstwowo klejonego.

Wymagania

3.1.1. Materialy

3.1.1.1. Drewno. Do wykonywania poétfabrykatéw warstwowo klejonych nalezy stoso-
wac tarcice sosnowg wedtug PN-75/D-96000, ktérej jakos¢ w elementach powinna odpowia-
da¢ postanowieniom PN-88/B-10085/A2+Az3, | |

Wilgotnosé drewna nie powinna by¢ wigksza niz 15%.

3.1.1.2. Kleje. Do warstwowego klejenia drewna w poifabrykatach oraz do faczenia
drewna na diugosci w elementach przeznaczonych do sklejania warstwowego nalezy stoso-
wac klej wodoodporny, spetniajgcy wymagania wytrzymato$ciowe okreslone dla klasy trwa-
tosci D4 wediug 2 PN-EN 204:1994.

Dodatkowo klej powinien by¢é odporny na dziatanie podwyzszonych temperatur,
tj. Srednia wytrzymalto$é spoiny klejowej na Scinanie przy $ciskaniu, oznaczana zgodnie z
p. 5.6.13, po‘winna by¢ nie mniejsza niz 7 MPa po sezonowaniu prébek w nastepujgcych
warunkach: |

— 7 dni w klimacie normalnym, wedlug PN-EN 205:1994 i PN-ISO 554:1996,

- 1hw temperaturﬁe +80°C.

3.1.2. Polfabrykaty z drewha warstwowo kilejonego. Pé’ffébrykaty z drewna warstwowo
klejonego powinny by¢ wykonywane z maferia%éw speiniajacych wymagania p. 3.1.1.113.1.1.2.

Krawedzie p&tfabrykatu powinny by¢ proste. Odchylenie krawedzi od linii prostej nie powin-
no by¢ wieksze niz 1 mm/m.

W warstwach $rodkowych odcinki drewna moga by¢ taczone na dtugosci. W war-
stwach zewnetrznych natomiast taczenie drewna na dtugos¢ jest' mozliwe tylko w przypadku,
gdy potfabrykat jest przeznaczony do wykonczenia powiokg Kryjaca. Potgczenia drewna na
ditugosci nalezy wykonywaé przy zastosowaniu ztgczy klinowych wedtug PN-B-10087:1986.

Warstwy drewna w péifabrykacie powinny by¢ dokfadnie sklejone. Spoiny powinny by¢
ciggle i szczelne (wypeinione klejem).

Réznica wilgotnoéci drewna w skigjonych warstwach poéffabrykatu nie powinna by¢

wieksza niz 2%.
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Warstwowe potgczenie drewna nie powinno ulegac rozdzieleniu po spoinie podczas
rozszczepiania probek o diugoéci 5 cm za pomoca klina fub szerokiego dfuta o kacie ostrza
B =30°

Srednie wytrzymatosci spoin klejowych na $cinanie przy éciskaniu oznaczone zgodnie
z p. 5.6.13 powinny by¢ nie mniejsze niz:

a) 9 MPa — po 7 dniach sezonowania prébek w klimacie normalnym wedtug PN-EN

205:1994 i PN-ISO 554:1996;

b) 3,2 MPa — po sezonowaniu probek w nastepujacych warunkach:
— 7 dni przechowywania w klimacie normalnym,
- 4 dni moczenia w zimnej wodzie o temperaturze +20 + 2°C;
¢) 5,5 MPa — po sezonowaniu probek w nastepujacych warunkach:
— 7dni przechowywania w klimacie normalnym,

— 3 h dziatania temperatury +80 + 2°C.

3.2. Wilasciwosci techniczne materiatéw i elementow

3.2.1. Elementy ram oscieznic. Do wykonywania elementéw ram o$cieznic (rysunki 2 i 3)
powinny by¢ stosowane poffabrykaty z drewna sosnowego, warstwowo klejonego, speiniajace

wymagania okreslone w p. 3.1.

3.2.2. Ksztattowniki metalowe. Ksztattowniki ramy skrzydta oraz kotnierze uszczelnia-
jace powinny by¢ wykonywane z blachy grubosci 0,65 mm, ze stopédw aluminium
EN AW-3003, EN AW-3103 lub EN AW-3005. Blacha aluminiowa powinna spefnia¢ wyma-
gania PN-EN 485-1:1998. |

Blachy powinny byé od strony licowe] zabezpieczone powioka ochronng PVDF, spet-
niajgcg nastepujgce wymagania:

a) wyglad, okreslony wizualnie — nie moga wystapi¢ pecherze, slady podiuzne, pory, od-
ciski, zadrapania i poprzeczne zatamania, a powierzchnia w miejscach przegie¢ po-
winna by¢ nieuszkodzona,

b) grubosé, oznaczona wediug PN-EN 1SO 2360:1998 lub wediug PN-EN 1SO 2808:2000
— nie mniejsza niz 25 um, ' ‘

c) odpornoéé na odrywanie od podioza, oznaczona wediug PN-EN ISO 2409:1999 —
stopien O,

d) elastyczno$é, oznaczona wediug PN-EN 10169-1:1988 — T <6,

e) twardo$é¢ otdwkowa, oznaczona wediug PN-ISO 15184:2001 — nie mniejsza niz HB.
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Powloka organiczna (na odwrotnej stronie blach) powinna spetniaé nastepujace wy-
magania:
- a) grubo$¢ oznaczona wediug PN-EN 1SO 2360:1898 lub wedtug PN-EN [SO 2808:2000
— nie mniejsza niz 6 pym,
b) odpornos¢ na odrywanie od podioza oznaczona wedtug PN-EN 1SO 2409:1899 — sto-
pien O.
3.2.3. Szyby. Wylazy dachowe, objete niniejsza Aprobata, powinny by¢ szklone szybami

zespolonymi, jednokomorowymi 3+9+3. Szyby zespolone powinny spefniaé wymagania normy

PN-B-13079:1997.

3'2‘4‘ Okucia. W wylazach dachowych, objetych Aprobata, nalezy stosowac okucia dosto-
sowane do ciezaru wlasnego skrzydet oraz do obciazen eksploatacyjnych, umozliwiajace jego

szczelne zamkniecie lub zablokowanie w dwdch polozeniach, w celu wentylacji pomieszczenia

oraz rozwieranie na zewnatrz.

3.2.5. Kleje. Do klejenia zlaczy narozy ram nalezy stosowac klej wodoodporny, przezna-

czony do fgczenia drewna, spefniajacy wymagania p. 3.1.1.2.

3.2.6. Uszczelki. Do uszczelniania wylazéw dachowych nalezy stosowa¢ uszczelki przy-
" lgowe z kauczuku syntetycznego EPDM, uszczelniajace potaczenie skrzydia i oécieznicy oraz
peiniace role uszczelki osadczej szyby od strony wewnetrznej (rysunek 4). Uszczelki powinny

spetnia¢ wymagania normy DIN 7863.

3.3. Wiasciwosci techniczne wytazéw dachowych VELUX® VELTA 1000

3.3.1. Wykonanie. Jakosci wykonania i wykoriczenia wytazéw dachowych powinny byé
zgodne z wymaganiami PN-88/B-10085/A2.

3.3.2. Wymiary. Wymiary wytazéw dachowych powinny by¢ zgodne z rysunkami 3 i 5.
Odchyiki wymiaréw nie powinny przekraczac okreslonych w PN-88/B-10085/A2.

3.3.3. Sprawnos¢ dziatania skrzydel. Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu wylazow
powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania o inne jego czeéci. Sita potrzebna do obrotu

odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

3.3.4. Odporno$é na obciazenia odrywajace. Dziatanie podcisnienia © wartosci
1000 Pa nie powinno spowodowaé peknigé elementoéw skiadowych, uszkodzenia mocowan

skrzydta, uszkodzen punktu ryglowania skrzydta oraz trwatej deformaciji wytazu.
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3.3.5. Odporno$é na obcigzenia dociskajace. Dzialanie nadciénienia o wartosci
1000 Pa, 1200 Pa i 1500 Pa nie powinno spowodowac peknigé elementéw skladowych, uszko-

dzenia mocowan, trwatej deformacji wytazu oraz otwarcia skrzydfa.

3.3.6. Wodoszczelnos¢. Wytazy VELUX® VELTA 1000, zamontowane pod katem 20° i
60° do poziomu, nie powinny wykazywaé przeciekow przy zraszaniu ich powierzchni wodg w
logci 120 | w czasie 1 h i na 1 m® powierzchni wylazu, przy réznicy ciénien A, = 15 daPa (zgodnie

z norma PN-EN 12208:2001 — klasa 4A).

3.3.7. Wplyw wielokrotnego otwierania i zamykania skrzydet na trwalos¢ wilasciwo-
$ci funk;jonalnych. Po 5 000 cykli otwierania i zamykania elementy wytazu powinny by¢ nie-
'hsz‘kodzone, a sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz wodoszczelnosé powinna spetnia¢ wymagania
okreslone w p. 3.3.313.3.6. ,

Wiasciwosé okreslana w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu i bada-

niami kontrolnymi.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wytazy dachowe VELUX® VELTA 1000 powinny by¢ opakowane, przechowywane |
transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996, z uwzglednieniem wymagan okreslonych w.
instrukcji Producenta.

Do wyrobow powinna by¢ dotaczona informacja zawierajaca co najmniej naste;pujape dane:

— nazwe i symbol wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— dane identyfikujace oszklenie,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6414/2004,

— numer dokumentu dopuézczajacego do obrotu i stosowania (wedtug p. 5.1),
— znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem bddow!anym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systemoéw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnoéci oraz sposobu znakowania wyrobow

budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U.

Nr 113, poz. 728).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczné mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
" robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwo$ciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT—15;6414/2004 i oznakowat Wyroby znakiem budowlahym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.
Podstawg oceny zgodnosci sa:
1) zaktadowa kontrola produkciji,
2) badania typu,

3) badania kontroine gotowych wyrobdw.
Producent ma obowiazek stale prowadzi¢ kontrole produkcji, obejmujaca zaktadowg

kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobdw, zgodnie z ustalonym w p. 5.4
programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobata Techniczng [TB
AT-15-6414/2004. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.2. Zakltadowa kontrola produkgciji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje | sprawdzanie materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta, wedtug za-
sad i procedur okreslonych w dokumentach zak?adowej kontroli produkcji, dostosowa-
nych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach. '

Materialy stosowane do produkcji wytazéw dachowych VELUX® VELTA 1000 powinny
by¢ sprawdzane na podstawie dokumentéw Producentéw tych materiatow, potwierdzajgcych

ich whasciwoséci zgodnie z wymaganiami podanymi w p. 3.1 i 3.2. W przypadku braku



DLEJ [ AT-15-6414/2004 10/22

dokumentéw potwierdzajacych wiasciwosci materiatow Producent wytazow dachowych jest

zobowigzany do wykonania odpowiednich badan.

5.3. Badania typu

Badania typu sa badaniami potwierdzajgcymi wymagane wiasciwoéci techniczno-
uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Badania typu obejmujg:
a) odpornos¢ na obciaﬁenia odrywajace,
b) odpornos¢ na obciazenia dociskajace,
c) wodoszczelnose,
d) odpornos¢ korozyjna. : :
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwo-

&ci techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢ zaliczone do badan typu w ocenie zgodnosci.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan kontrolnych. Program badan kontrolnych obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wykonania,
b) wymiarow,

c) sprawnoéci dziatania skrzydet i wartosci sit operacyjnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci na obcigzenia odrywajace,
b) odpornosci na obcigzenia dociskajace,
c) wodoszczelno$ci.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane na prébkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwoéé badan kontrolnych

Badania biezace powinny by¢ przeprowadzane dla kazdej partii wyrobdéw. Wielkos¢
partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie wykonania. Badanie nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-88/
B-10085/A2, a wyniki pordwna¢ z wymaganiami p. 3.3.1.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonywaé zgodnie z

PN-88/B-10085/A2, a wyniki pomiaréw poréwnaé z wymaganiami p. 3.3.2.

5.6.3. Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydet oraz wartosci sit operacyjnych. Badanie
polega na:
a) sprawdzeniu prawidtowosci dziatania skrzydta, zgodnie z przeznaczeniem, przy wyko-
nywaniu czynnosci otwierania i zamykania skrzydta,
b) oznaczeniu sity nieszdnej‘ do obrotu skrzydfa. '
Wyniki badan wedtug p. 5.6.3.1ip. 5.6.3.2 nalezy poréwnaé z wymaganiami p. 3.3.3.

5.6.3.1. Sprawdzenie prawidiowos$ci dziatania skrzydta. Po zamocowaniu wyrobu
na stanowisku badawczym nalezy przesuna¢ mechanizm okucia zamykajacego do pozydji
Jotwarte”. Skrzydto otworzy¢ do pozycji petnego rozwarcia lub uchylenia, a nastgpnie po-

nownie zamknaé. Prébe prawidtowosci dziatania skrzydta nalezy wykona¢ trzykrotnie.

5.6.3.2. Oznaczenie sily niezbednej do obrotu skrzydta. Przy oznaczaniu sity nalezy:
a) przy uchwycie odryglowanego (okucie zamykajace w pozycji otwartej) bez przymknie-
tego (stykajacego sie z oécieznica) skrzydia zaczepi¢ uchwyt dynamometru,
b) ciagna¢ za przeci\}vlegfy uchwyt dynamometru do uzys'kania petnego rozwarcia lub
uchylenia skrzydta wytazu i dokonac odczytu wskazan maksymalnej wartoéci sity w‘yra-'
zonej w N. ' ‘ ’
Czynnoéci wediug poz. a) i b) nalezy wykonac¢ trzykrotnie.
Wynik badania stanowi maksymalna sita z trzech pomiarow.

5.6.4. Sprawdzenie odpornosci na obciazenia odrywajace. Na wytaz, zamocowany w
komorze ciénieniowej, oddziatlywuje sie nadci$nieniem o warto$ci 1 kPa, 1,5kPa lub 2,0 kPa
(zaleznie od klasy odpornosci). Przy tych wartoéciach nadcisnienia obserwuje sie ewentualne
wystepowanie defektow takich jak:

— peknigcie elementow sktadowych wylazu,
— uszkodzenie mocowan,
— deformacja trwata wylazu,
—~ otwarcie skrzydta.
Badanie moze by¢ realizowane roéwniez przy zastosowaniu obcigznikéw w postaci

woreczkow ze Srutem.
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5.6.5. Sprawdzenie odpornosci na obcigZzenie dociskajace. Na wylaz, zamocowany w
komorze ciénieniowej, oddziatywuje sie podcisnieniem o wartoéci 1 kPa. Przy tej wartosci podci-
$nienia obserwuije sie ewentualne wystepowanie defektow takich jak:

— pekniecie elementow skfadowych,
— uszkodzenie mocowan,
— deformacja trwata wytazu.
— otwarcie skrzydta.
Badanie moze by¢ realizowane ‘réwniez przy zastosowaniu obcigznikéw w postaci

woreczkow ze srutem.

5.6.6. Sprawdzenie wodoszczelnosci. Badanie nalezy wykonywaé metodg A wediug

PN-EN 1027:2001, a wyniki poréwna¢ z wymaganiami p. 3.3.1 0.

5.6.7. Sprawdzenie jakosci drewna przed sklejeniem. Sprawdzenie jakosci drewna po-
lega na poréwnaniu wad drewna w elementach przeznaczonych do warstwowego klejenia z

wymaganiami PN-88/B-10085/A2+Az3.

5.6.8. Sprawdzenie wilgotnosci drewna przed sklejeniem. Wilgotnos$¢ drewna przed
sklejeniem nalezy sprawdzi¢ wediug PN-89/D-04150, a wyniki poréwna¢ z wymaganiami

p.3.1.1.1.

5.6.9. Sprawdzenie odpornosci kleju na dzialanie temperatury +80°C. Sprawdzenie
odpornoéci kleju na dziatanie temperatury 80°C polega na okresleniu wytrzymato$ci spoiny klejo-
wej na $cinanie przy rozcigganiu, zgodnie z PN-EN 205:1994, przy czym probki nalezy przed
badaniem sezonowaé 7 dni w kiimacie normainym, a nastepnie poddac¢ dziataniu temperatury
+(80 + 2)°C przez okres 1 h £ 5 min. Czas od wyjecia poszczegodlnej probki z cieplarki do rozpo-
czecia obcigzania nie powinien przekroczy¢ 15 s.

Wyniki Badar’x nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w p. 3.1.1.2.

5.6.10. Sprawdzenie wygladu potfabrykatow z drewna klejonego warstwowo. Spraw-
_dzenie wygladu polega na ogledzinach okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 1,5 m.

Wyniki obserwaciji nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.1.2.

5.6.11. Sprawdzenie réznicy wilgotnosci poszczegolnych warstw. Réznice wilgotnosci

poszczegdinych warstw w pétfabrykacie z drewna klejonego warstwowo sprawdza sig wedtug

PN-84/D-04150.
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5.6.12. Sprawdzenie vdokiadn.oéci sklejenia warstw drewna w pétfabrykacie. Spraw-
dzenie doktadnosci sklejenia warstw drewna w péifabrykacie polega na ocenie wizualnej ciggtosci
i szczelnosci spoin w péifabrykacie klejonym warstwowo oraz wykonaniu proby rozszczepienia w
miejscu spoiny klejowej, przy uzyciu klina lub szerokiego diuta o kacie ostrza B = 30°, odcinkow
o diugosci 50 mm odcigtych z dwoéch korcow sklejonego warstwowo poifabrykatu. W wyniku tej
proby nie powinno nastgpic rozdiielenie wzdhuz spoiny.

Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.1.2.

5.6.13. Sprawdzenie wytrzymatosci spoiny kiejowej na $cinanie przy sciskaniu w
warstwowo sklejonym pétfabrykacie. Sprawdzenie wytrzymatosci spoiny klejowej na $cinanie
przy Sciskaniu nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-03156:1997. Jako wynik badan nalezy przyj-
mowaé $rednie wytrzymatosci spoin klejowych z 20 oznaczen po cyklach sezonowania probek,
okreslonych w p. 3.1.2. Oznaczenie wy‘crzyma%oéci spoiny klejowej powinno by¢ wykonywane
bezposrednio po zakonczeniu cykli klimatyzowania probek, okreslonych w p. 3.1.2. Czas zakon-
czenia klimatyzowania prébek poddanych dziataniu temperatury +80 + 2°C (wedtug cyklu okre-
glonego w p.3.1.2c) do zamocowania ich w maszynie wytrzymatociowej nie powinien

przekroczy¢ 10 s.
Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.1.2.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normag PN—83/N-OSO10.

5.8'. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1.‘Aprobata Techniczna ITB AT-15-6414/2004 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé wytazow dachowych VELUX® VELTA 1000 do stosowania w budownictwie w

zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 7.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
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robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-

batg Techniczng ITB AT-15-6414/2004 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Niniejsza Aprobata Techniczna stanowi dokument odniesienia do oceny zgodnosci
wyrobéw produkowanych przez firmy, ktére uzyskaty od firmy VELUX A/S prawo do produ-
kowania wytazéw dachowych objetych Aprobatg oraz oznaczania wyrobow znakiem towaro-

wym VELUX®.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnoéci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogltoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. - Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowiazkdw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. Instytut Techniki Budowlanej wydajac Aprobatg Techniczng nie bierze odpowie-

dzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna [TB nie zwalnia Producenta wyrobow od odpowiedzialnosci
za whasciwg jako$é wyrobéw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za

prawidtowa jako$¢ ich wbudowania.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wytazéw dachowych VELUX®
VELTA 1000, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Tech-
nicznej ITB AT-15-6414/2004.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6414/2004 jest wazna do 30 czerwca 2009 r.

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli je]
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie poznie] niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 204:1984

PN-EN 205:1994

PN-EN 485-1:1998
PN-EN 573-3:1898

PN-EN 10169-1:1998

PN-EN ISO 554:1996
PN-EN ISO 2360:1998

- PN-EN ISO 2408:1999
PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-ISO 15184:2001
PN-80/B-02010
PN-77/B-02011
PN-B-05000:1996
PN-B-10087:1996
PN-88/B-10085/A2
PN-75/D-96000
PN-84/D-04150
PN-83/N-03010

PN-B-13079:1997

Klasyfikacja klejéw do faczenia drewna i materiatow drewnopo-
chodnych w nieno$nych elementach konstrukcyjnych

Metody badan klejéw do drewna przeznaczonych do zastosowari
konstrukcyjnych. Okreslanie Wytkzymaioéci spoiny k/ejoWej na
$cinanie w potaczeniach zaktadkowych

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Warunki
techniczne konfroli i dostawy " ‘
Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyro-
béw przerobionych plastycznie. Skiad chemiczny

Wyroby piaskie stalowe z powfokg organiczng naniesiong w

'sposéb ciggly. Postanowienia ogo’lné (definicje, materiaty, tole-

rancje, metody badan)

Normalne warunki atmosferyczne Klimatyzacji i/lub badan. Wy-
magania |

wafok/ nieprzewodzgce na podfozu metalowym niemagnetycz-
nym. Pomiar grubosci powfok. Metoda pradow wirowych

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec ,

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 2. Klasyfikacja
Srodowisk

Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powfok metoda ofowkowag
Obciazenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem
Obciazenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem
Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

Okna i drzwi drewniane. Zfacza klinowe. Wymagania i badania
Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (zmiana A2)
Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

Tarcica. Oznaczanie wilgotnosci

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor Jjednostek produktu
do probki

Szkio budowlane. Szyby zespolone



DLGJ ] AT-15-6414/2004 16/22

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Metoda badania

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$c. Klasyfikacja

BN-75/7150-03 Okna i drzwi. Metody badar

DIN 7863 Nichtzellige Elastomer - Dichtprofile im Fenster und Fassaden-
baum

Raporty z badan i oceny
1. NL-2675/A/04. Badania aprobacyjne wylazéw dachowych VELUX® typ VELTA 1000 na
zlecenie firmy VELUX Polska Sp. z 0.0. z Warszawy. Zaktad Badan Lekkich Przegréd
i Przeszklen ITB, Warszawa
2. NL-1000/00. a) Badania aprobacyjne drewnianych jednoramowych wytazow dachowych
VELUX typu GGL i GPL w systemie V-21 oraz GZL z Mini Vent. b) Praca badawcza doty-
czaca poffabrykatéw z drewna sosnowego klejonego warstwowo produkciji firmy VELUX.
Zaklad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklen ITB, Warszawa
3. NO-2/124/A/04. Opinia o powlokach ochronnych na wytazie dachowym VELUX® typ
VELTA 1000 — dla potrzeb Aprobaty Technicznej. Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli

ITB, Warszawa
4, HK/B/0020/01/2004. Atest Hig eniczny. Panstwowy Zaktad Higieny, Warszawa
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Rys. 1. Wytaz dachowy VELUX® typ VELTA 1000 — sposbby otwarcia skrzydfa
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Rys. 2. Wytaz dachowy VELUX® VELTA 1000

1 - rama oscieznicy, 2 - ksztattownik ramy skrzydta, 3 - koinierz uszczelniajacy, 4 - dolna czesé kotnierza
uszczelniajacego, 5 - profil zabezpieczajgey z poliestru; 6 - uszczelka z EPDM, 7 - uszczelnienie z butylu
pomiedzy szyba i ksztattownikiem skrzydta, 8, 9, 10 - uchwyt otwierajacy, mocowanie i zaczep, 11 - zawiasy
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Rys. 3. Wy&aé dachowy VELUX® typ VELTA 1000 z kotnierzem uszczelniajacym
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Rys. 4. Uszczelka z EPDM




I

L]

i

'*‘J@

AT-15-6414/2004

He

Hs

=R
Sc
Ss
Ssz
Sz
S
Vi
Wymiary zewnetrzne Wymiary, mm
oscieznicy, mm
Sz x Hz S Ssz Ss Sc H Hsz Hs He
450 = 550 408 466 | 4743 | 693 508 565 | 5733 | 7771
450 % 730 408 466 | 474,3 | 683 688 745 | 753,3 | 9571

Rys. 5. Wymiary wytazéw dachowych VELUX® typ VELTA 1000




