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AT-15-6045/2003. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3062/2009 zawiera 29 stron. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki
Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen
Scian zewnetrznych budynkéw systemem weber SD010, polegajacym na umocowaniu do
istniejgcych scian, od zewnatrz, warstwowego uktadu, sktadajgcego sie ze styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejacej i siatki zbrojgcej
oraz wyprawy tynkarskiej. Plyty styropianowe moga by¢ mocowane za pomocg zaprawy klejgcej
lub zaprawy klejacej i facznikbw mechanicznych.

Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen systemem weber SD010, wystepuje
w odmianach o ponizszych nazwach handlowych:

— weber SD010/TM313 z tynkami mineralnymi weber TM313 / weber TM314 , maxit kolor

plus (weber TM314) lub weber TM316 / weber TM317 ,
weber SD010/TM315 z tynkami mineralnymi weber TM315,

— weber SD010/TM319 z tynkami mineralnymi, polikrystalicznymi weber TM319,
— weber SD010/TD321 z tynkami akrylowymi, podstawowymi weber TD321,
— weber SD010/TD322 z tynkami akrylowymi weber TD322,
— weber SD010/TD325 z tynkami akrylowo-silikonowymi weber TD325,
— weber SD010/TD331 z tynkami silikatowymi weber TD331,
— weber SD010/TD336 z tynkami silikatowo-silikonowymi weber TD336,
— weber SD010/TD341 z tynkami silikonowymi weber TD341,
— weber SD010/TD351 z akrylowymi tynkami mozaikowymi weber TD351 i weber TD352 ,
— weber SD010 z ptytkami elewacyjnymi.
Producentem zestawu wyrobow weber SD010 jest firma Saint-Gobain Construction
Products Polska Sp. z 0.0. w Gliwicach.
W skiad zestawu wyrobow weber SD010 wchodzg nastepujace wyroby:
1. Zaprawy klejace przeznaczone do mocowania plyt styropianowych, stosowane
zamiennie, o nazwach handlowych:
» weber KS112, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktorg przed uzyciem nalezy
zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 23,
« maxit SERPO 403 (weber KS113) , dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg
przed uzyciem nalezy zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 20,
» weber KS122, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktorg przed uzyciem nalezy
zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 24,
e« maxit multi 280 (weber KS123), dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg

przed uzyciem nalezy zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 20,
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» weber KS125, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktorg przed uzyciem nalezy
zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 23,

e maxit Serpo 410 (weber KS126), dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg
przed uzyciem nalezy zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 19,

» weber KS129, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktorg przed uzyciem nalezy
zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 20,

Zaprawy klejace przeznaczone do wykonywania na warstwy zbrojonej na ptytach

styropianowych, stosowane zamiennie, 0 nazwach handlowych:

« weber KS122, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy
zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 24,

* maxit multi 280 (weber KS123), dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg
przed uzyciem nalezy zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 20,

« weber KS125, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy
zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 23,

* maxit Serpo 410 (weber KS126), dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg
przed uzyciem nalezy zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 19,

« weber KS129, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy
zmiesza¢ wodg w proporcji wagowej 100 : 20,

Preparaty gruntujgce o nazwach handlowych:

e weber PG211, przeznaczony do gruntowania warstwy zbrojonej pod wyprawe
tynkarska w ociepleniach odmian weber SD010/TM313, weber SD010/TM315 i
weber SD010/TM319,

e weber PG221, przeznaczony do gruntowania warstwy zbrojonej pod wyprawe
tynkarskg w ociepleniach odmian weber SD010/TD321, weber SDO010/TD322,
weber SD010/TD325, weber SD010/TD331, weber SDO010/T D336, weber
SD010/TD341 i weber SD010/TD351 .

Mineralne zaprawy tynkarskie w wersji barwionej (w kolorach wg katalogu Producenta) o

nazwach handlowych weber TM313 i weber TM317, zaprawy w wersji bialej do

dwukrotnego malowania o nazwach handlowych weber TM316 i weber TM314 oraz
zaprawa tynkarska maxit kolor plus (weber TM314) , przeznaczone do wykonywania
wypraw tynkarskich w ociepleniach odmiany weber SD010/TM313. Zaprawy sg

dostarczane w postaci suchych mieszanek, ktére przed uzyciem nalezy zarobi¢ woda w

proporcjach wagowych 100 : 20 + 23. Odmiany zapraw tynkarskich z uwzglednieniem

maksymalnego uziarnienia wypetniacza, rodzaje faktur oraz orientacyjne zuzycie zaprawy

na 1 m” podano w tablicach 1 i 2.
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Tablica 1
Zaprawa tynkarska Maksyr_nalna wielko §¢ | Rodzaj | Orientacyjne zu izycie
ziarna, mm faktury | zaprawynalm °, kg
1 2 3 4
weber TM313 / weber TM314 lub weber 15 25:30
TM316 / weber TM317 "baranek” 1,5 mm ' ' '
weber TM313 / weber TM314 lub weber " " )
TM316 / weber TM317 "baranek” 2 mm 2,0 baranek 30+35
weber TM313 / weber TM314 lub weber 30 55:60
TM316 / weber TM317 "baranek” 3 mm ' ' '
weber TM313 / weber TM314 lub weber 20 24:28
TM316 / weber TM317 "kornik" 2 mm ’ Kornik® ’ ’
weber TM313 / weber TM314 lub weber 30 " 40-45
TM316 / weber TM317 "kornik" 3 mm ' ' '

Tablica 2
Zaprawa tynkarska Maksyr_nalna wielko §¢ | Rodzaj | Orientacyjne zu zzyC|e
ziarna, mm faktury | zaprawynalm °, kg
1 2 3 4
maxit kolor plus (weber TM314) 1,5 mm 15 25+3,0
maxit kolor plus (weber TM314) 2 mm 2,0 "baranek" 3,0+35
maxit kolor plus (weber TM314) 3 mm 3,0 55+6,0
maxit kolor plus (weber TM314) 2 mm 2,0 Kornik®
maxit kolor plus (weber TM314) 3 mm 3,0 ?

5. Mineralna zaprawa tynkarska weber TM315 z kruszywem lekkim, przeznaczona do

wykonywania wypraw tynkarskich w ociepleniach odmiany weber SDO010/TM315.
Zaprawa jest dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy
zarobi¢ wodg. Odmiany zaprawy tynkarskiej z uwzglednieniem maksymalnego
uziarnienia wypeltniacza, proporcje mieszania z woda, rodzaje faktur oraz orientacyjne

zuzycie zaprawy na 1 m? podano w tablicy 3.

Tablica 3
Maksymalna Proporcje . Orientacyjne
; iy : . Rodzaj .
Zaprawa tynkarska wielko $€ mieszania zuzycie zaprawy
) faktury 2
Ziarna, mm zwoda nalm?, kg
1 2 3 4 5
ber TM315"b k"2 2,0 20+24
WEDer arane mm 100:37 "baranek"
weber TM315 "baranek” 3 mm 3,0 2,8+ 3,2
weber TM315 "kornik" 2 mm 2,0 ) 1,7+21
- 100:27 "kornik"
weber TM315 "kornik" 3 mm 3,0 22+2,6

Mineralna, polikrystaliczna masa tynkarska weber TM319, do wykonywania wypraw
tynkarskich w ociepleniach odmiany weber SD010/TM319, dostarczana w postaci
gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie).
Odmiany masy tynkarskiej z uwzglednieniem maksymalnego uziarnienia wypetniacza,

rodzaje faktur oraz orientacyjne zuzycie zaprawy na 1 m” podano w tablicy 4.
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Tablica 4
Zaprawa tynkarska Maksymalna wielko $¢ Rodzaj Orientacyjne zu zzyC|e
ziarna, mm faktury zaprawy halm °, kg
1 2 4 5
weber TM319 "baranek” 1,5 mm 1,5 “baranek” 25+3,0
weber TM319 "baranek" 2 mm 2,0 3,0+35
weber TM319 "kornik" 2 mm 2,0 ~Kornik” 24+28

Akrylowa masa tynkarska, podstawowa weber TD321, do wykonywania wypraw
tynkarskich w ociepleniach odmiany weber SD010/TD321, dostarczana w postaci
gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie).
Odmiany masy tynkarskiej z uwzglednieniem maksymalnego uziarnienia wypetniacza,
rodzaje faktur oraz orientacyjne zuzycie zaprawy na 1 m* podano w tablicy 5.

Tablica 5
Masa tynkarska Maksyr_nalna wielko §¢ | Rodzaj Orientacyjne 2u, zycie
Ziarna, mm faktury masy nalm “, kg
1 2 4 3

weber TD321 "baranek" 1 mm 1,0 1,8+23
weber TD321 "baranek" 1,5 mm 15 "baranek” 28+3,3
weber TD321 "baranek"2 mm 2,0 3,8+4,3
weber TD321 "baranek" 3 mm 3,0 50+55
weber TD321 "kornik" 1,5 mm 15 25+28
weber TD321 "kornik" 2 mm 2,0 "kornik" 28+33
weber TD321 "kornik" 3 mm 3,0 40+45

Akrylowa masa tynkarska weber TD322, do wykonywania wypraw tynkarskich w
ociepleniach odmiany weber SD010/TD322, dostarczana w postaci gotowej do
stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie). Odmiany masy
tynkarskiej z uwzglednieniem maksymalnego uziarnienia wypetniacza, rodzaje faktur oraz
orientacyjne zuzycie zaprawy na 1 m? podano w tablicy 6.

Tablica 6
Masa tynkarska Maksymalna wielko §¢ | Rodzaj Orientacyjne 2u, zycie
ziarna, mm faktury masy nalm ", kg
1 2 3 4

weber TD322 "baranek" 1,5 mm 15 25+3,0
weber TD322 "baranek” 2 mm 2,0 "baranek” 3,5+4,0
weber TD322 "baranek” 3 mm 3,0 45+5,0
weber TD322 "kornik" 1,5 mm 15 20+25
weber TD322 " kornik " 2 mm 2,0 "kornik" 2,5+3,0
weber TD322 " kornik " 3 mm 3,0 3,5+4,0

Akrylowo-silikonowa masa tynkarska weber TD325, do wykonywania wypraw tynkarskich
w ociepleniach odmiany weber SD010/TD325, dostarczana w postaci gotowej do
stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie). Odmiany masy
tynkarskiej z uwzglednieniem maksymalnego uziarnienia wypetniacza, rodzaje faktur oraz
orientacyjne zuzycie zaprawy na 1 m’ podano w tablicy 7.
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Tablica 7
Masa tynkarska Maksymalna wielko §¢ | Rodzaj Orientacyjne zu2 zycie
Ziarna, mm faktury masy na 1l m “, kg
1 2 3 4
weber TD325 "baranek" 1,5 mm 1,5 " " 25+3,0
- - baranek -
weber TD325 "baranek” 2 mm 2,0 3,5+4,0
weber TD325"kornik" 1,5 mm 1,5 "Kornik" 2,025
weber TD322 "kornik" 2 mm 2,0 25+3,0

10

11.

12.

. Silikatowa (krzemianowa) masa tynkarska weber TD331, do wykonywania wypraw

tynkarskich w ociepleniach odmiany weber SD010/TD331, dostarczana w postaci
gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie).
Odmiany masy tynkarskiej z uwzglednieniem maksymalnego uziarnienia wypetniacza,
rodzaje faktur oraz orientacyjne zuzycie zaprawy na 1 m? podano w tablicy 8.

Tablica 8
Masa tynkarska Maksymalna wielko $¢ Rodzaj Orientacyjne 2u, zycie
ziarna, mm faktury masy nalm ", kg
1 2 3 4
weber TD331 "baranek” 1 mm 1,0 15+2,0
weber TD331 "baranek" 1,5 mm 15 " " 25+3,0
baranek
weber TD331 "baranek” 2 mm 2,0 3,5+4,0
weber TD331 "baranek” 3 mm 3,0 45+50
weber TD331 "kornik" 2 mm 2,0 ) 25+3,0
"kornik"
weber TD331 "kornik" 3 mm 3,0 3,5+4,0
Silikatowo-silikonowa masa tynkarska weber TD336, do wykonywania wypraw

tynkarskich w ociepleniach odmiany weber SD010/TD336, dostarczana w postaci
gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie).
Odmiany zaprawy tynkarskiej z uwzglednieniem maksymalnego uziarnienia wypetniacza,
rodzaje faktur oraz orientacyjne zuzycie zaprawy na 1 m* podano w tablicy 9.

Tablica 9
Masa tynkarska Maksymalna wielko §¢ | Rodzaj Orientacyjne Zu zycie
ziarna, mm faktury masy nalm “, kg
1 2 3 4

weber TD336 "baranek” 1 mm 1,0 15+2,0
weber TD336 "baranek" 1,5 mm 1,5 "baranek" 25+3,0
weber TD336 "baranek” 2 mm 2,0 3,5+4,0
weber TD336 "kornik" 2 mm 2,0 "kornik" 25+3,0

Silikonowa masa tynkarska weber TD341, do wykonywania wypraw tynkarskich w
ociepleniach odmiany weber SD010/TD341, do

stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie). Odmiany masy

dostarczana w postaci gotowej

tynkarskiej z uwzglednieniem maksymalnego uziarnienia wypetniacza, faktur oraz
orientacyjne zuzycie zaprawy na 1 m* podano w tablicy 10.
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Tablica 10
Masa tynkarska Maksymalna wielko §¢ | Rodzaj Orientacyjne zu2 zycie
ziarna, mm faktury masy na 1 m “, kg
1 2 3 4
weber TD341 "baranek” 1 mm 1,0 15+2,0
weber TD341 "baranek" 1,5 mm 15 25+3,0
"baranek”
weber TD341 "baranek” 2 mm 2,0 3,5+4,0
weber TD341 "baranek" 3 mm 3,0 45+50
weber TD341 "kornik" 2 mm 2,0 omik" 25+3,0
weber TD341 "kornik" 3 mm 3,0 35+4,0
. Akrylowe tynki mozaikowe weber TD351 i weber TD352 do wykonywania wypraw

tynkarskich w ociepleniach odmiany weber SD010/TD351, dostarczane w postaci
gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta. Odmiany mas tynkarskich z
uwzglednieniem maksymalnego uziarnienia wypetniacza oraz orientacyjne zuzycie mas
na 1 m? podano w tablicy 11.

Tablica 11
Masa tynkarska Maksymalna wielko $¢ ziarna, | Orientacyjne zu2 zycie masy
mm nalm?, kg
1 2 3
weber TD351 1,8 40+5,0
weber TD351 2,0 50+6,0
weber TD352 15 3,0-4,0
weber TD352 3,0 50+7,0

Akrylowa farba elewacyjna weber FZ371 przeznaczona do malowania wyprawy
tynkarskiej w ociepleniach odmiany weber SD010/TD321, weber SD010/TD322 i weber
SDO010/TD325, dostarczana w postaci gotowej do stosowania.

Silikatowa farba elewacyjna weber FZ381, przeznaczona do malowania wyprawy
tynkarskiej w ociepleniach odmiany weber SD010/TM313, weber SD010/TM315, weber
SD010/TM319, weber SD010/TD331 i weber SD010/TD336, dostarczana w postaci
gotowej do stosowania.

Silikonowa farba elewacyjna weber FZ391, przeznaczona do malowania wyprawy
tynkarskiej w ociepleniach odmiany weber SD010/TM313, weber SD010/TM315, weber
SD010/TM319 i weber SD010/TD341, dostarczana w postaci gotowej do stosowania.
Farba egalizcyjna maxit color EG farbe (weber FZ375), przeznaczona do malowania
wyprawy tynkarskiej w ociepleniach odmiany weber SD010/TM313, weber
SD010/TM315, weber SD010/TM319 i weber SD010/TD341, dostarczana w postaci
gotowej do stosowania.

Zaprawa klejgca o zamiennie stosowanych nazwach handlowych weber ZP424 i Flex Fix
(weber ZP424) , spelniajgca wymagania PN-EN 12004:2008, przeznaczona do mocowania
ptytek ceramicznych do podiozy, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktorg przed
uzyciem nalezy zmieszac z woda w proporcji wagowej 100 : 28.
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19. Plytki ceramiczne, elewacyjne, prasowane z grup Bl i Bll, lub ciggnione z grup Al i All; wg
PN-EN 14411:2009, o ponizszych cechach:
— nasigkliwos¢ nie wieksza niz 6%,
— mrozoodporne,
- wymiary powierzchni plytki nie wieksze niz 0,09 m?,
— grubosc plytek nie wieksza niz 15 mm,
- masa plytki nie wieksza niz 40 kg na 1 m® powierzchni ocieplenia.

20. Zaprawa do spoinowania OPTIROC Fuga Elewacyjna (weber ZK557) , speiajgca
wymagania PN-EN 998-2:2004, przeznaczona do fugowania plytek ceramicznych,
dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z wodg w
proporcji wagowej 100 : 15.

Wyroby wchodzace w sklad zestawu weber SD010: zaprawy klejace maxit Serpo 403
(weber KS113), weber KS122, maxit multi 280 (weber  KS123), weber KS125, maxit Serpo 410
(weber KS126), weber KS129, weber KS112, weber ZP42 4 / Flex Fix (weber ZP424) , zaprawa
do spoinowania OPTIROC Fuga Elewacyjna (weber ZK557) , preparaty gruntujagce weber PG221
i weber PG211, zaprawy tynkarskie weber TM313 / weber TM317 lub weber TM314 / weber
TM316 i weber TM315, masy tynkarskie weber TM319, weber TD321, weber TD322, weber
TD325, weber TD331, weber TD336, weber TD341 i webe r TD351 i weber TD352 oraz farby
weber FZ371, weber FZ381 i weber FZ391 sg produkowane przez firme Saint-Gobain
Construction Products Polska Sp. z 0.0. Zaprawa tynkarska weber TM315 jest produkowana
réwniez przez niemiecka firme SAINT-GOBAIN Weber GmbH, Clevischer Ring 127-51063 Koeln.
Farba egalizacyjna maxit color EG Farbe (weber FZ375) jest produkowana réwniez przez
niemiecka firme SAINT-GOBAIN Weber GmbH, Brehnaer Str. 16 06188 Landsberg.

Wiasciwosci techniczne wyrobéw wchodzacych w skitad zestawu weber SD010 oraz

wykonanych z ich zastosowaniem ocieplen podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobow do ocieplania scian zewnetrznych budynkéw systemem weber SD010
moze by¢ stosowany do ocieplania scian zewnetrznych w budynkach nowowznoszonych i
uzytkowanych.
Zestaw wyrobow weber SD010 jest przeznaczony do stosowania na podiozach
mineralnych.
W ociepleniach z zastosowaniem zestawu wyrobow weber SD010 powinny by¢ stosowane:
1. phyty styropianowe o kodach EPS — EN 13163 — T2 — L2 - W2 — S2 — P3 — BS115 — DS(N)2
— DS(70,-)2 — TR100 lub EPS — EN 13163 - T2 — L2 - W2 — S2 — P4 — BS125 — DS(N)2 —
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2)

3)
4)

DS(70,-)2 — TR100 wg PN-EN 13163:2004, co najmniej klasy E reakcji na ogien wg PN-EN

13501-1:2004 (odpowiadajgce okresleniu ,samogasngce” wg Rozporzgdzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. Nr 75, poz. 690) i spetniajgce dodatkowo

nastepujace wymagania:

— wymiary powierzchniowe: nie wigecej niz 600 x 1200 mm,

— powierzchnie ptyt: szorstkie, po krojeniu z blokdw,

— krawedzie plyt: proste, ostre bez wyszczerbien,

siatki z widkna szklanego z nadrukiem weber :

— z etykietg weber PH913 o nazwie handlowej VERTEX 145 / AKE 145 A, wg AT-15-
3833/2005, produkowana przez firme SAINT-GOBAIN VERTEX a.s w Republice
Czeskiej,

— Z etykietg weber PH914 o symbolu handlowym ST-2924-100/7 wg AT-15-4356/2006,
produkowana przez firme INTERKOBO Sp. z 0.0. w Lodzi i Tkaniny Techniczne S.A. w
Pabianicach (z wylaczeniem systemu ceramicznego),

— z etykietg weber PH912 o symbolu handlowym ST-112-100/7, wg AT-15-3514/2005,
produkowana przez firme INTERKOBO Sp. z 0.0. w todzi i Tkaniny Techniczne S.A.
w Pabianicach,

taczniki mechaniczne (kotki rozporowe), dopuszczone do obrotu,

materiaty do wykonczania miejsc szczegdlnych elewaciji, takie jak: listwy, tasmy, siatki

naroznikowe, materialy uszczelniajgce i1 inne akcesoria systemowe przewidziane

w projekcie technicznym ocieplenia.

Uktady ociepleniowe weber SD010, stosowane na podiozach niepalnych (klasy co najmnigj

A2 —s3, d0), odmian:

weber SD010/TM313 z mineralng wyprawg tynkarskg weber TM313 / weber TM314,
maxit kolor plus (weber TM314) lub weber TM316 / weber TM317, grubosci min. 1,5
mm, z powlokg malarska z farby silikatowej weber FZ381, z silikonowej weber FZ391 lub
egalizacyjnej maxit color EG farbe (weber FZ375), lub bez powtoki malarskiej,

weber SD010/TM315 z mineralng wyprawg tynkarskg weber TM315 grubosci min. 2,0
mm, z powlokg malarskg z farby silikatowej weber FZ381, z silikonowej weber FZ391 lub
egalizacyjnej maxit color EG farbe (weber FZ375) , lub bez powtoki malarskiej,

weber SD010/TM319 z mineralng, polikrystaliczng wyprawg tynkarska weber TM319
grubosci min. 1,5 mm, z powtokg malarskg z farby silikatowej weber FZ381, z silikonowej
weber FZ391 lub egalizacyjnej maxit color EG farbe (weber FZ375) , lub bez powioki
malarskiej,

weber SD010/TD321 z akrylowg wyprawg tynkarska weber TD321 grubosci min. 1,0 mm,

Z powtokg malarskg z farby akrylowej weber FZ371 lub bez powtoki malarskiej,
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weber SD010/TD322 z akrylowg wyprawg tynkarska weber TD322 grubosci min. 1,5 mm,
z powtokg malarskg z farby akrylowej weber FZ371 lub bez powtoki malarskiej,

weber SD010/TD325 z akrylowg wyprawg tynkarska weber TD325 grubosci min. 1,5 mm
z powtokg malarska z farby akrylowej weber FZ371 lub bez powtoki malarskiej,

weber SD010/TD331 z silikatowag wyprawg tynkarska weber TD331 grubosci min. 1,0 mm, z
powtokg malarska z farby silikatowej weber FZ381, lub bez powtoki malarskiej,

weber SD010/TD336 z silikatowo-silikonowg wyprawag tynkarska weber TD 336 grubosci
min. 1,0 mm,

weber SD010/TD341 z silikonowg wyprawag tynkarskg weber TD341 grubosci min. 1,0 mm,
z powlokg malarska z farby silikonowej weber FZ391 lub egalizacyjnej maxit color EG
farbe (weber FZ375) , lub bez powtoki malarskiej,

weber SD010/TD351 z akrylowg wyprawg tynkarskg weber TD351 lub weber TD352
grubosci min. 1,5 mm,

weber SD010 z warstwg wykonczeniowg z pltytek elewacyjnych,

zostaly sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przy grubosci piyt styropianowych

nie przekraczajacej 25 cm.

Stosowanie zestawu wyrobéw weber SD010 powinno by¢ zgodne z projektem technicznym

opracowanym dla okreslonego obiektu oraz firmowymi wytycznymi Wnioskodawcy niniejszej

Aprobaty Technicznej. Projekt powinien uwzglednia¢:

obowigzujgce normy i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie - Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690 z
pbzniejszymi zmianami)

postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

Instrukcje ITB nr 334/2002 i 418/2007,

oraz okresla¢ co najmniej:

sposo6b przygotowania podtoza,

grubosé ptyt styropianowych,

rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie tgcznikdw mechanicznych,

sposb6b obrobki miejsc szczegodlnych elewaciji (osciezy okiennych i drzwiowych, balkonow,
cokotéw, dylatacji i in.).

taczniki mechaniczne do mocowania ocieplenia odmiany weber SD010 z ptytkami

elewacyjnymi  powinny przechodzi¢ poprzez pierwszg warstwe siatki szklanej. Talerzyki powinny

by¢ lekko wcisniete. Nastepnie calg powierzchnie nalezy przekry¢ drugg warstwg siatki szklanej

zatopionej w zaprawie klejgcej do wykonywania na warstwy zbrojone;.

Zaprawa klejgca weber ZP424 | Flex Fix (weber ZP424) powinna by¢ naktadana na

warstwe zbrojong i na ptytki ceramiczne tzw. metodg kombinowang, tzn. tak aby po docisnieciu
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cala powierzchnia ptytek pokryta byta zaprawa. Grubos¢ warstwy zaprawy weber ZP424 | Flex Fix
(weber ZP424) powinna by¢ uzalezniona od rodzaju i wielkosci ptytek, ale nie mniejsza niz 4 mm.
Spoiny powinny mie¢ szerokos¢ nie mniejszg niz 6 mm i nie wiekszg niz 20 mm. Pola okiladziny
ceramicznej wydzielone spoinami dylatacyjnymi nie powinny by¢ wieksze niz 9 m% Spoiny powinny
stanowic nie mniej 6% powierzchni oktadziny.

Whnioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewni¢ dostarczanie odbiorcom
skompletowanych zestawOw materiatow i elementow, wchodzacych w skiad systemowego uktadu
ociepleniowego weber SD010 - wedlug specyfikacji materiatbw i elementéw, zawartych
w dokumentacji technicznej obiektow.

Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawu wyrobdw do wykonywania ocieplen
budynkow systemem weber SD010 powinny byé wykonywane przez wyspecjalizowane firmy.

Temperatura otoczenia w czasie nakltadania i wigzania zapraw klejgcych oraz zapraw i mas

tynkarskich powinna wynosi¢ od +5 do +25 .

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodz ace w skiad zestawu weber SD010

3.1.1. Zaprawy klej ace weber KS122, weber KS112, maxit SERPO 403 (weber
KS113), maxit multi 280 (weber KS123), weber KS125, maxit Serpo 410 (weber KS126) i
weber KS129. Wiasciwosci techniczne zapraw klejacych weber KS122 , weber KS112 i maxit
SERPO 403 (weber KS113) podano w tablicy 12, natomiast zapraw klejgcych maxit multi 280
(weber KS123), weber KS125, maxit Serpo 410 (weber KS126) i weber KS129 — w tablicy 13.

Tablica 12
Wymagania
maxit
Poz. Wiasciwo sci weber weber SERPO 403 Metody bada i
KS122 KS112 (weber
KS113)
1 2 3 4 5
1 | Wyglad (posta¢ handlowa) sucha, jednorodna mieszanka, bez zbrylen i 56.2
zanieczyszczeh mechanicznych P 5.0.
2 | Plastycznosé, cm 15+2 152 - PN-85/B-04500
3 | Gestosc: PN-85/B-04500
— objetosciowa, g/cm® 1,70£10% | 1,70 +10% - PN-EN 1097-
— hasypowa, g/cm3 - - 1,6 £10% 3:2000
T 5 :
4 | Strata prazenia w temp. 450 C, % 1.7 +10% 1,0 + 10% 15410 % ZUA/';()lOSéV.OS
5 | Odpornos¢ na powstawanie rys brak rvs ZUAT-15/V.03
skurczowych ry /2003
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6 | Przyczepnosé, MPa:
a) do betonu:
— w stanie powietrzno-suchym >0,50 >0,35 >0,30
— po 24 h zanurzenia w wodzie >0,40 >0,20 >0,20
— po 5 cyklach termiczno-
wilgotno-Sciowych (24 h
zar?urzenia Wv\\:vyodz(ie i48 h 21,0 20,30 20,30 ZUAT-15/Vv.03
_____ suszenia) ] /2003
b) do styropianu:*
— w stanie powietrzno-suchym >0,10 >0,10 >0,10
— po 24 h zanurzenia w wodzie >0,10 >0,10 >0,10
— po 5 cyklach termiczno-wilgo -
tnosciowych (24 h zanurzenia
w wodzie i 48 h suszenia) >0,10 >0,10 >0,10

* badanie nalezy wykonywaé przy zastosowaniu plyt styropianowych o wytrzymalosci na rozcigganie prostopadle do
powierzchni czotowych nie mniejszej niz TR100

w wodzie i 48 h suszenia)

Tablica 13
Wymagania
L maxit maxit )
Poz. Wiasciwo sci multi 280 | Serpo 410 weber weber Metody bada n
(weber (weber KS125 KS129
KS123) KS126)
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wyglad (posta¢ handlowa) sucha, jednorodna mieszanka, 56.2
bez zbrylen P->.0.
2 | Konsystencja, cm 100+1 851 8,0+ 1* 9,0+ 1* PN-85/B-04500
3 | Gestosc: PN-85/B-04500
— objetosciowa, g/cm® 1,7 +10% | 1,4 +10% - - PN-EN 1097-
— nasypowa, g/cm’ - - 1,32£10% | 1,3+10% 3:2000
4 | Strata prazenia w temp. 450 C, % | 2,0+ 10% | 5,7 + 10% | 2,39 +10% | 1,97 + 10% ZUAT-
2 i 15/Vv.03/2003
5 | Odpornos¢ na powstawanie rys brak rys
skurczowych
6 | Przyczepnosc¢, MPa:
a) do betonu:
— w stanie powietrzno-suchym >0,30 >0,30 >0,50 >0,30
— po 24 h zanurzenia w wodzie >0,20 >0,20 >0,20 >0,20 ZUAT-
— po 5 cyklach termiczno- 15/V.03/2003
wilgotno-sciowych (24 h
zanurzenia w wodzie i 48 h 20,30 20,30 0,20 0,30
suszenia)
b) do styropianu:**
— w stanie powietrzno-suchym >0,10
— po 24 h zanurzenia w wodzie >0,10 ZUAT-
— po 5 cyklach termiczno-wilgo - 15/Vv.03/2003
tnosciowych (24 h zanurzenia >0,10

* wiasciwosc¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami kontrolnymi

** hadanie nalezy wykonywaé przy zastosowaniu ptyt styropianowych o wytrzymatosci na rozcigganie prostopadle do
powierzchni czotowych nie mniejszej niz TR100

3.1.2. Preparaty gruntuj gce weber PG211 i weber PG221 . Wiasciwosci techniczne

preparatéw gruntujgcych weber PG211 i weber PG221 podano w tablicy 14.
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Tablica 14
L, Wymagania .
Poz. Wiasciwo Sci Metody bada n
weber PG211 weber PG221
1 2 3 4 5
1 |Wyglad jednorodna, gesta ciecz 56.2
o barwie wg katalogu Producenta P-2-6.
2 | Gestos¢, gicm® 1,15+ 10% 1,20 £ 10% PN-EN ISO 2811:2002
3 | Zawarto$¢ suchej substancii, % 32,0 £ 5% 36,5 + 5% ZUAT-15/Vv.03/2003
Strata prazenia, %:
— wtemperaturze 450 80,3 £ 10% 75,8 + 10% ZUAT-15/V.03/2003
— wtemperaturze 900 T 84,9 +10% 88,7 +10%

3.1.3. Zaprawy tynkarskie weber TM313 / weber TM317

lub weber TM314 / weber TM316

I weber TM315. Wiasciwosci techniczne zapraw tynkarskich weber TM313 / weber TM317 lub
weber TM314 / weber TM316 i weber TM315 podano w tablicy 15.

Tablica 15
Wymagania
weber weber TM315
TM313/
weber maxit
Poz. Wiasciwo Sci TM314 | kolor plus Metody bada n
Iweber (weber | "paranek" | "kornik"
TM316/ TM314)
weber
TM317
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wyglad zewnetrzny sucha, jednorodna mieszanka
. . p.5.6.2
bez zbrylen i obcych wtracen
2 | Gesto$¢ nasypowa, g/cm® 16+10% | 16+10% | 1,1+10% | 1,1+10% | PN-EN 1097-3:2000
3 | Strata prazeniawtemp. 450 C, % | 1,0+10% | 1,0+10% |1,7+10% | 1,7 +10% | ZUAT-15/V.03/2003
4 | Odpornos¢ na wystepowanie rys b ZUAT-15/Vv.03/2003
rak rys
skurczowych

3.1.4. Masa tynkarska weber TM319. Wiasciwosci techniczne masy tynkarskiej weber

TM319 oraz wykonanych z niej wyprawy podano w tablicy 16.

Tablica 16
p Wiasciwo &ci Wymagania Metody bada

0z asciwo scl z faktur q "baranek" z faktur g "kornik" etody bada n
1 2 3 4 5
1 | Wyglad zewnetrzny ciekta jednorodna masa bez obcych wtracen p.5.6.2
2 | Gestos¢ objetosciowa, g/lcm® 1,92 + 10% 1,72 +10% PN-85/B-04500
3 | Plastycznosc, cm 18+2 18+2 PN-85/B-04500
4 | Zawartos¢ suchej substancii, % 82,6 +5% 81,2+5% ZUAT-15/Vv.03/2003
5 | Strata prazenia, %:

— wtemperaturze 450 20,7 £10% 20,6 + 10%

— wtemperaturze 900 T 50,2 £ 10% 50,2 £ 10% ZUAT-15/Vv.03/2003
6 | Odpornosé na wystepowanie brak rys

rys skurczowych
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3.1.5. Masy tynkarskie weber TD321, weber TD322 i weber TD325. Wiasciwosci
techniczne mas tynkarskich weber TD321, weber TD322 i weber TD325 oraz wykonanych z nich
wypraw podano w tablicy 17.

Tablica 17
Wymagania
Poz. Wiasciwo $ci weber weber weber TD325 Metody bada f
TD321 TD322 z faktur g z faktur
"baranek" "kornik"
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wyglad zewnetrzny ciekta jednorodna masa bez obcych wtracen p.5.6.2
2 | Gestosé objetosciowa, g/cm® | 2,05 +10% | 1,70+ 10% | 1,9+10% | 1,79+10% | PN-85/B-04500
3 Plastycznosc¢, cm 18+2 17+£2 172 18+2 PN-85/B-04500
4 | Zawartos¢ suchej substancji, % | 86,8+5% | 82,7+5% | 857+5% | 83,1+5%
5 | Strata prazenia, %:
— wtemperaturze 450 20,7 £10% | 25,5+ 10% | 20,3+ 10% | 23,0+ 10% | ZUAT-15/V.03
— wtemperaturze 900 T 53,8 + 10% | 56,7 + 10% | 54,8 + 10% | 55,5+ 10% /2003
6 | Odpornos$¢ na wystepowanie brak rys
rys skurczowych

3.1.6. Masy tynkarskie weber TD331, weber TD336, we ber TD341, weber TD351 i
weber TD352. Wiasciwosci techniczne mas tynkarskich weber TD331, weber TD336, weber

TD341, weber TD351 i weber TD352 oraz wykonanych z nich wypraw podano w tablicy 18.

Tablica 18
Wymagania
e Metody
Poz. Wiasciwo sci weber weber TD336 b weber badan
TD331 baranek/kornik | VEP€" Th34l D351
/TD352
1 2 3 4 5 6 7
1 |Wyglad zewnetrzny ciekta jednorodna masa bez obcych wtracen p.5.6.2
2 | Gestosé objetosciowa, g/cm® 1,95+5% | 1,90/1,75+ 5% 1,85 + 5% 1,77 +5% PN-85/B-
3 | Plastycznos¢, cm 17+2 17 +2 17 +2 16 +2 04500
4 | Zawartos¢ suchej substancji, % | 82,6 +5% 78,7 5% 83,5 +5% 79,7 £ 5%
5 | Strata prazenia, %:
— wtemperaturze 450 T 22,3+ 10% 25,7 +10% 23,1+£10% | 27,97 +10% | ZUAT-15/V.03
—  wtemperaturze 900 T 55,0+ 10% | 55,4/54,0+10% | 52,4+10% | 56,6+ 10% /2003
6 | Odpornos¢ na wystepowanie brak rys
rys skurczowych

* wiadciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami kontrolnymi

3.1.7. Farby weber FZ371, weber FZ381, weber FZ391 i maxit color EG farbe / weber
FZ375. Farby weber FZ371, weber FZ381, weber FZ391 i maxit color EG farbe (weber FZ375)
powinny spetnia¢  wymagania normy PN-C-81913:1998 oraz wymagania podane
w tablicy 19.
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Tablica 19
Wymagania
maxit
Fz371 | Fzas1 | Fzao1 | are
(weber
FZ375),
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodna ciecz p.5.6.2
o barwie wg katalogu Producenta
e . o 3
2 | Gestosc¢ objetosciowa, g/cm 17+10% | 1.4+ 10% | 1.6 + 10% | 1.5 + 10% PN-E-I:\LI-I2%822811
3 | Zawarto$¢ suchej substanciji, % | 68,1 +5% | 47,0 +5% | 67,5 = 5% | 55,0 £ 5% | ZUAT-15/V.03/2003
Strata prazenia, %:
4 |- wtemperaturze 450 zC 42,5+ 10% | 59,6 + 10% | 45,4 + 10% | 52,6 + 10% | LUAT-15/V.03/2003
— wtemperaturze 900 'C 58,2 + 10% | 60,7 + 10% | 59,3 + 10% | 65,9 + 10%

3.1.8. Zaprawa klej gca weber weber ZP424 | Flex Fix (weber ZP424).

Zaprawa klejgca

weber ZP424 | Flex Fix (weber ZP424) powinna spetiaé wymagania podane w normie PN-EN

12004:2008. Ponadto zaprawa powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 20.

Tablica 20

Poz. Wiasciwo Sci Wymagania Metody bada n

1 2 3 5

1 | Wyglad (posta¢ handlowa) sucha mieszanka, p.5.6.2

bez zbrylen i obcych wtracen

2 | Gestos¢ nasypowa, g/cm3 14+10% PN-EN 1097-3:2000

3* | Konsystencja, cm 75+1,0 PN-85/B-04500

4 | Strata prazenia w temp. 450 T, % 3,5+10% p.5.6.4

* whasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami kontrolnymi

do spoinowania OPTIROC Fuga Elewacyjna (weber ZK557)

3.1.9. Zaprawa do spoinowania OPTIROC Fuga Elewacy

jna (weber ZK557). Zaprawa

powinna spetia¢ wymagania

podane w normie PN-EN. Ponadto zaprawa powinny spethia¢ wymagania podane w tablicy 21.

Tablica 21

Poz. Wiasciwo Sci Wymagania Metody bada i

1 2 3 5

1 | Wyglad (posta¢ handlowa) sucha mieszanka, p.5.6.2

bez zbrylen i obcych wtracen

2 | Gestos¢ nasypowa, g/cm3 1,66+ 10% PN-EN 1097-3:2000

3* | Konsystencja, cm 50+£1,0 PN-85/B-04500

4 | Strata prazenia w temp. 450 C, % 0,6 £ 10% p.5.6.4

*wiasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami kontrolnymi
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3.2. Uktady ociepleniowe weber SD010

Wymagane wiasciwosci techniczne uktadéw ociepleniowych weber SD010 odmian weber
SD010/TM313, weber SD010/TM315 i weber SD010/TM319 podano w tablicy 22, odmian weber
SD010/TD322, weber SD010/TD321 i weber SDO010/TD325 — w tablicy 23, odmian weber
SD010/TD331, weber SD010/TD336, weber SD010/TD341 i weber SD010/TD351 — w tablicy 24

natomiast odmiany weber SD010 z ptytkami elewacyjnymi  — w tablicy 25.
Tablica 22
Wymagania
Lp. Wia sciwo Sci odmiana weber SD010 Metody bada n
/TM313 /TM315 /TM319
1 2 3 4 5 6
1 | Wodochtonno$é, g/m* w badaniu
na probkach: ZUAT-15/V.03
- po 8 h zanurzenia w wodzie <600 <600 <600 /2003
— po 24 h zanurzenia w wodzie <1000 <1000 <1000
2 | Mrozoodpornosé probki po badaniu nie powinny wykazywac¢ ZUAT-15/V.03
Zmian /2003
3 | Odpornosé na starzenie probki po badaniu nie powinny wykazywac¢ ZUAT-15/V.03
zmian barwy wyprawy /2003
4 | Przyczepnos¢ miedzywarstwowa,
MPa, w badaniu na prébkach:
_ . : i >01 ZUAT-15/Vv.03
w stanie powietrzno-suchym 2y, 12003
— poddanych cyklom >01
mrozoodpornosci 7
5 | Odporno$¢ na uderzenie, J,
w badaniu na prébkach: ZUAT-15/V.03
- w stanie powietrzno-suchym >1 >1 21 /2003
— po badaniach starzeniowych >1 >1 >1
6 | Opor dyfuzyjny wzgledny (warstwa
zbrojona + srodek gruntujacy +
wyprawa tynkarska + farba — jesli <0,20 <0,20 <0,20 PN-97/B-10106
wystepuje), m
7* | Klasyfikacja ogniowa w zakresie nierozprzestrzeniajgcy ognia (NRO);
rozprzestrzeniania ognia przez uktady ociepleniowe z ptytami styropianowymi o
Sciany grubos$ci 25 cm, z wyprawg tynkarska:
weber TM313 /
weber TM314,
maxit kolor
plus (weber weber TM315 | weber TM319 | PN-90/B-02867
TM314) lub 0 grubosci o grubosci
weber TM316 / 2,0 mm 1,5mm
weber TM317
0 grubosci 1,5
mmo
i powtokg malarska,

* Klasyfikacja dotyczy ocieplen na podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien
wg PN-EN 13501-1:2008)




J=(B"

AT-15-3062/2009 19/29
Tablica 23
Wymagania
Lp. Wia éciwo $ci odmiana weber SD010 Metody bada n
/TD321 /TD322 /TD325
1 2 3 4 5 6
Wodochtonnosé, g/m?® w badaniu na
prébkach: ZUAT-15/V.03
- po 8 h zanurzenia w wodzie <300 <300 <600 /2003
- po 24 h zanurzenia w wodzie <600 <600 < 1000
2 | Mrozoodporno$¢ prébki po badaniu nie powinny wykazywa¢ | ZUAT-15/V.03
zmian /2003
3 | Odpornos¢ na starzenie probki po badaniu nie powinny wykazywaé¢ | ZUAT-15/V.03
zmian barwy wyprawy /2003

4 | Przyczepnos¢ miedzywarstwowa, MPa,
w badaniu na prc')bkach: ZUAT-15/V.03

—  w stanie powietrzno-suchym 201 /2003
— poddanych cyklom mrozoodpornosci

5 | Odpornos¢ na uderzenie, J,
w badaniu na prébkach: ZUAT-15/V.03
- w stanie powietrzno-suchym >3 >3 >3 /2003

— po badaniach starzeniowych >3 >3 >3

6 | Opdr dyfuzyjny wzgledny (warstwa
zbrojona + $rodek gruntujacy + wyprawa
tynkarska + farba — jesli wystepuje), m

<0,40 <0440 <0,40 PN-97/B-10106

7* | Klasyfikacja ogniowa w zakresie
rozprzestrzeniania ognia przez sciany

nierozprzestrzeniajgcy ognia (NRO);
uktady ociepleniowe z plytami
styropianowymi o grubo$ci 25 cm, z

wyprawg tynkarska:
weber weber weber PN-90/B-02867
TD321 TD322 TD3250
o grubosci |ogruboscil,5| grubosci
L Lomm | mm___..J.min.1,5mm_
i powtoka malarskg

* Klasyfikacja dotyczy ocieplen na podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien
wg PN-EN 13501-1:2008)

Tablica 24
Wymagania
Lp. Wia $ciwo $ci | odmianaweberSDO10 Metody bada n
/TD331 /TD336 /TD341 /TD351
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wodochtonnosé, g/m* w badaniu
na probkach: ZUAT-15/V.03
— po 8 h zanurzenia w wodzie <600 <600 <600 <600 /2003
— po 24 h zanurzenia w wodzie <750 <700 < 1000 < 800
2 | Mrozoodporno$¢ prébki po badaniu nie powinny wykazywac ZUAT-15/V.03
zmian /2003
3 | Odpornos¢ na starzenie probki po badaniu nie powinny wykazywac¢ ZUAT-15/V.03
zmian barwy wyprawy /2003
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4 | Przyczepnos¢ miedzywarstwowa,
MPa, w badaniu na prébkach:
. . >01 ZUAT-15/Vv.03
— w stanie powietrzno-suchym 20, 12003
— poddanych cyklom >01
mrozoodpornosci 7
5 | Odpornos¢ na uderzenie, J,
w badaniu na probkach: ZUAT-15/V.03
- w stanie powietrzno-suchym >3 >1 >3 >3 /2003
— po badaniach starzeniowych >3 >1 >3 >3
6 | Opér dyfuzyjny wzgledny (warstwa
zbrojona + $rodek gruntujacy + <0,25 <0,30 <0,30 <0,2 PN-97/B-10106
wyprawa tynkarska), m
7* | Klasyfikacja ogniowa w zakresie nierozprzestrzeniajacy ognia (NRO);
rozprzestrzeniania ognia przez uktady ociepleniowe z ptytami styropianowymi o
sciany LS grubosci 25 cm, z wyprawg tynkarska:
weber weber weber
TD331 |weberTD | TD341 |TD351lub | PN-90/B-02867
o grubosci 336 o grubosci | weber
1,0mmi | ogrubosci | 1,0 mmii TD352
powlokg | 1,0 mm powloka | o grubosci
malarskg malarskg | 1,5 mm

* Klasyfikacja dotyczy ocieplen na podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien
wg PN-EN 13501-1:2008)

Tablica 25
Wymagania
Lp. Wia éciwo $ci weber SD010 z plytkami Metody bada n
elewacyjnymi
1 2 3 4
1 | Wodochtonno$¢, g/mz, w badaniu na
prébkach:
— po 8 h zanurzenia w wodzie <600 ZUAT-15/V.03/2003
— po 24 h zanurzenia w wodzie < 1000
2 | Mrozoodpornosé probki po bad_anlu nie powinny ZUAT-15/V.03/2003
wykazywac¢ zmian mechanicznych
3 | Odpornos¢ na starzenie prébki po badaniu nie powinny

o . ZUAT-15/Vv.03/2003
wykazywac zmian mechanicznych

4 | Przyczepnosé miedzywarstwowa, MPa,
w badaniu na prébkach:

— w stanie powietrzno-suchym >0.1
—  po cyklach mrozoodporno$ci >0,1

5 | Odpornos¢ na uderzenie, J, w badaniu
na probkach:

ZUAT-15/Vv.03/2003

ZUAT-15/Vv.03/2003

= w stanie powietrzno-suchym brak zmian mechanicznych i
- po cyklach starzeniowych zmiany barwy okfadziny
6 | Opor dyfuzyjny wzgledny (warstwa
zbrojona + zaprawa do przyklejania <20 ZUAT-15/Vv.03/2003
ptytek ceramicznych), m
7* | Klasyfikacja ogniowa w zakresie nierozprzestrzeniajacy ognia
rozprzestrzeniania ognia przez sciany (uktady ociepleniowe z plytami PN-90/B-02867

styropianowymi o grubosci 25 cm

* Klasyfikacja dotyczy ocieplen na podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien
wg PN-EN 13501-1:2008)
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w skiad systemu weber SDO010 powinny by¢ dostarczane

w oryginalnych opakowaniach producentow oraz przechowywane i transportowane zgodnie

Z instrukcjami producentow.

Do kazdego wyrobu producent jest obowigzany dofaczy¢ informacje zawierajacg co

najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

identyfikacje wyrobu zawierajgcg nazwe wyrobu,

nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3062/2009,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

termin przydatnosci do uzytku jesli jest okreslony,

mase netto jesli jest okreslana,

podstawowe warunki stosowania,

nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w
sprawie kart charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U.
140/2002, poz. 1171),

znak budowlany.

Sposéb  oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny

Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2005, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2005, poz. 881), zestaw wyrobow, ktérego dotyczy

niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu

rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego whasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,

jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
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Techniczng ITB AT-15-3062/2009 i oznakowat wyrob znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2005, poz. 2041) oceny zgodnos$ci zestawu wyrobow do
wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem weber SD010 objetego
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-3062/2009 dokonuje producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-3062/2009 na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkciji,

- badan gotowych wyroboéw (probek) pobranych w zakladzie produkcyjnym,

prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym
badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny

i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu uktadu ociepleniowego weber SD010 odmian weber SD010/TM313,
weber SD010/TM315, weber SD010/TM319, weber SD010/TD321, weber SD010/TD322, weber
SD010/TD325, weber SD010/TD331, weber SD010/TD336, weber SD010/TD341, weber
SD010/TD351 i weber SD010 z ptytkami elewacyjnymi  obejmuije:

- wodochtonnosc¢,

— mrozoodpornosé,

— odpornos¢ na starzenie,

— przyczepnosc¢ miedzywarstwowa,

— odpornos¢ na uderzenie,

— op6r dyfuzyjny wzgledny,

— klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkgciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie sktadnikow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
I procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-3062/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw

powinna byc¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

b)

5.4. Badania gotowych wyrobdéw

5.4.1. Program bada n. Program badan obejmuje:
badania biezace,
badania okresowe.

5.4.2. Badania bie zace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

zapraw klejgcych weber KS112, maxit SERPO 403 (weber KS113) , weber KS122,

maxit multi 280 (weber KS123), weber KS125, maxit S erpo 410 (weber KS126) i

weber KS129 w zakresie:

- wygladu,

— plastycznosci (tylko maxit SERPO 403 (weber KS113),

— konsystencji (tylko maxit multi 280 (weber KS123) i maxit Serpo 410 (we ber
KS126),

— gestosci nasypowej (tylko maxit SERPO 403 (weber KS113), weber KS125 i weber
KS129),

— gestosci objetosciowej (maxit SERPO 403 (weber KS113), maxit multi 280 (web er
KS123) i maxit Serpo 410 (weber KS126) ,

preparatéw gruntujacych weber PG211 i weber PG221 w zakresie:

— wygladu

— gestosci objetosciowej,

zapraw tynkarskich weber TM313 / weber TM314, maxit kolor plus (weber  TM314) i

weber TM316 / weber TM317 i weber TM315 w zakresie:
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— wygladu zewnetrznego,
— gestosci nasypowej,
* mas tynkarskich weber TM319, weber TD321, weber TD322, weber TD325, weber
TD331, weber TD 336, weber TD341, weber TD351 i weber TD352 w zakresie:
— wygladu zewnetrznego,
— plastycznosci,
— gestosci objetosciowej,
o farb weber FZ371, weber FZ381, weber FZ391 i maxit color EG farbe (weber FZ375) w
zakresie:
— wygladu zewnetrznego,
— gestosci objetosciowe;.
» zaprawy klejacej weber ZP424 |/ Flex Fix (weber ZP424) w zakresie:
- wygladu,
— gestosci nasypowej,
e zaprawy do spoinowania OPTIROC Fuga Elewacyjna (weber ZK557) w zakresie:
- wygladu,
— gestosci nasypowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

e zapraw klejgcych weber KS112, maxit SERPO 403 (weber KS113), weber K S122,
maxit multi 280 (weber KS123), weber KS125, maxit S erpo 410 (weber KS126) i
weber KS129 w zakresie:

— strat prazenia,
— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
— przyczepnosci do betonu i do styropianu,

* preparatow gruntujacych weber PG211 i weber PG221 w zakresie:

— zawartosci suchej substanciji,
— straty prazenia,

» zapraw tynkarskich weber TM313 / weber TM314, maxit kolor plus (weber  TM314) i
weber TM316 / weber TM317 i weber TM315 w zakresie:
— straty prazenia,

— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

 mas tynkarskich weber TM319, weber TD321 , weber TD322, weber TD325, weber
TD331, weber TD336, weber TD341, weber TD351 i weber TD352 w zakresie:

— zawartosci suchej substancji,
— strat prazenia,

— odpornosci na powstawanie rys skurczowych.
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« farb weber FZ371, weber FZ381, weber FZ391 i maxit color EG farbe (weber FZ375), w
zakresie:

— zawartosci suchej substancji,
— straty prazenia.

e zaprawy klejacej weber ZP424 | Flex Fix (weber ZP424) i zaprawy do spoinowania
OPTIROC Fuga Elewacyjna (weber ZK557) w zakresie straty prazenia,

» ukfadu ociepleniowego weber SD010 odmian weber SD010/TM313, weber SD010/TM315,
weber SD010/TM319, weber SD010/TD321 , weber SD010/TD322, weber SD010/TD322,
weber SD010/TD331, weber SD010/TD336 , weber SD010/TD341, weber SD010/TD351 i

weber SD010 z plytkami elewacyjnymi  w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany.

5.5. Czestotliwo $¢ badan
Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢é okreslona
w dokumentaciji zakladowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody bada i

5.6.1. Zasada ogllna. W badaniach nalezy stosowa¢ metody badan wedlug
dokumentow wymienionych w tablicach 12 + 25 oraz podanego nizej opisu.

5.6.2. Sprawdzenie wygl adu zewn etrznego. Wyglad zewnetrzny nalezy sprawdzac
wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w swietle naturalnym, z odlegtosci 0,5 m.

5.7. Pobieranie probek do bada n

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikoéw bada n

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy wyrobow nalezy uzna¢ za zgodne

Z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-3062/2009 zastepuje Aprobaty Techniczne ITB AT-
15-3062/2007 i AT-15-6045/2003.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-3062/2009 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ zestawu wyroboéw do wykonywania ocieplen scian zewnetrznych budynkow
systemem weber SD010 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2005, poz. 881) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wlasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-3062/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
0 ochronie wlasnhosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo Wtasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119/2005 poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw wyrobéw wchodzacych w skiad
zestawu do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem weber SD010 od
odpowiedzialnosci za whasciwg jakos¢ tych materiatbw oraz wykonawcow robot budowlanych od
odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie i wykonanie rozwigzania technicznego bedacego
przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen scian zewnetrznych
budynkéw systemem weber SD010 nalezy zamieszczac informacije o udzielonej temu rozwigzaniu
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-3062/2009.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3062/2009 jest wazna do 17 lipca 2014 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
Z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-90/B-02867

PN-85/B-04500
PN-B-10106:1997
PN-C-81913:1998
PN-83/N-03010

PN-EN 1097-3:2000

PN-EN 13163:2004

PN-EN 13501-1:2004

PN-EN ISO 2811:2002

AT-15-3514/2005

AT-15-3833/2005

AT-15-4356/2006
ZUAT-15/V.03/2003

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez sciany

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Masy tynkarskie. Tynki i zaprawy budowlane

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdow

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

Badania mechanicznych i chemicznych wiasciwosci kruszyw.
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkéw.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badar reakcji na ogien

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Metoda piknometryczna

Siatka z widkna szklanego ST 112-100/7

Siatka z widkna szklanego VERTEX 145A/AKE 145A

Tkanina szklana o symbolu handlowym ST 2924-100/7

Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplei z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy

elewacyjnej
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Instrukcja ITB Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw
nr 334/2002

Instrukcja ITB nr Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
418/2007 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkow

10.

11.

Raporty, sprawozdania z bada n, klasyfikacje i oceny

Badania laboratoryjne systeméw ociepleniowych weber — dla potrzeb aprobacyjnych, NT-
672/A/08, Zaktad materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2009 r.

Uzupelniajgce badania laboratoryjne tynku weber TM 319 w systemach ociepleniowych firmy
TERRANOVA - dla potrzeb aprobacyjnych, NT-718/A/06, Zakiad Nowych Technik
Wykonczeniowych ITB, Warszawa, 2007 r.

Badania laboratoryjne systeméw ociepleniowych ,weber SD 010" i ,weber SD 030" — dla
potrzeb aprobacyjnych, NT-672/A/06, Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB,
Warszawa, 2006 r.

Badania laboratoryjne tynku weber TM 319 w systemach ociepleniowych firmy Weber
Terranova - dla potrzeb aprobacyjnych, NT-645/A/06, Zakiad Nowych Technik
Wykonczeniowych ITB, Warszawa, 2006 r.

Uzupetniajgce badania laboratoryjne zaprawy klejacej weber KS 129 — dla potrzeb aprobaty
technicznej, NT-683/A/05, Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB, Warszawa 2005 r.
Badania zaprawy klejacej SERPO 403 do ptyt styropianowych, NT-539/05, Zaktad Nowych
Technik Wykohczeniowych ITB, Warszawa, 2005 r.

Badania laboratoryjne trzech nowych mas tynkarskich i zaprawy klejacej w systemach
ociepleniowych firmy Terranova — dla potrzeb aprobacyjnych i certyfikacyjnych, NT-509/A/05,
Zaktad Nowych Technik Wykonhczeniowych ITB, Warszawa, 2005 r.

Badania laboratoryjne systeméw ociepleniowych terratherm — dla potrzeb nowelizacji aprobat
technicznych NT-599/A/04. Czes$¢ | — Badania dotyczace wprowadzenia do systemow siatki
szklanej o symbolu ST 2924-100/7. Czesc 1l — Badania powtorzeniowe zaprawy klejacej kpw
oraz systemu terratherm wool na welnie PAROC FAL 1 z tynkiem redis |, Zaklad Badan
Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, Warszawa, 2004 .

Badania laboratoryjne systemow ociepleniowych terratherm i terratherm wool oraz zaprawy
klejacej kpw — dla celow nowelizacji aprobat technicznych, NT-728/A/03, Zaktad Nowych
Technik wykonczeniowych ITB, Warszawa, 2004 r.

Opinia specjalistyczna NT-BN/599/04, Zakiad Nowych technik Wykonczeniowych ITB,
Warszawa, 2004 r.

Uzupetniajgce badania laboratoryjne systeméw firmy Opriroc — dla potrzeb aprobaty
technicznej i certyfikatu, NT-537/A/03, Zakiad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB,
Warszawa 2003 r.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Badania laboratoryjne systemow ociepleniowych TERRATHERM — dla potrzeb aprobacyjnych i
certyfikacyjnych, NT-601/02, Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB, Warszawa,
2002 .

Uzupetniajagce badania laboratoryjne zapraw klejagcych SERPO 405 TERMO FIX i SERPO
UNI FIX — dla potrzeb aprobacyjnych i certyfikacyjnych, NT-515/00, Zaktad Nowych Technik
Wykonczeniowych ITB, Warszawa, 2000 r.

Badania laboratoryjne systeméw ocieplen SERPOTERM VWS i SERPOTERM MW - dla
potrzeb  aprobacyjnych i certyfikacyjnych, NT-727/99, Zaktad Nowych Technik
Wykonhczeniowych ITB, Warszawa, 1999 r.

Badania naukowo-techniczne NT-652/A/99, Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB,
Warszawa, 1999 r.

Raport z badania zapraw klejagcych MAXIT 280, MAXIT 290 i MAXIT 290E, LT-1213/99/1,
Laboratorium Badan Materiatow Wykonczeniowych ITB, Warszawa 1999 r.

Raport z badania materiatow systemu ocieplajgcego MAXIT, LT-1213/99/4, Laboratorium
Badan Materiatow Wykonczeniowych ITB, Warszawa 1999 r.

Badania naukowo-techniczne  PTU/NT-1942/LT-223/97, Zaktad Nowych Technik
Wykonczeniowych ITB, Warszawa, 1998 r.

Klasyfikacje ogniowe w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy dziataniu ognia od
strony elewacji NP-1321.1/08/TG, NP-1321.2/08/TG, NP-1321.3/08/TG, NP-1321.4/08/TG, NP-
1321.5/08/TG, NP-1321.6/08/TG, NP-1321.7/08/TG, NP-1321.8/08/TG, NP-1321.9/08/TG, NP-
1321.10/08/TG, NP-1321.11/08/TG, Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2009 r.



