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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg zestawy wyrobéw do wykonywania

izolacji ogniochronnych konstrukcji stalowych (belek i stupéw) systemami CONLIT 150 i CONLIT

150 S. Kompletatorem zestawow wyrobdéw jest firma Rockwool Polska Sp. z o0.0., 66-131 Cigacice,

ul. Kwiatowa 14.

1)

2)
3)

Zestaw wyrobow do wykonywania izolacji systemem CONLIT 150 sktada sie z:
niepalnych ptyt z wetny mineralne;j:

e CONLIT 150,

e CONLIT 150 P A/F,

niepalnych otulin z wetny mineralnej:

e CONLIT Pipe Section,

e CONLIT Alu Pipe Section,

mineralnego kleju CONLIT Glue, otrzymanego ze szkfa wodnego i glinki kaolinowej,
stalowych, ocynkowanych gwozdzi montazowych,

szpilek stalowych,

nakfadek samozaciskowych.

Zestaw wyrobdw do wykonywania izolacji systemem CONLIT 150 S sktada sie z:
niepalnych ptyt z wetny mineralne;j:

e CONLIT 150 P,

e CONLIT 150 P A/F,

stalowych gwozdzi zgrzewalnych,

wkretdéw z drutu stalowego, o nazwie CONLIT SGM.

Wyroby objete aprobatg produkowane sg przez nastepujace firmy:

ptyty CONLIT 150 P i CONLIT 150 A/F:

¢ Rockwool Polska Sp. z 0.0., 66-131 Cigacice, ul. Kwiatowa 14,

¢ Rockwool Polska Sp. z 0.0., 07-320 Maikinia, ul. Jana Ill Sobieskiego,

¢ Rockwool A/S @ Doense, DK-9500 Horbo, Denmark,

e Rockwool Lapinus B.V. Postbus 1160, NL-6040 KD Roermond, Holandia,
otuliny z wetny mineralnej CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section — Rockwool
Lapinus B.V. Industrieweg 15, NL-6040 JG Roermond, Holandia,
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3) klej CONLIT Glue — Keramax A/S, Hojvangsvej 31, DK-4340 Tollose, Denmark,
4) wkrety CONLIT SOM — EWES Stalfjader AB Box 45, SE —330 10 Bredatyd, Szwecja.

Ptyty CONLIT 150 P i CONLIT 150 A/F roznig sie wykonczeniem powierzchni.

Ptyty CONLIT 150 P nie majg oktadziny. Piyty te objete sg Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
6604/2005.

Ptyty CONLIT 150 A/F maja jednostronng oktadzing z folii aluminiowej, przyklejang do ptyt
weftny mineralnej klejem polietylenowym.

Gestosé pozorna ptyt CONLIT 150 A/F wynosi 165 kg/m® + 20 kg/m®. Wymiary nominalne
tych ptyt podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wymiary nominalne ptyt CONLIT 150 A/F
Nominalne wymiary ptyt
Poz. Nazwa wyrobu
Grubos$é, mm Szeroko$é, mm" Dlugosé, mm"
1 2 3 4 5
30, 40, 50, 60, 70, 80,
1. | CONLIT 150 A/F 1200 2000
90, 100
1) Moga by¢ produkowane ptyty o innych dtugosciach i szerokosciach, uzgodnionych z odbiorce

CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section majg ksztatt owalny. Otuliny CONLIT Pipe
Section nie majg oktadziny. Otuliny CONLIT Alu Pipe Section majg, po zewnetrznej stronie,
oktadzine z folii aluminiowej wzmocnionej wtopiong siatka szklang, przyklejang klejem
polietylenowym do wetny mineralne;.

Gestosé pozorna otulin CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section wynosi 165 kg/m®
+ 20 kg/m®. Wymiary nominalne tych otulin podano w tablicy 2.

Tablica 2

Wymiary nominalne otulin CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section

Nominalne wymiary

Poz. Nazwa wyrobu Srednica
Grubos$é $cianki, mm y | Dlugose, mm"
wewnetrzna, mm

1 2 3 4 5
: . 20, 25,30 + 110
1. | CONLIT Pipe Section 17 + 864 1000
w odstepach co 10 mm
: . 20, 25,30 + 110
2. | CONLIT Alu Pipe Section 17 + 864 1000

w odstepach co 10 mm

1) Moga by¢ produkowane ksztaitki o innych wymiarach uzgodnionych z odbiorce
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Wiasciwosci techniczne wyrobow objetych aprobatg oraz wykonanych z nich izolacji
ogniochronnych konstrukcji stalowych podano w p. 3.

Warunki wykonywania izolacji ogniochronnych konstrukcji stalowych systemami CONLIT
150 i CONLIT 150 S podano w p. 2.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestawy wyrobow objete niniejszg Aprobata Techniczng ITB sg przeznaczone do
wykonywania, wewnatrz budynkdw, izolacji ogniochronnych elementow konstrukcji stalowych
(belek i stupéw), o wskazniku masywnosci przekroju U/A < 300 m™, w celu uzyskania klas
odpornosci ogniowej wedtug PN-B-02851-1: 1997 i PN-EN 1363-1:2001.

Izolacje ogniochronne przeznaczone sg do stosowania:

e systemu CONLIT 150 - na stalowych profilach otwartych i zamknietych,
e systemu CONLIT 150 S - na stalowych profilach otwartych.

Przy spetnieniu wymagan podanych w niniejszej aprobacie, zabezpieczone elementy
stalowe spetniajg kryteria klas R 30; R 60; R 90; R 120; R 180 lub R 240 odpornosci ogniowej
wedtug normy PN-B-02851-1:1997.

2.2. Warunki stosowania

2.2.1. Ustalenia ogodlne. Izolacje ogniochronne konstrukcji stalowych systemow CONLIT
150 i CONLIT 150 S powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg techniczng opracowang
dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcg wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej ITB
i przepisow budowlanych, a w szczegodlnosci Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
Nr 75/2002, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

W przypadku wykonywania tréjsciennych lub dwusciennych izolacji ogniochronnych, klasa
odpornosci ogniowej przegrody (Sciany lub stropu) albo przegréd (naroze Scian lub naroze Sciany
i stropu), ostaniajgcych element stalowy, powinna by¢ wyzsza lub réwna klasie odpornosci
ogniowej zabezpieczonego elementu stalowego.

Przed wykonaniem izolacji ogniochronnych, stalowe elementy powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie w zaleznosci od stopnia agresywnosci srodowiska w ktérym beda eksploatowane,

zgodnie z wymaganiami Polskich Norm oraz przepiséw budowlanych.
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Izolacje ogniochronne systeméw CONLIT 150 i CONLIT 150 S powinny by¢ wykonywane
przez firmy przeszkolone przez Wnioskodawce aprobaty w zakresie warunkéw i technologii
wykonywania zabezpieczeh, wtadciwosci technicznych wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu
oraz kontroli jakosci wykonanych prac.

Informacja o wykonanej izolacji ogniochronnej systemu CONLIT 150 lub CONLIT 150 S

powinna by¢ wpisana do dziennika budowy. Tres$¢ tej informacji powinna zawiera¢ co najmnie;:

nazwe izolacji ogniochronnej wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,
— klase odpornoséci ogniowej zaizolowanej konstrukcji stalowe;j,

— nazwe firmy wykonujgcej izolacje ogniochronna,

— date wykonania izolacji ogniochronnej,

— protokét z odbioru wykonania izolacji ogniochronne.

2.2.2. Warunki wykonywania izolacji ogniochronnych konstrukcji stalowych (belek
i stupéw) systemu CONLIT 150.

2.2.2.1. Warunki wykonywania prostokatnych izolacji ogniochronnych systemu
CONLIT 150 na profilach otwartych. Do wykonywania prostokatnych izolacji ogniochronnych
systemu CONLIT 150 na profilach otwartych powinny by¢ stosowane ptyty z welny mineralnegj
CONLIT 150 P lub CONLIT 150 A/F. Izolacje te powinny stanowi¢ skrzynkowe, szczelne obudowy
izolowanych elementow. Potgczenia piyt z wetny mineralnej w narozach wykonywane sg na ,styk
prosty” (rys.1).

Prostokatne izolacje ogniochronne systemu CONLIT 150 moga byé wykonywane dwoma,
nastepujacymi sposobami:

e Sposéb | — Przykladowe izolacje ogniochronne elementéw stalowych wykonanych
sposobem | pokazano na rys. 3 i rys. 4. Plyty z wetny mineralnej mocowane sg do klockéw
klinowych, wycietych z ptyt Conlit 150 P, wczesniej przyklejonych do zabezpieczanego
elementu stalowego klejem CONLIT Glue. W przypadku ksztattownikow o wysokosci
Srodnika nie wiekszej niz 500 mm, szeroko$¢ klockow powinna wynosi¢ co najmniej
100 mm, a grubos¢ co najmniej 25 mm. Klocki powinny by¢ umieszczone przy krawedzi
potki, w rozstawie nie wiekszym niz 900 mm (rys. 2a). W przypadku ksztattownikow
o wysoko$ci srodnika wiekszej niz 500 mm, klocki powinny mie¢ szeroko$¢ co najmniej
100 mm i powinny wypetnia¢ ksztattownik na gtebokosci poiki (rys. 2b). Rozstaw klockow
powinien wynosic nie wiecej niz 900 mm.

Piyty z wetny mineralnej CONLIT 150 P lub CONLIT 150 A/F przyklejane sg do
klockéw za pomoca kleju CONLIT Glue i dodatkowo mocowane za pomocg stalowych,
ocynkowanych gwozdzi montazowych o dtugosci wynoszacej co najmniej 2 x grubos¢ ptyt.

Gwozdzie powinny by¢ rozmieszczone w rozstawienie nie wiekszym niz 450 mm (rys. 3a
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i 3b). Wymiary i rozmieszczenie klockbw oraz gwozdzi montazowych, zalezne od
charakterystyki technicznej zabezpieczanego elementu stalowego oraz parametréow izolacji
ogniochronnej, powinny by¢ podane w projekcie technicznym.

e Sposdéb Il — Przyktadowe izolacje ogniochronne elementéow stalowych wykonanych
sposobem Il pokazano na rys. 5 i rys. 6. Plyty z welny mineralnej nabijane sg na stalowe
szpilki, przyspawane do potek izolowanego elementu stalowego i dociskane za pomocg
nakfadek samozaciskowych. Szpilki powinny by¢ rozmieszczone w rozstawie nie wigkszym
niz 800 mm. Pofgczenia piyt sg klejone i uszczelniane klejem CONLIT Glue i dodatkowo
wzmacniane za pomocg ocynkowanych, stalowych gwozdzi montazowych o dtugosci
wynoszacej co najmniej 2 x grubosé ptyt, rozmieszczanych w rozstawie nie wiekszym niz
450 mm (rys. 5a, 5b, 5¢, 5d).

W przypadku dwuwarstwowych izolacji ogniochronnych, potgczenia ptyt z wetny mineralnej
warstwy zewnetrznej powinny by¢ przesuniete wzgledem potgczen ptyt warstwy wewnetrznej o co

najmniej 150 mm.

2.2.2.2. Warunki wykonywania izolacji ogniochronnych systemu CONLIT 150 na
profilach zamknietych o przekroju okragtym. Do wykonywania izolacji ogniochronnych systemu
CONLIT 150 na profilach zamknietych o przekroju okraglym powinny by¢ stosowane otuliny
CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section. Po utozeniu otulin na rurze, otuliny pomiedzy
sobg oraz w miejscu ich przeciecia nalezy uszczelni¢ i sklei¢ klejem CONLIT Glue oraz spig¢

tasma stalowg lub drutem stalowym w odstepach nie wiekszych niz 400 mm (rys. 8).

2.2.2.3. Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukciji
stalowych wykonanych systemem CONLIT 150. Wymagane, minimalne grubosci izolacji
ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonanych systemem CONLIT 150,
w zaleznosci od wskaznika masywnosci przekroju U/A, (gdzie: U — nagrzewany obwdd
ksztattownika stalowego; A — pole przekroju poprzecznego ksztaftownika stalowego) oraz
temperatury krytycznej stali, umozliwiajgce uzyskanie klas R 30; R 60; R 90; R 120; R 180 i R 240
odpornosci ogniowej elementéw — wedtug normy PN-B-02851-1:1997, podano:

o dla profili otwartych — w tablicach: 3, 4, 5,6, 7 i 8,

o dla profili zamknietych (okragtych) — w tablicach: 9, 10, 11, 12, 13i 14.
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Tablica 3

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 30

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m™ 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<220 15 15 15 15 15 15 15 15
221+300 20 15 15 15 15 15 15 15
Tablica 4

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 60

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 15 15 15 15 15 15 15 15
61 + 80 15 15 15 15 15 15 15 15
81 +100 25 15 15 15 15 15 15 15
101 +120 30 20 15 15 15 15 15 15
121 + 140 30 25 20 15 15 15 15 15
141 + 160 35 30 25 20 15 15 15 15
161 + 180 40 35 25 20 20 15 15 15
181 + 200 40 35 30 25 20 20 15 15
201 + 220 45 35 35 30 25 20 15 15
221 + 240 45 40 35 30 25 20 15 15
241 + 260 45 40 35 30 25 20 15 15
261 + 280 50 45 35 30 30 25 20 15
281 + 300 50 45 40 35 30 25 20 15
Tablica 5

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 90

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m™ 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 25 15 15 15 15 15 15 15
61 + 80 35 25 20 15 15 15 15 15
81 +100 40 35 30 25 20 15 15 15
101 +120 50 40 35 30 25 20 15 15
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ciqg dalszy tablicy 5
U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
121 + 140 55 50 40 35 30 25 20 15
141 + 160 60 50 45 40 35 30 25 20
161 + 180 65 55 50 45 40 35 30 25
181 + 200 65 60 55 45 40 35 30 30
201 + 220 70 65 55 50 45 40 35 30
221 + 240 70 65 60 55 50 40 40 35
241 + 260 75 70 60 55 50 45 40 35
261 + 280 75 70 65 60 50 45 40 35
281 + 300 80 70 65 60 55 50 45 40
Tablica 6

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 120

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m™ 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 40 30 25 20 15 15 15 15
61 + 80 50 45 35 30 25 20 15 15
81 +100 60 55 45 40 35 30 25 20
101 +120 70 60 55 50 40 35 30 25
121 + 140 75 70 60 55 50 45 40 35
141 + 160 85 75 65 60 55 50 45 40
161 + 180 90 80 70 65 60 55 50 45
181 + 200 90 85 75 70 65 60 50 45
201 + 220 95 90 80 75 70 60 55 50
221 + 240 100 90 85 80 75 70 65 55
241 + 260 100 95 85 80 75 70 65 55
261 + 280 105 95 90 85 75 70 65 60
281 + 300 105 100 90 85 80 75 70 65
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Tablica 7

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 180

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 70 60 50 45 35 30 25 20
61 + 80 85 75 65 60 55 45 40 35
81+ 100 100 90 80 75 65 60 55 50
101 + 120 - 100 95 85 75 70 65 60
121 + 140 - - 100 95 85 80 70 65
141 + 160 - - - 100 95 85 80 75
161 + 180 - - - - 100 95 85 80
181 + 200 - - - - 105 100 95 85
201 + 220 - - - - - 105 100 90
221 + 240 - - - - - - 105 95
241 + 260 - - - - - - - 100
261 + 280 - - - - - - - 105
281 + 300 - - - - - - - -
Tablica 8

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 240

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m” 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 95 85 75 65 60 55 45 40
61 + 80 - - 100 90 80 70 65 60
81 +100 - - - 105 95 90 80 75
101 +120 - - - - - 105 95 90
121 + 140 - - - - - - 105 100
> 140 - - - - - - - -
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Tablica 9

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile zamknigete (okragte).
Klasa odpornosci ogniowej R 30

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m™ 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<240 20 20 20 20 20 20 20 20
> 240 25 20 20 20 20 20 20 20

Tablica 10

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile zamkniete (okragte).
Klasa odpornosci ogniowej R 60

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 20 20 20 20 20 20 20 20
61 + 80 20 20 20 20 20 20 20 20
81+ 100 25 20 20 20 20 20 20 20
101 + 120 30 25 20 20 20 20 20 20
121 + 140 35 30 25 20 20 20 20 20
141 + 160 40 35 25 20 20 20 20 20
161 + 180 45 40 30 25 20 20 20 20
181 + 200 50 40 35 30 25 20 20 20
201 + 220 50 45 40 30 25 20 20 20
221 + 240 55 50 40 35 30 25 20 20
241 + 260 60 50 45 35 30 25 20 20
261 + 280 60 50 45 40 35 30 20 20
281 + 300 60 55 45 40 35 30 25 20

Tablica 11

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile zamkniete (okragte).
Klasa odpornosci ogniowej R 90

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla Ty,
m™ 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 25 20 20 20 20 20 20 20
61 + 80 35 30 25 20 20 20 20 20
81+ 100 45 40 30 25 20 20 20 20
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cigg dalszy tablicy 11

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T\,
m"” 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
101 +120 55 45 40 35 25 20 20 20
121 + 140 60 55 45 40 35 30 25 20
141 + 160 70 60 50 45 40 35 30 25
161 + 180 75 65 60 50 45 40 35 30
181 + 200 80 70 65 55 50 45 35 30
201 + 220 85 75 70 60 55 45 40 35
221 + 240 90 80 70 65 60 50 45 40
241 + 260 90 85 75 70 60 55 50 45
261 + 280 95 85 80 70 65 60 50 45
281 + 300 100 90 80 75 65 60 55 50

Tablica 12

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementdéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile zamkniete (okragte).
Klasa odpornosci ogniowej R 120

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m™ 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 40 30 25 20 20 20 20 20
61 + 80 55 50 40 35 25 20 20 20
81 +100 65 60 50 45 35 30 25 20
101 +120 80 70 60 55 45 40 35 30
121 + 140 85 80 70 60 55 50 45 35
141 + 160 95 85 75 70 60 55 50 45
161 + 180 105 95 85 75 70 60 55 50
181 + 200 - 100 90 85 75 70 60 55
201 + 220 - 105 95 90 80 75 65 60
221 + 240 - - 105 95 85 80 75 65
241 + 260 - - - 100 90 85 75 70
261 + 280 - - - 105 95 90 80 75
281 + 300 - - - 105 100 90 85 80
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Tablica 13

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile zamkniete (okragte).
Klasa odpornosci ogniowej R 180

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T,
m 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 70 60 55 45 40 35 30 25
61 + 80 90 80 70 65 55 50 45 40
81+ 100 - 100 90 80 70 65 60 50
101 + 120 - - 105 95 85 75 70 65
121 + 140 - - - 105 95 90 80 75
141 + 160 - - - - - 100 90 85
161 + 180 - - - - - - 100 95
181 + 200 - - - - - - - 105
> 200 - - - - - - - -

Tablica 14

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150. Profile zamkniete (okragte).
Klasa odpornosci ogniowej R 240

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla Ty,
m™ 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 105 90 80 70 65 55 50 45
61 + 80 - - 105 95 85 75 70 65
81 +100 - - - - 105 95 90 80
101 + 120 - - - - - - 105 100
>120 - - - - - - - -

2.2.3. Warunki wykonywania izolacji ogniochronnych konstrukcji stalowych (belek
i stupéw) systemem CONLIT 150 S.

2.2.3.1. Warunki wykonywania prostokatnych izolacji ogniochronnych systemu
CONLIT 150 S na profilach otwartych. Przyktadowe izolacje ogniochronne elementéw stalowych
wykonanych systemem CONLIT 150 S pokazano narys. 9, 10i 11.

Do wykonywania izolacji konstrukcji stalowych systemem CONLIT 150 S powinny by¢
stosowane ptyty z wetny mineralnej CONLIT 150 P lub CONLIT 150 P A/F. Izolacje te powinny

stanowi¢ szczelne obudowy izolowanych elementéw. Podczas montazu piyt nalezy zwrdécié
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szczegoblng uwage, aby przylegaty one sciSle do siebie (nie moga wystepowaé szczeliny na
stykach ptyt). Ptyty powinny stykac sie ze sobg powierzchniami przycietymi fabrycznie.

Ptyty wetny mineralnej przymocowane sg do izolowanego elementu za pomocg stalowych
gwozdzi (p. 3.1.5.) zgrzewanych z elementem stalowym (wedtug PN-EN ISO 14555:2004).
Gwozdzie powinny by¢ rozmieszczone rownomiernie, w odlegtosciach:

e miedzy sobg — nie wiekszych niz 1000 mm,

e od konca izolacji oraz od stykow ptyt— nie wiekszych niz 50 mm.

Dtugos¢ gwozdzi, nie powinna by¢ mniejsza niz grubos¢ izolaciji.

Piyty z wetny mineralnej, stykajace sie ze sobg w narozach izolacji ogniochronnej, powinny
by¢ dodatkowo potaczone wkretami stalowymi CONLIT S@M (p. 3.1.6.). Wkrety powinny byc¢
wkrecane prostopadle do ptaszczyzny licowej jednej ptyty, wzdtuz jej krawedzi, przez catg jej
grubosc i nastepnie w prostopadtg ptyte, w srodku jej grubosci. Dlugos¢ wkretéw powinna wynosic:

e 40 mm — w przypadku ptyt o grubosci do 20 mm,

e 60 mm — w przypadku ptyt o grubosci 25 mm i 30 mm,

e 95 mm — w przypadku ptyt o grubosci 40 mm, 50 mm i 60 mm.

Odlegtosé wkretu od konca izolacji oraz od styku sagsiadujgcych ze sobg ptyt z weiny
mineralnej powinna wynosi¢ nie wiecej niz 100 mm. Odlegto$ci pomiedzy wkretami powinny

wynosi¢ nie wiecej niz 150 mm.

2.2.3.2.

stalowych wykonanych systemem CONLIT 150 S. Wymagane, minimalne grubo$ci izolacji

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji
ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych o profilach otwartych, wykonanych systemem
CONLIT 150 S, w zaleznosci od wskaznika masywnosci przekroju U/A, (gdzie: U — nagrzewany
obwdd ksztattownika stalowego; A — pole przekroju poprzecznego ksztattownika stalowego) oraz
temperatury krytycznej stali, umozliwiajgce uzyskanie klas R 30; R 60; R 90; R 120; R 180 i R 240
odpornosci ogniowej elementéw — wediug normy PN-B-02851-1:1997, podano w tablicach: 15, 16,
17,18, 191 20.

Tablica 15

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150 S. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 30

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla Ty,
m" 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<220 20 20 20 20 20 20 20 20
221+240 25 20 20 20 20 20 20 20
241+300 30 20 20 20 20 20 20 20
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Tablica 16

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150 S. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 60

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T\,
m” 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 20 20 20 20 20 20 20 20
61 + 80 25 20 20 20 20 20 20 20
81 +100 30 25 20 20 20 20 20 20
101 +120 35 30 25 20 20 20 20 20
121 + 140 45 35 30 20 20 20 20 20
141 + 160 50 40 35 25 20 20 20 20
161 + 180 55 50 40 30 20 20 20 20
181 + 200 60 55 45 35 25 20 20 20
201 + 220 - 60 50 40 30 20 20 20
221 + 240 - - 55 45 35 20 20 20
241 + 260 - - 60 50 40 25 20 20
261 + 280 - - - 55 45 30 20 20
281 + 300 - - - 60 50 35 20 20

Tablica 17

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementdéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150 S. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 90

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T\,
m” 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 30 25 20 20 20 20 20 20
61 + 80 40 35 30 25 20 20 20 20
81 +100 50 45 40 35 25 20 20 20
101 +120 - 55 50 40 35 30 20 20
121 + 140 - - 60 50 45 35 30 20
141 + 160 - - - 60 50 45 35 25
161 + 180 - - - - 60 50 45 35
181 + 200 - - - - - 60 50 40
201 + 220 - - - - - - 60 50
221 + 240 - - - - - - - 60
> 240 - - - - - - - -
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Tablica 18

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150 S. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 120

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T\,
m” 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 45 40 35 30 25 20 20 20
61 + 80 60 50 45 40 35 30 25 20
81 +100 - - 60 55 45 40 35 30
101 +120 - - - - 60 55 45 40
121 + 140 - - - - - - 60 50
141 + 160 - - - - - - - 60
> 160 - - - - - - - -

Tablica 19

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150 S. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 180

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla Ty,
m™ 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
<60 - - 60 50 45 40 40 35
61 + 80 - - - - - 60 55 50
> 80 - - - - - - - -

Tablica 20

Minimalne grubosci izolacji ogniochronnych elementdéw konstrukcji stalowych wykonywanych
systemem CONLIT 150 S. Profile otwarte.
Klasa odpornosci ogniowej R 240

U/A Minimalne grubosci izolacji, mm, dla T\,

m™ 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
1 2 3 4 5 6 7 8 9

<60 - - - - - - 60 55

> 60 - - - - - - - -
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby

3.1.1. Plyty z wetny mineralnej CONLIT 150 P. Ptyty CONLIT 150 P powinny spetnia¢
wymagania podane w Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6604/2005.

3.1.2. Plyty z wetny mineralnej CONLIT 150 A/F

3.1.2.1. Wyglad zewnetrzny. Ptyty CONLIT 150 A/F powinny mie¢ ksztalt prostopad-
toscianu o ptaskich powierzchniach, réwno obcietych bokach oraz prostych i réownolegtych
krawedziach. Powinny mie¢ jednorodng strukture i nie wykazywaé uszkodzeh takich jak dziury,
zgrubienia, rozwarstwienia i pekniecia.

Okfadzina z folii aluminiowej powinna doktadnie przylega¢ do powierzchni ptyt.

3.1.2.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu. Dopuszczalne odchytki wymiarow
ptyt CONLIT 150 A/F od wymiaréw nominalnych podanych w p.1. oraz dopuszczalne odchyitki od
ksztattu opisanego w p. 3.1.2.1. podano w tablicy 21.

Tablica 21
Dopuszczalne odchytki wymiarowe i ksztattu ptyt CONLIT 150 A/F
i Dopuszczalne odchytki Badania
Poz. Wyszczegodlnienie . .
wymiarowe i ksztattu wedtug
1 2 3 4
1 Dlugosé +2% PN-EN 822:1998
2 Szerokos¢ +15% PN-EN 822:1998
3 Grubos¢é 3 mm PN-EN 823:1998
Prostokatnos¢ — odchylenie od
4 prostokatnosci na dtugosci <5mm/m PN-EN 824:1998
i szerokosci ptyty
5 E:;;kosc — odchylenie od ptaskosci <6mm PN-EN 825:1998

3.1.2.3. Wiasciwosci techniczne ptyt CONLIT 150 A/F. Wiasciwosci techniczne ptyt
CONLIT 150 A/F powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 22.
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Tablica 22
Wymagane wiasciwosci techniczne ptyt CONLIT 150 A/F
i . Badania
Poz. Wyszczegdlnienie Wymagania wedlug
1 2 3 4
1 Wytrzymato$¢ na rozcigganie
prostopadte do powierzchni czotowych, PN-EN1607:1999
kPa =1
2 Stabilno$¢ wymiaréw w temperaturze
23 £ 2 °C i wilgotnosci wzgledne;j
powietrza 90 £ 5 %, w ciggu 48 £ 1 h: )
e wzgledna redukcja grubosci, % <1 PN-EN1604+AC:1999
e wzgledna redukcja szerokosci, % <1
o wzgledna redukcja dtugosci, % <1
3 Stezenie naturalnych pierwiastkow
promieniotworczych: Instrukcji ITB Nr
o f <12 234/2003
o f,, Bq/kg <240
4 Emisja, ug/(m*h):
e fenolu <50 U.A. GS 11.02/2001
e formaldehydu <100
5 Odpornosc¢ na dziatanie wysokiej
temperatury — ubytek grubosci probki pod
wptywem dziatania temperatury wediug U.A. GW VII. 20/2004
krzywej standardowej, zgodnej z PN-EN
1363-1:2001, w czasie 2 h, % <20
6 Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji PN-EN 13501-1:2004
na ogien A2-s1 dO PN-EN ISO 1716:2004
’ PN-EN ISO 1182:2004
PN-EN 13823:2004

3.1.3. Otuliny CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section.

3.1.3.1. Wyglad zewnetrzny. Otuliny CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section

powinny mieC ksztatt walca, przecietego wzdtuz tworzacej, o réwnych, ptaskich powierzchniach

bez zalaman i bez peknie¢, rowno obcietych bokach oraz prostych i réownolegtych krawedziach.

Powinny mie¢ jednorodng strukture i nie wykazywac¢ uszkodzen takich jak dziury, zgrubienia,

rozwarstwienia i pekniecia.

siatka szklang powinna dokfadnie przylega¢ do powierzchni otuliny.

W przypadku CONLIT Alu Pipe Section, oktadzina z folii aluminiowej wzmocnionej wtopiong

3.1.3.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw. Dopuszczalne odchytki wymiaréw otulin

CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section od wymiaréw nominalnych podanych w p.1.

podano w tablicy 23.
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Tablica 23

Dopuszczalne odchytki wymiarowe otulin CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section

R Dopuszczalne odchyiki Badania
Poz. Wyszczegblnienie .
wymiarowe wedtug
1 2 3 4
1 Dtugosé 5%
2 Srednica zewnetrzna +4 mm lub 2 %*; - 2 mm PN-EN 13467:2003
3 Grubo$é Scianki +4 mm
*Ta warto$¢, ktéra daje wiekszg liczbowo tolerancje

3.1.3.3. Witasciwosci techniczne otulin CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe

Section. Wiasciwosci techniczne otulin CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section powinny

by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 24.

Tablica 24

Wymagane wiasciwosci techniczne otulin CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section

ri s . Badania
Poz. Wyszczegodlnienie Wymagania wedlug
1 2 3 4
1 Stezenie naturalnych pierwiastkow
promieniotworczych: Instrukcji ITB Nr
o f <12 234/2003
e f,, Bq/kg <240
2 Zawartos$¢ substancji organicznych, % <25 PN-EN 13820:2004
3 Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji PN-EN 13501-1:2004
na ogien: PN-EN ISO 1716:2004
e CONLIT Pipe Section Al PN-EN ISO 1182:2004
Decyzja nr 2003/632/EC
_______________________________________________________________________________________ Decyzja nr 2003/147/EC_
e CONLIT Alu Pipe Section PN-EN 13501-1:2004
AD PN-EN ISO 1716:2004
PN-EN ISO 1182:2004
PN-EN 13823:2004

Z wymaganiami podanymi w tablicy 25.

3.1.4. Klej CONLIT Glue. Wiasciwosci techniczne kleju CONLIT Glue powinny by¢ zgodne

Tablica 25
Wymagane witasciwosci techniczne kleju CONLIT Glue
i . Badania
Poz. Wyszczegblnienie Wymagania wedlug
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna plastyczna masa
barwy szarej, bez zbrylen wizualnie
i obcych witrgceh
2 Gesto$¢, g/cm® 1,71£10% PN-EN ISO 2811-1:2002
3 Wskaznik pH 1111 za pomoca pH- metru
3 Zawartos¢ suchej substancji, % 65,5 +72,5 ZUAT-15/V.04/2003
4 Konsystencja, cm 8+9 PN-85/B-04500
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cigg dalszy tablicy 25
T . Badania
Poz. Wyszczegdlnienie Wymagania wedtug
1 2 3 y
° Sokieggr;c\:vs;cﬂa powstawanle rys brak rys skurczowych
6 Przyczepnos¢ do wetny 2 5 kPa lub zniszczenie w wetie ZUAT-15/V.04/2003
mineralnej, kPa mineralnej

3.1.5. Wkrety stalowe CONLIT S@M. Wkrety stalowe CONLIT S@M powinny mie¢ ksztatt
wedtug fot. 1.

@

..F
Fot. 1. Wkrety stalowe CONLIT S@M
Dtugosci wkretow powinny wynosi¢ nie mniej niz 40 mm, 60 mm i 95 mm. teb wkretéw
powinien mieé¢ postaé sptaszczonej spirali. Srednica zewnetrznego tba wkretu powinna wynosié co
najmniej 30 mm.

Wkrety powinny by¢ wykonywane z drutu ze stali nierdzewnej, o srednicy 2,5 mm,

spetniajgcego wymagania okreslone w normie 1ISO 6931-1:1994.

3.1.6. Stalowe gwozdzie zgrzewalne. Stalowe, gwozdzie zgrzewalne, (stosowane do

wykonywania izolacji ogniochronnej systemem CONLIT 150 S) powinny mie¢ ksztatt wedtug fot. 2.

Fot. 2. Stalowe gwozdzie zgrzewalne

Gwozdzie powinny spetnia¢ wymagania podane w normie PN-EN ISO 13918:2002.

3.1.7. Szpilki stalowe. Szpilki stalowe (stosowane do wykonywania izolacji ogniochronnej

systemem CONLIT 150, sposobem Il) o srednicy 3 mm powinny by¢ wykonane z drutu ze stali St2
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lub St3 wedlug normy PN-EN 10025-2:2005. Wymiary szpilek powinny by¢ okreslone w projekcie
technicznym w zaleznos$ci od parametréw technicznych izolacji ogniochronnej. Szpilki powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg przez ocynkowanie. Powioka cynkowa powinna by¢ dostosowana do
stopnia agresywnosci Srodowiska, w ktdrym izolowana konstrukcja bedzie eksploatowana i

spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10244-2:2003.

3.1.8. Naktadki samozaciskowe. Naktadke samozaciskowg pokazano na fot. 3. Naktadki
samozaciskowe powinny by¢ wykonane z blachy stalowej o grubo$ci nie mniejszej niz 0,2 mm,
spetniajacej wymagania normy PN-EN 10152:2004. Srednica naktadki powinna wynosié nie mniej
niz 38 mm. Naktadki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie. Powtoka
cynkowej powinna by¢ dostosowana do stopnia agresywnosci srodowiska (wg PN-EN ISO 12944-

2:2001), w ktorym izolowana konstrukcja bedzie eksploatowana.

Fot.3. Nakladka samozaciskowa

3.1.9. Stalowe, ocynkowane gwozdzie montazowe. Stalowe, ocynkowane gwozdzie

montazowe powinny spetniaé wymagania okreslone w normie PN-EN 10230-1:2003.

3.2. Odpornosé ogniowa konstrukcji stalowych (belek i stupéw) z izolacja
ogniochronng systemu CONLIT 150 i CONLIT 150 S.

Konstrukcje stalowe (belki i stupy) z izolacjg ogniochronng systemu CONLIT 150 / CONLIT
150 S, wykonang zgodnie z wymaganiami niniejszej Aprobaty, poddane sprawdzeniu wedtug
p. 5.6.3, powinny spetnia¢ kryteria odpornosci ogniowej wg normy PN-B-02851-1: 1997, dla klas

odpornosci ogniowej, okreslonych w p. 2.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Wyroby wchodzace w skfad zestawu do wykonywania izolacji ogniochronnych konstrukgciji
stalowych (belek i stupéw) powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producentéw,
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dofgczona informacja zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe i symbol wyrobu,

— nazwa i adres zakladéw produkcyjnych,

— mase netto lub liczbe sztuk w opakowaniu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3390/2005,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposob  oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Opakowania z wyrobami, wedtug p. 4.1. nalezy przechowywa¢ w sposéb zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, okreslony w instrukcji skladowania, opracowanej przez

Producenta.

4.3. Transport

Opakowania z wyrobami wedlug p. 4.1. powinny by¢ przewozone w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji transportowania

opracowanej przez Producenta.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) zestawy wyrobow, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-3339/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnos$ci zestawu wyrobow do wykonywania
izolacji ogniochronnych konstrukcji stalowych (belek i stupéw) z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-3339/2005 dokonuje producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-3339/2005, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci na podstawie:

a) zadania producenta:

— zaktadowej kontroli produkdiji,

— uzupetniajacych badan gotowych wyrobédw (probek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym programem
badan, obejmujacym badania okreslone w p. 5.4.1.3, p. 5.4.2.3 i p. 5.4.3.3.

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno
— uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobdw do obrotu i stosowania.
Wstepne badania typu obejmuja:
1) wiasciwosci techniczne ptyt CONLIT 150 A/F:
a) dopuszczalne odchytki wymiarowe i ksztattu,

b) wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni,
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c) stabilnos¢é wymiaréow w okreslonych warunkach,

d) stezenie naturalnych pierwiastkdéw promieniotwérczych,

e) emisje fenolu i formaldehydu,

f) odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury,

g) klase reakcji na ogien,

wiasciwosci techniczne otulin CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section:

a) dopuszczalne odchytki wymiardw i ksztattu,

b) stezenie naturalnych pierwiastkéw promieniotwoérczych,

c) zawartos¢ substancji organicznych,

d) klase reakcji na ogien,

wiasciwosci techniczne kleju CONLIT Glue:

a) odpornos¢ na powstawanie rys skurczowych,

b) przyczepnos¢ do wetny mineralnej,

wiasciwosci uzytkowe zestawdw wyrobow objetych aprobata, tj. klasy odpornosci ogniowe;j
konstrukcji stalowych z izolacjami ogniochronnymi wykonanymi systemami CONLIT 150
i CONLIT 150 S.

Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno - uzytkowych zestawu wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikéw,

kontrole i badania wyrobow w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw
(W p. 54.1.2, p. 54.2.2, p. 5.4.4.), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym
planem badan oraz wedtug zasad i procedur okre$lonych w dokumentacji zakladowe;j
kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania
zestawu wyrobow o wymaganych wtasciwosciach techniczno-uzytkowych.

Kontrola produkcji musi zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-3339/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia

wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Badania plyt z wetny mineralnej CONLIT 150 A/F.

5.4.1.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezgce,
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b) badania uzupetniajace.

5.4.1.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,

b) wymiaréw,

c) ptaskosci i prostokatnosci,

d) gestosci pozorne;.

5.4.1.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni,

b) stabilno$¢ wymiaréw w okreslonych warunkach,

c) stezenie naturalnych pierwiastkéw promieniotwérczych,

d) emisje fenolu i formaldehydu,

e) odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury,

f) reakcji na ogien.

5.4.2. Badania otulin CONLIT Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section z weiny

mineralne;j.

5.4.2.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.

5.4.2.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci pozornej,

b) zawartosci substancji organicznych,

c) wygladu zewnetrznego,

d) wymiarow.

5.4.2.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie:
a) stezenia naturalnych pierwiastkéw promieniotwérczych,

b) reakcji na ogien.

5.4.3. Badania kleju CONLIT Glue.

5.4.3.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.

5.4.3.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
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a) wygladu zewnetrznego,
b) gestosci,

c) konsystencji.

5.4.3.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie:
a) wskaznika pH,

b) zawartosci suchej substancji,

c) odpornos¢ na powstawanie rys skurczowych,

c) przyczepnos¢ do wetny mineralne;j.

5.4.4. Badania kontrolne lacznikow stalowych. Badania kontrolne fgcznikow stalowych
obejmujg sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego,

b) ksztattu i wymiaréw,

c) grubosci powtoki cynkowej.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentac;ji
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami dokumentéw wymienionych w kolum-

nie 4 odpowiednio tablic 21 + 24 w p.3 oraz zgodnie z p. 5.6.1 + 5.6.5.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego ptyt z wetny mineralnej, otulin z weiny
mineralnej i tacznikdbw mechanicznych. Wyglad zewnetrzny nalezy sprawdzi¢ wizualnie
w rozproszonym $wietle dziennym z odlegtosci 50 cm, poréwnujac cechy wygladu wyrobu

Z wymaganiami podanymi odpowiednio w p. 3.

5.6.2. Sprawdzenie gestosci pozornej. Gestos¢ pozorng nalezy okresli¢ wedtug normy
PN-EN 1602:1999

5.6.3. Badanie wymiaréw wkretow stalowych. Wymiary wkretow stalowych nalezy
okresli¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych, zapewniajacych uzyskanie doktadnosci pomiaru:

dtugosci tgcznika — 1 mm , Srednicy tba — 0,1 mm, grubosci drutu — 0,01 mm.
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5.6.4. Badanie grubosci powtoki cynkowej. Grubos¢ powtoki cynkowej nalezy sprawdzic¢
wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.5. Badanie skutecznosci ogniochronnej. Skutecznos¢ ogniochronng izolacji
ogniochronnej systemu CONLIT 150 i izolacji ogniochronnej systemu CONLIT 150 S bada sie
wedtug norm PN-B-02851-1: 1997, PN-EN 1363-1:2001 i PN-ENV 13381-4:2004.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki wyrobéw do badahn nalezy pobieraé losowo zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan kontrolnych sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-3339/2005 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-3339/98.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-3339/2005 jest dokumentem stwierdzajagcym przydatnosé
w budownictwie zestawow wyrobow systeméw CONLIT 150 i CONLIT 150 S do wykonywania izolacji
ogniochronnych konstrukcji stalowych (belek i stupéw) w zakresie wynikajgcym z postanowien
aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) zestawy wyrobow, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzany do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-3339/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP

z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
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2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych uprawnien

nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajagc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentow od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobow oraz wykonawcédw izolacji ogniochronnych konstrukcji stalowych (belek i stupow) od

odpowiedzialnosci za wtasciwe zastosowanie tych wyrobow i prawidtowe wykonanie prac.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw do wykonywania izolacji ogniochronnych
konstrukciji stalowych (belek i stupéw) systemami CONLIT 150 i CONLIT 150 S nalezy zamieszczac
informacje o udzielonej Aprobacie Technicznej ITB AT-15-3339/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3339/2005 wazna jest do 30 listopada 2010 .

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-02851-1: 1997

PN-85/B-04500
PN-83/N-03010

PN-EN 822:1998

PN-EN 823:1998
PN-EN 824:1998

PN-EN 825:1998
PN-EN 1363-1:2001
PN-EN 1602:1998

PN-EN 1604+AC:1999

PN-EN 1607:1999

PN-EN 10025 -2:2005

PN-EN 10230-2:2003

PN-EN 10244-2:2003

PN-EN 13467:2003

PN-EN 13501-1:2004

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odpornosci
ogniowej elementow budynkéw. Wymagania ogodlne i klasyfikacja
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreSlanie dfugosci i
szerokoSci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie grubosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreS$lanie

prostokgtnosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci
Badania odporno$ci ogniowej. Cze$c 1: Wymagania ogdine

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie gestosci
pozornej

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnoSci
wymiarowej w okre$lonych warunkach temperaturowych i wilgot-
nosciowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wytrzymatosci
na rozcigganie prostopadfe do powierzchni czofowych

Wyroby walcowane na gorqco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych

Gwozdzie z drutu stalowego. Cze$¢ 1. Gwozdzie o0gdlnego
przeznaczenia

Drut stalowy i wyroby z drutu stalowego. Powfoki z metali
niezelaznych na drucie stalowym.- Czes¢ 2. Powfoki z cynku lub ze
stopu cynku

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budowli i instalacji
przemystowych. Okreslanie wymiaréw, prostokatnosci i prosto-
liniowosci otulin

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkoéw.

Czesc1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien
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PN-EN 13820:2004

PN-EN 13823:2004

PN-EN ISO 1182:2004

PN-EN ISO 1716:2004

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 2811-1:2002

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 13918:2002

PN-EN ISO 14555:2004
PN-ENV 13381-4:2004

ISO 6931-1:1994
U.A. GW VII. 20/2004

U.A. GS 11.02/2001

Instrukcja ITB 234/2003

ZUAT-15/V.04/2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreS$lanie zawartoSci
czesci organicznych

Badanie reakcji na ogien wyrobéow budowlanych. Wyroby budowlane,
Z wytgczeniem podfogowych, poddane oddziatywaniu termicznemu
pojedynczego ptongcego przedmiotu

Badanie reakcji na ogien wyrobow budowlanych. Badanie niepalno$ci
Badanie reakcji na ogien wyrobow budowlanych. Okre$lanie ciepta
spalania

Powfoki niemagnetyczne na podfozu niemagnetycznym. Pomiar
grubo$ci powtok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1. Metoda
piknometryczna

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Spawanie. Kofki i pierScienie ceramiczne do tukowego przypawania

kotkow

Spawanie. tukowe przypawanie kotkow metalowych

Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczenn na odpornosc
ogniowg elementow konstrukcyjnych. Czes$¢ 4: Zabezpieczenia
elementéw stalowych

Stainless steels for spring. Part 1-Wire

Ustalenia Aprobacyjne ITB dot.: odpornoS$ci wtokien mineralnych na
dziatanie wysokiej temperatury

Ustalenia Aprobacyjne ITB dot.: emisji fenolu i formaldehydu z ptyt
wetny  mineralnej, stosowanych do  wykonywania  sufitow
podwieszonych, Scian dziatowych i oktadzin wewnetrznych

Badania promieniotwoérczo$ci naturalnej surowcéw i materiatow
budowlanych

Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych
z zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i

pocienionej wyprawy elewacyjnej
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10.

Sprawozdania z badan, oceny
NP-757/A/03/GW. Ocena skuteczno$ci ogniochronnej systemu CONLIT 150 do
zabezpieczania ogniochronnego konstrukcji stalowych przy suchej metodzie montazu. Instytut
Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 2004 r.
NP-1379/A/02/GW Ocena skutecznosci ogniochronnej systemu CONLIT 150 do
zabezpieczania ogniochronnego konstrukcji stalowych przy metodzie montazu z uzyciem kleju
CONLIT GLUE. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 2004 r.
96/05. Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien dla ptyt z wetny mineralnej CONLIT
150 A/F. Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej, Pracownia
Badan Jakosciowych, Katowice 2005
76/05/142/M-1. Sprawozdania z badan ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 A/F. Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu lzolacji Budowlanej, Pracownia Badan
Jakosciowych, Katowice 2005
76/05/142/M-1/Oy. Sprawozdanie z badania reakcji na ogien wyrobéw budowlanych —
badania niepalnosci wg PN-EN ISO 1182:2004 ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 A/F.
Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu lzolacji Budowlanej, Pracownia Badan
Jakosciowych, Katowice 2005
76/05/142/M-1/Ocs,. Sprawozdanie z badania reakcji na ogien wyrobéw budowlanych —
okreslenie ciepta spalania wedtug PN-EN ISO 1716:2004 ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150
A/F. Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu lIzolacji Budowlanej, Pracownia
Badan Jakosciowych, Katowice 2005
76/05/142/M-1/O/SBI. Sprawozdanie z badania reakcji na ogien wyroboéw budowlanych —
wyroby budowlane z wytgczeniem podtogowych, poddane oddziatywaniu termicznemu
pojedynczego ptongcego przedmiotu wg PN-EN 13823:2004 piyt z wetny mineralnej CONLIT
150 A/F. Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej, Pracownia
Badan Jakosciowych, Katowice 2005
149/04/323/M-3. Sprawozdania z badan. Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu
Izolacji Budowlanej, Pracownia Badan Jakosciowych, Katowice 2004
209/T/204. Sprawozdania z badan ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 P. Polskie Centrum
Badan i Certyfikacji w Warszawie, Oddziat w Gdansku, Laboratorium Wyrobéw Budowlanych,
Gdansk 2004
159/05/285/M-1. Sprawozdania z badan otulin z wetny mineralnej CONLIT Pipe Section.
Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu lIzolacji Budowlanej, Pracownia Badan

Jakosciowych, Katowice 2005
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11.

12.

13.

14.

15.
16.

171/05. Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien dla otulin z wetny mineralnej CONLIT
Pipe Section. Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej,
Pracownia Badan Jakosciowych, Katowice 2005

159/05/M-1/O¢s1. Sprawozdanie z badania reakcji na ogien wyrobow budowlanych —
okreslenie ciepta spalania wedtug PN-EN ISO 1716:2004 dla otulin z wetny mineralnej CONLIT
Pipe Section. Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej,
Pracownia Badan Jakosciowych, Katowice 2005

159/05/M-1/On. Sprawozdanie z badania reakcji na ogien wyrobéw budowlanych — badania
niepalnosci wg PN-EN ISO 1182:2004 dla otulin z wetny mineralnej CONLIT Pipe Section.
Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej, Pracownia Badan
Jakosciowych, Katowice 2005

NT-612/P/05. Wybrane badania kleju CONLIT Glue. Instytut Techniki Budowlanej. Zaktad
Nowych Technik Wykonczeniowych, Warszawa 2005

030495-VSch. Prifbericht. MPA Bau Hannover, Hannover 2003

B-1494/95, B-2209/98. Atesty Higieniczne. Panstwowy Zaklad Higieny, Zakiad Higieny

Komunalnej, Warszawa
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Rys. 1 Pofaczenie ptyt z wetny mineralnej w narozu izolacji ogniochronnei....................... 34
Rys. 2a  Mocowanie klockéw klinowych z piyt z wetny mineralnej do elementu stalowego
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0] 0 34
Rys. 2b  Mocowanie klockéw klinowych z piyt z wetny mineralnej do elementu stalowego

w systemie CONLIT 150 w przypadku wysokosci $rodnika elementu stalowego
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Rys. 3.  Trojscienna izolacja ogniochronna wykonana systemem CONLIT 150,

SPOSODEM L. 35
Rys. 4.  Czteroscienna izolacja ogniochronna wykonana systemem CONLIT 150,
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Rys. 5.  TréjScienna izolacja ogniochronna elementu stalowego wykonana systemem
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Rys. 1. Potaczenie plyt z wetny mineralnej w narozu izolacji ogniochronnej

1 — ocynkowane, stalowe gwozdzie montazowe o dtugosci co najmniej 2 x grubos¢ ptyty
w rozstawie nie wiekszym niz 450 mm; 2 — uszczelnienie i sklejenie ptyt klejem CONLIT Glue

Rys. 2a) Mocowanie klockéw klinowych z plyt z wetny mineralnej do elementu stalowego
w systemie CONLIT 150 w przypadku wysokosci srodnika nie wiekszej niz 500 mm

1 — klocki o0 szerokosci co najmniej 100 mm i grubos$¢ co najmniej 25 mm w rozstawie nie
wiekszym niz 900 mm; 2 — spoina z kleju CONLIT Glue

Rys. 2b. Mocowanie klockéw klinowych z ptyt z welny mineralnej do elementu stalowego
w systemie CONLIT 150 w przypadku wysokosci srodnika elementu stalowego
wiekszej niz 500 mm

1 — klocki 0 szerokosci co najmniej 100 mm i grubosci rownej gtebokosci pétki w rozstawie nie
wiekszym niz 900 mm; 2 — spoina z kleju CONLIT Glue
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1 — strop zelbetowy; 2 — element stalowy; 3 — klocki klinowe z ptyt z wetny mineralnej CONLIT
150 P; 4 — ocynkowane, stalowe gwozdzie montazowe; 5 — spoina z kleju CONLIT Glue;
6 — izolacja z ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 P lub CONLIT 150 A/F

b)

1 — strop zelbetowy; 2 — klocki klinowe z ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 P; 3 — ocynkowane,
stalowe gwozdzie montazowe; 4 — spoina z kleju CONLIT Glue; 5 — izolacja z ptyt z wetny
mineralnej CONLIT 150 P lub CONLIT 150 A/F

Rys. 3. Tréjscienna izolacja ogniochronna wykonana systemem CONLIT 150, sposobem |
a) przekrdj poprzeczny przez zaizolowany element stalowy
b) widok zaizolowanego elementu stalowego
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Rys. 4. Czteroscienna izolacja ogniochronna wykonana systemem CONLIT 150, sposobem |

1 — stup stalowy; 2 — klocki klinowe z ptyt z welny mineralnej CONLIT 150 P; 3 — ocynkowane,
stalowe gwozdzie montazowe; 4 — spoina z kleju CONLIT Glue; 5 — izolacja z ptyt z wetny
mineralnej CONLIT 150 P lub CONLIT 150 A/F; 6 —ostona naroznikéw izolacji ogmiochronne;j
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Rys. 5. Tréjscienna izolacja ogniochronna elementu stalowego wykonana systemem
CONLIT 150, sposobem Il — sposoby mocowania izolacji do elementu stalowego
5a) mocowanie izolacji do elementu stalowego o szerokosci pétki nie wiekszej niz 200 mm — szpilki
przyspawane sg do gornej pofki
5b) mocowanie izolacji do elementu stalowego o szerokosci potki wiekszej niz 200 mm — szpilki
przyspawane sg do gornej pofki
5¢) mocowanie izolacji do elementu stalowego - szpilki przyspawane sg do gornej i dolnej potki

1 — strop zelbetowy; 2 — szpilki zgrzane lub zespawane z elementem stalowym z naktadkami
samozaciskowymi; 3 —spoina z kleju CONLIT Glue; 4 - izolacja z ptyt z wetny mineralnej CONLIT
150 P lub CONLIT 150 A/F; 5 — ocynkowane, stalowe gwozdzie montazowe;
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Rys. 6. Tréjscienna izolacja ogniochronna elementu stalowego wykonana systemem
CONLIT 150, sposobem Il — widok ogdéiny

1 — strop zelbetowy; 2 — szpilki zgrzane lub zespawane z elementem stalowym z naktadkami

samozaciskowymi; 3 — spoina z kleju CONLIT Glue; ; 4 —izolacja z ptyt z wetny mineralnej
CONLIT 150 P lub CONLIT 150 A/F; 5 — ocynkowane, stalowe gwozdzie montazowe;

Rys. 7. Dwuscienna izolacja ogniochronna elementu stalowego wykonana systemem

CONLIT 150, potaczonymi sposobami | i ll; widok zaizolowanego elementu stalowego

1 — strop zelbetowy; 2 — szpilki zgrzane lub zespawane z elementem stalowym z naktadkami
samozaciskowymi; 3 — klocki klinowe z ptyt z welny mineralnej CONLIT 150 P; 4 — spoina z kleju
CONLIT Glue; 5 — izolacja z ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 P lub CONLIT 150 A/FP;
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Rys. 8. Izolacja ogniochronna elementu stalowego o profilu okragtlym wykonana systemem
CONLIT 150

1 — stup stalowy; 2 — spoina z kleju CONLIT Glue; 3 — izolacja z otulin z wetny mineralnej CONLIT
Pipe Section i CONLIT Alu Pipe Section; 4 — drut stalowy spinajacy izolacje; 5 — ostona z blachy
stalowej;
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Rys. 9. Czteroscienna izolacja ogniochronna wykonana systemem CONLIT 150 S
a) przekrdéj poprzeczny przez zaizolowany element stalowy
b) widok zaizolowanego elementu stalowego

1 — gwozdzie zgrzane z elementem stalowym; 2 — wkrety CONLIT S@M z drutu stalowego;
3 —izolacja z ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 P lub CONLIT 150 A/F; 4 — element stalowy;
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Rys. 10. Tréjscienna izolacja ogniochronna wykonana systemem CONLIT 150 S - widok
zaizolowanego elementu stalowego

1 — strop zelbetowy; 2 —element stalowy; 3 — gwozdzie zgrzane z elementem stalowym;
4 — wkrety CONLIT S@M z drutu stalowego; 5 — izolacja z ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 P
lub CONLIT 150 A/F

Rys. 11. Dwuscienna izolacja ogniochronna wykonana systemem CONLIT 150 S - widok
zaizolowanego elementu stalowego

1 — strop zelbetowy; 2 — element stalowy; 3 — gwozdzie zgrzane z elementem stalowym;
4 — wkrety CONLIT S@M z drutu stalowego; 5 — izolacja z ptyt z wetny mineralnej CONLIT 150 P,
lub CONLIT 150 A/F
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