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A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat techniczaych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004r. poz. 2497 ),

w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym Oérodku Badawczo - Rozwojowym Techniki
Instalacyjnej INSTAL

stwierdza si¢ przvdatno$é do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa:

Maty i plyty izolacyjne
z welny mineralnej-skalnej ROCKWOOL

produkowanego przez:
Rockwool International A/S
Hovedgaden 584, DK-2640 Hedehusene

opisanego w niniejszej aprobacie w czgéci B pkt 1 o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
w czgsei B pkt 2. Miejsca produkcji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza AT podano w czesei C pkt 5 aprobaty.
Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawg do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w czeéci B pkt 3.1.1 niniejszej
aprobaty.

Niniejsza aprobata zawiera 17 stron i moze byé udostepniana wylacznie w calodci z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czgsci B pkt 5.2. Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukcji strony pierwszej niniejszej
aprobaty w celach promocyjnych przez Dostaweg wyrobu. Reprodukeja taka nie zastepuje kompletnej aprobaty.

Termin waznosci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2002-02-1228-02
wazna jest do dnia 21.01.2012 r.

Kierownik Jednostki Aprobujacej

u KIERDWNIK

Miejsce i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia 22.01.2007 r.
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B. OPIS

1. Przedmiot aprobaty
1.1. OgéIna charakterystyka techniczna
Przedmiotem aprobaty technicznej sa wyroby izolacyjne z welny mineralnej-skalnej Rockwool w postaci mat i
plyt izolacyjnych. Wyroby te przeznaczone sa do izolacji cieplnej i ogniochronnej rurociagéw i urzadzen
w budownictwie. Asortyment wyrobéw izolacyjnych stanowia;
a) maty izolacyjne, o nazwach handlowych:

WIRED MAT; Z-mat; L-W i ALFAROCK;
b) maty izolacyjne lamelowe, o nazwach handlowych:

LAMELLA MAT; KLIMAFIX;
¢} plyty izolacyjne o nazwach handlowych:

TECHROCK (dodatkowa nazwa - MARINE SLAB); ROCKLIT 150 BMA; FIREBATTS;

FIREROCK; INDUSTRIAL BATTS BLACK i PSM.
Maksymalna, ciagla warto$¢ temperatury eksploatacyjnej mat/ptyt izolacyjnych Rockwool o w/w nazwach
handlowych podano w tablicy 1.
Asortyment mat/plyt stanowia maty/plyty o réznych wymiarach, o rémej gestosci objetosciowej, w wykonaniu
bez okladzin powierzchni lub z jednostronna lub obustronnymi okladzinami powierzchni. Wymiary mat/phyt,
gestos¢ objetosciowa i materialy oktadzin powierzchni podane sa w p.1.21 3.2 niniejszej aprobaty technicznej.
Maty/plyty maja ksztalt prostopadtoscianu, maty oferowane sa w postaci zwinigtej w role.
Maty/plyty izoJacyjne produkowane sg z welny mineralnej - z widkien mineralnych, maja strukture wibknista,
witkna utozone sa réwnolegle do powierzchni/okladziny maty/ptyty lub w spos6b zaburzony.
Maty izolacyjne lamella produkowane s z plyt z weiny mineralnej, maja strukture witknist, wlokna welny
ufozone sa prostopadle do powierzchni maty/oktadziny (phyty cigte sq na pasy - tzw. lamele o roznej szerokosci i
przyklejane do oktadziny w taki sposob, aby widkna welny sytuowaly sig prostopadle do okladziny maty).
Maty/plyty produkowane sg z welny mineralnej, ktéra powstaje gléwnie ze skat magmowych, w wyniku ich
stopienia i nastepnie rozwiéknienia. Uzyskane wiékna welny mineralnej nasyca sie wodnym roztworem zywicy
fenolowo - formaldehydowej, hydrofobizuje olejem impregnacyjnym i formuje kobierzec.
Po osiagnieciu Zadanej gestosci objetosciowej formuje si¢ maty/plyty i w zaleznoéci od potrzeb wykonuje sig
okladzing powierzchni przez naniesienie/pokrycie masa/farbg lub oktadzine mocuje sie - poprzez przeszycie
(drutem Iub ni¢mi) lub sklejenie (klejem lub zywica podczas utwardzania).
Finalne produkty - maty/plyty powstaja w wezle cigcia, gdzie uzyskuja zadane wymiary i po b1e2qce_1 kontroli -
maty zwinigte w rulony, a ptyty zioZzone w pakiety - sa opakowywane i znakowane.

W swietle kryteriéw normy PN wyroby izolacyjne z welny mineralnej-skalnej Rockwool sklasyfikowano jako
niepalne.

1.2, Podzial i oznaczenia
1.2.1. Podzial
1.2.1.1. Maty izolacyjne

Biorac pod uwagg parametry techniczne oraz rodzaj wykonania, asortyment mat izolacyjnych z welny skalnej
Rockwool stanowiq;

a) Maty WIRED MAT: maty z jednostronng okiadzing powierzchni z siatki heksagonalnej, plecionej z drutu
stalowego ocynkowanego (oznacz. oktadz. - SG) lub siatki z druta ze stali odpornej na korozje
(oznacz. okladz, - SN) lub wykonaniu z dodatkowa, (usytuowana pod siatka z drutu) okladzing
powierzchni z folii aluminiowej (oznacz. okfadz. - Alu); oktadzina powierzchni taczona jest z mata
poprzez przeszycie drutem stalowym ocynkowanym lub drutem ze stali odpornej na korozje

- ggstosé objetosciowa: 60 + 130 kg/m’®;

- zakres wymiaréw: szeroko$é 1000 mm i 500 mm, grubosé 30+120 mm.

b) Maty Z-mat: maty z jednostronna okladzing powierzehni z drutu stalowego ocynkowanego (oznacz. okladz. -
DQ@) lub z drutu ze stali odpornej na korozje (oznacz. okladz. - DN) lub w wykonaniu z dodatkowa
(usytuowang pod oktadzing z drutw) oktadzina powierzchni z folii aluminiowej (0znacz. oktadz. - Alu);
okfadzina powierzchni taczona jest z matg poprzez przeszycie drutem stalowym ocynkowanym lub
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drutem ze stali odpornej na korozje
- gestoéé objetosciowa: 60 + 130 kg/m®;
- zakres wymiardw: szeroko$¢ 1000 mm i 500 mm, gruboéé 30+120 mm.

c) Maty L-W: maty z jednostronng okladzing pdwierzchni z welonu z widkien szklanych (oznacz. okladz. - W);
okladzina powierzchni laczona jest z mata poprzez przeszycie niémi z jedwabiu technicznego

- gestodt objetosciowa: 40 + 90 ke/m’;

- zakres wymiaréw; szerokoéé 1000 mm, gruboéé 30+-100 mm.

d) Maty ALFAROCK: maty z jednostronna okladzing powierzchni z folii aluminiowej (oznacz. okladz. - Alu)
lub z papieru krepowego (oznacze. okladz. - PK) lub z folii z polichlorkn winylu (oznacz. oktadz. —
PVC) lub z tkaniny szklanej (oznacz. okladz. - TSz) lub z siatki z widkna szklanego (oznacz. okladz. —
S8); okiadzina powierzchni taczona jest poprzez sklejenie klejem lub zywica podczas utwardzania

- gesto$t objetosciowa: 30 + 70 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szerokodé 1000 mm, grubosé 30+-100 mm.

e) Maty LAMELLA MAT: maty o prostopadtym ukladzie witkien, z jednostronna okladzing powierzchni z folii
aluminiowej (oznacz. okladz. - Alu), z papieru krepowego (oznacze. okladz. - PK) lub z papieru z
powlokq aluminiowa (oznacz. okladz. - PAlu); okladzina powierzchni taczona jest z mata poprzez
sklejenie klejem

- gesto$é objetosciowa: 30 + 80 kg/m®;

- zakres wymiaréw; szerokoé¢ 1000 mm, grubos¢ 15+100 mm.

f) Maty lamella KLIMAFIX: maty o prostopadlym ukladzie wiokien, z jednostronng oktadzing powierzchni z
folii aluminiowej, wyrdb samoprzylepny (oznacz. okladz. - Alu); oktadzina powierzchni laczona jest z
matg poprzez sklejenie kiejem

- ggstosé objetosciowa: 30 + 80 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szerokoé¢ 1000 mm, grubo$é 15+100 mm.

1.2.1.2. Plyty izolacyjne

Biorac pod uwage parametry techniczne oraz rodzaj wykonania, asortyment plyt izolacyjnych z welny skalnej
Rockwool stanowia:

a) Piyty TECHROCK (dodatkowa nazwa - MARINE SLAB): plyty bez okladziny powierzchni lub z
jednostronng okladzing powierzchni z folii aluminiowej (oznacz. okladz. - Alu) lub z papieru
krepowego (oznacze. okladz. - PK) lub z folii z polichlorku winylu (oznacz. oktadz. - PVC) lub z
tkaniny szklanej (oznacz. okladz. - TSz) lub z siatki z wiékna szklanego (oznacz. okiadz. - SS) lub z
welonu z widkien szklanych (oznacz. okladz. - W); okladzina powierzchni laczona jest poprzez
sklejenie kiejem lub zywica podczas utwardzania

- gestosé objetosciowa: 30 + 200 kg/m’;

- zakres wymiarow: szerokodéé 500 mm i 600 mm, grubos$é 20200 mm.

b) Plyty ROCKLIT 150 BMA: plyty bez okladziny powierzchni Jub z jednostronng oktadzing powierzehni z
masy ablacyjnej - ogniochronnej (ozn. BMA) nanoszonej szpachla

- gestosé objetosciowa: 30 + 200 kg/m’;

- zakres wymiarow: szerokos$¢ 500 mm i 600 mm, grubosé 20200 mm.

¢) Plyty FIREBATTS: plyty bez okladziny powierzchni lub z jednostronng okladzing
powierzchni z folii aluminiowej (oznacz, okladz. - Alu); okladzina powierzchni faczona jest poprzez
sklejenie klejem

- gestosé objetosciowa: 80 - 150 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szerokoé¢ 500 mm i 600 mm, grubosé 20-150 mm.
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d) Plyty FIREROCK: plyty bez okiadziny powierzchni lub z jednostronng okladzina powierzehni z folii
aluminiowej (oznacz. okladz. - Alu); okladzina powierzchni laczona jest poprzez sklejenie klejem

- gestosé objetosciowa: 60 + 150 kg/m?;

~ zakres wymiaréw: szeroko§¢ 500 mm i 600 mm, grubosé 20150 mm.

e) Plyty INDUSTRIAL BATTS BLACK: piyty z jednostronna lub obustronna okladzina powierzchni z welonu
z widkien szklartych (oznacz. okladz. - W lub 2W); oktadzina powierzchni faczona jest z plyta poprzez
klejenie zywica podczas utwardzania

- gestosé objetosciowa: 40 + 100 kg/m®;

- zakres wymiaréw: szerokoéé 1200 mm, 1000 mm i 600 mtn, gruboéé 15+80 mm.

f) Plyty PSM: bez okladziny powierzchni lub z jednostronna okladzina powicrzchni z welonu z wiékien
szklanych (oznacz. oktadz. - W) lub z siatki z widkna szklanego (oznacz. oktadz. - SS) lub z folii
z polichlorku winylu {(oznacz. okladz. - PVC) lub z folii aluminiowej (oznacz. okladz. - Alu); okladzina
powierzchni Jaczona jest poprzez klgjenie klejem lub zywica podezas utwardzania

- gestosé objetosciowa: 40 + 200 kg/m®;

- zakres wymiar6w: szeroko§¢ 500 mm, 600 mm i 1000 mm, grubosé 20200 mm.

Precyzyjny opis asortymentu mat/plyt izolacyjnych z wely mineralnej-skalnej Rockwool wraz z wytycznymi
projektowania 1 wytycznymi montazu zawiera: Katalog ROCKWOOL — NIEPALNE IZOLACIE - Izolacje
techniczne w przemysle i budownictwie, wydanie pazdziernik 2004.

Uwaga: Ze wzgleddéw marketingowych w/w maty/ptyty moga wystepowaé réwniez pod innymi - rozszerzonymi
nazwami handlowymi.

1.2.2. Sposéb oznaczenia

W celu jednoznacznej identyfikacji wyrobu oznaczenie powinno zawieraé:
- nazwg wyrobu, np: Mata WIRED MAT;

- oznaczenie gestodei objetosciowsj, np: 70;

- oznaczenie rodzaju okladziny, np: 8G;

- wymiary - dlugo$¢ x szeroko$¢ x gruboéé, np: 5000x1000x30.

1.2.3. Przyklad oznaczenia

Mata izolacyjna, z welny mineralnej-skalnej, o gestosci 70 kg/m®, z okladzing z siatki z drutu stalowego
ocynkowanego, o dlugo$ci 5000 mm, szerokosci 1000 mm, grubosci 30 mm:

Mata WIRED MAT=70=SG=5000x1000x30

1.2.4. Kod PKW i U:
- 26.82.16-10.21- dla mat izolacyjnych;
- 26.82.16-10.23 - dla plyt izolacyjnych

Kod SWW:
- 1462-112 - dla mat izolacyjnych;
- 1462-114 - dla plyt izolacyjnych



COBRTI INSTAL AT/2002-02-1228-02 3

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Maty/plyty z welny mineralnej - skalnej Rockwool przeznaczone sa do izolacji cieplnej i ogniochronnej
rurociagéw, zbiomikéw, kotiéw, przejéé instalacyjnych, kanatéw wentylacyjnych, plecow, elektrofiltréw,
wymiennikéw ciepta i innych urzadzeni dla potrzeb cieplownictwa, ogrzewnictwa, wentylacji i klimatyzacji, w
ktérych temperatura noénika energii cieplnej, przy ciaglym jej oddziatywaniu, nie przekracza wartosci podanych
w tablicy 1.

Tablica 1

Ip Nazwa maty/plyty izolacyinej Mmii?;?;’:;ﬁij i‘:fffi::;fmf“ika
1 | Maty WIRED MAT 700°C

2 Maty Z-mat 650 °C

3 |MayLw 250°C

4 |Maty ALFAROCK 250°C

5 |Maty lamella LAMELLA MAT 250 °C

6 |Maty KLIMAFIX 50°C

7 | Piyty FIREBATTS 700 °C

8§ |Plyty FIREROCK 600 °C

9 |Plyty TECHROCK (MARINE SLAB) 250°C

10 |Plyty ROCKLIT 150 BMA 250°C

11 |Piyty INDUSTRIAL BATTS BLACK 250°°C

12 |Plyty PSM 650 °C

- Punkt topnienia wiékien > 1000 °C.

Maty/plyty izolacyjne z welny mineralnej Rockwool powinny by¢ montowane zgodnie z »nstrukcjami montazu

" opracowanymi przez producenta wyrobéw. Dobér asortymentu maty/plyty, dla danego zastosowania - wedhig
wskazan i zaleceti producenta przedmiotowych wyrobéw, zawartych w kartach katalogowych i instrukcjach
montazu.
Maty/plyty izolacyjne z weiny minerainej - skalnej Rockwool zostaly ocenione pozytywnie przez Pafistwowy
Zakiad Higieny, do stosowania ich do izolacji termicznej i akustycznej w budownictwie - na zewnatrz i wewnatrz
obiektéw budowlanych (12 Atestow Higienicznych dla wyrobéw produkowanych w zakiadach produkeyjnych
f-my Rockwool International A/S).
Przy stosowaniu mat/ptyt izolacyjnych powinny byé spetione nastepujace warunki:
- Izolacje urzadzen nalezy wykonywaé zgodnie z firmowymi instrukcjami opracowanymi przez producenta lub
dystrybutora oraz zgodnie z wymaganiami norm PN-B-02421:2000 i PN-B-10405:1999 - zamocowanie izolacji
powinno trwale gwarantowa¢ utrzymanie wlasnosci funkcjonalnych mat/plyt izolacyjnych, wszelkie elementy
pomocnicze do montazu izolacji powinny byé odporne na odpowiednio-wysoka temperature;
- Przy stosowaniu mat/plyt bez okladzin powierzchni oraz ewentualno$é zastosowania i rodzaj zastosowanego
plaszcza oslonowego izolacji, zalezne Scifle od wartodei temperatury no$nika ciepla izolowanego urzadzenia,
miejsca usytuowania izolowanego urzadzenia lub innych wzgledéw np. potrzeb estetycznych powinien precyzyjnie
okredla¢ projekt techniczny izolac,
- Przy izolacjach, ktére narazone bgda na dziatanie czynnikéw atmosferycznych badz na uszkodzenia mechaniczne
nalezy stosowa¢ dodatkowe plaszcze ostonowe izolacji (np. blachy, tasmy stalowe ocynkowane lub aluminiowe -
plaskie i profilowe - trapezowe, faliste, itp.) - co powinien precyzyjnie okreslaé projekt techniczny izolacji;
- Grubos¢ izolacji zwiazana z temperatura no$nika ciepta i miejscem usytuowania izolowanego urzadzenia nalezy
oblicza¢ odpowiednio do wymagari norm PN-B-02421:2000, PN-77/M-34030 lub PN-EN ISO 12241:2001;
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- Maty/plyty izolacyjne nalezy rozpowszechnia¢ razem z ich technicznymi kartami katalogowymi oraz razem z ich
instrukcjami montazu, transportu i skkadowania,

Wymienione przeznaczenie przedmiotowych mat/plyt izolacyjnych z welny mineralnej-skalnej Rockwool nie
ogranicza innych zastosowan tych wyrob6w, np. dla potrzeb przemyshu.

Uwagi uzupehniajace:

1) Dia mat izolacyjnych WIRED MAT i Z-mat z dodatkowa okladzing powierzchni z folii aluminiowej (ozn. Alu),
temperatura zewngtrznej powierzchni mat - temperatura na styku okfadziny maty i welny mineralnej - nie powinna
przekraczaé wartosci 550 °C .

2) Dla mat izolacyjnych ALFAROCK z okladzing powierzchni z papieru krepowego (ozn. PK) lub z folii z
polichlorkn winylu (ozn. PVC) lub z tkaniny szklanej (ozn. TSz) lub z siatki z witkna szklanego (ozn. 83),
temperatura Zewnetrznej powierzchni mat - temperatura na styku oktadziny maty i welny mineralnej - nie powinna
przekraczad wartogei 80 °C.

3) Dla mat izolacyjnych LAMELLA MAT z oktadzina powierzchni z papieru krepowego (ozn. PK) lub z papieru z
powloka aluminiowa (ozn. PAlu), ), temperatura zewnetrznej powierzchni mat — temperatura na styku okladziny
maty i welny mineralnej - nie powinna przekraczaé wartosci 80 °C.

4). Dla piyt izolacyjnych TECHROCK (MARINE SLAB) z okladzing powierzchni z papieru krepowego (ozn. PK)
lub z folii z polichlorku winylu (ozn. PVC) Iub z tkaniny szklanej {ozn. TSz) lub z siatki z wiékna szklanego
(ozn.S8), temperatura zewnetrznej powierzchni mat - temperatura na styku okladziny maty i welny mineralnej -
nie powinna przekracza¢ warto$ci 80 °C,

5) Dla plyt izolacyjnych FIREROCK z okiadzing powierzchni z folii aluminiowej (ozn. Alu), temperatura
zewngtrzne] powierzchni plyt - temperatura na styku okladziny plyty i welny mineralnej - nie powinna przekraczaé
wartodei 500 °C.

6) Dla plyt izolacyjnych PSM z oktadzing powierzchni z siatki z wiokna szklanego (ozn. SS) lub z folii z
polichlorku winylu (ozn. PVC), temperatura zewngtrznej powierzehni plyt - temperatura na styku okladziny plyty i
welny mineralnej - nie powinna przekraczaé wartosci 80 °C.

7) Dia plyt izolacyjnych PSM z okladzing powierzchni z welonu z wiékien szklanych (ozn. W) lub z folii
aluminiowej (ozn. Alu), teraperatura zewngtrznej powierzchni phyt - temperatura na styku oktadziny phyty i wetny
mineraine;j - nie powinna przekraczaé wartosei 250 °C.

8) Dla mat izolacyjnych WIRED MAT i Z-mat dopuszcza si¢ kr6tkotrwale obciazenie maty od strony wehny,
temperatura o wartosci do 1000 °C, a w sytuacji kiedy izolacja wystawiona jest na dziatanie drgan dopuszcza sie
krétkotrwate obciazenie temperatura o wartosci do 800 °C,

9) Dla plyt izolacyjnych FIREBATTS z okladzing powierzchni z folii aluminiowej (ozn.Alu), temperatura
zewngtrznej powierzchni plyt - temperatura na styku okladziny plyty i wehy mineralnej - nie powinna przekraczad
wartogei 500 °C.

3. Wladciwosci i ich sprawdzanie

3.1. Surowce, materialy

3.1.1. Opis surowcéw, materialow

Podstawowymi surowcami do produkcji welny mineralnej-skalnej Rockwdol sg skaly magmowe, o okreslonych
skladach chemiczaych, uziarnieniu i czystosci, zZywica fenolowo-formaldehydowa oraz olej impregnacyijny.
Surowce stosowane sa w proporcjach gwarantujacych stale utrzymanie zakladanych parametréw produktu
wyjsciowego jakim jest welna mineralna i wykonywane z niej maty i plyty.

Producent wely mineralnej dysponuje kompletng dokumentacja technologiczng ustalajaca rodzaje surowcéw,
sklad surowcowy, warunki produkeji mat/plyt z welny mineralnej oraz gospodarke odpadami.

Technologia produkcji gwarantuje uzyskanie mat/plyt izolacyjnych o zakladanych whasnosciach technicznych.
Materiaty stosowane do produkeji mat/plyt, na okladziny powierzchni oraz do szycia wyrobéw, to:

- welon szklany (ozn. W),

- folia aluminiowa (ozn.Alu),

- papier z powloka aluminiowa (ozn.PAlu),;

- papier krepowy (ozn.PK),;

- siatka heksagonalna (0zn.SG lub SN) z drutu stalowego ocynkowanego lub drutu ze stali nierdzewnej,

- drat (ozn. DG lub DN) stalowy ocynkowany tub ze stali nierdzewnej,
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- tkanina szklana (0zn.TSz),

- siatka z wi6kna szklanego (0zn.88),

- jedwab techniczny,

- folia z polichlorku winyiu (ozn.PVC).

- masa ablacyjna - ogniochronna (ozn.BMA).

Surowce i materialy stosowane do produkcji mat/plyt z weiny mineralnej Rockwool opisane sa w dokumentacji

producenta wyrob6w izolacyjnych w ramach Systemu Zarzadzania Jakoscia - dokumenty: QSS - Specyfikacja
surowca.

3.1.2. Wymagania formalne

Kazda dostawa surowcédw uzytych do produkcji przedmiotowych mat/plyt izolacyjnych musi by¢ identyfikowalna
poprzez dokumentacjg bezposrednio zwiazang z dostawa, opakowaniem jednostkowym czy zbiorczym.
Dokumentacja dostawy powinna zawiera¢ ¢o najmmiej nastgpujace informacje:

- nazwe i znak ewentualnego dostawcy, producenta;

- nazwe i typ surowcow, materialéw;

- numer, dat¢ dostawy, produkcji;

- wielko$¢ dostawy;

- znak kontroli jakosci dostawey, producenta.

Producent mat/plyt izolacyjnych z welny mineralnej Rockwool ma obowigzek przechowywaé dokumenty zwiazane
z dostawa surowcéw, materiatléw w swoim archiwum, przez okres 5-ciu lat,

3.1.3. Badanie surowca i materialéw u producenta mat/plyt izolacyjnych

Badanie dostawy surowcéw, materialéw polega na sprawdzeniu:

- dokumentéw identyfikujacych dostawe,

- stanu dostawy, '

- $wiadectw jako$ciowych dostarczonych materialéw, surowcéw (jeshi takie dokumenty towarzysza dostawie),

- Oraz na ocenie organoleptycznej (wygladu) surowcéw, materialéw i— dla wybranych — na kontroli laboratoryjnej.
Wszystkie dane dotyczace badah i §wiadectwa jakosci surowcéw, materialéw dostarczone przez dostawce
powinny byé przechowywane u producenta mat/plyt izolacyjnych. W przypadkach spornych sporzadza sie
protokot reklamacyjny, a zakwestionowane surowce nie sa dopuszczone do produkeji. Wymagane jest pelne
wyjasnienie i potwierdzenie jakosci dostarczonych surowcéw, materialéw. Cala dokumentacja postgpowania
wyjasniajacego musi by¢ przechowywana w archiwum producenta mat/plyt izolacyjnych. Producent mat/phyt
izolacyjnych ma opracowane zasady-procedury postgpowania przy odbiorze Jjakosciowym surowcéw, materiatéw
oraz przy wyjasnianin kwestii spornych z dostawcami surowcéw, materiatow.

Producent wyrob6w izolacyjnych z welny mineralnej Rockwool ma opracowany i wdrozony system zarzadzania
jakoscia w tym ,,Plan Odbioru Jakosciowego Surowcéw” i dokumenty ozn. "QSS - Specyfikacja surowca” (QSS
- dla kazdego surowca, materiaiu), zawierajace elementy odbioru jako$ciowego suroweéw, materialéw, jak:
kontrola parametréw surowca, metody kontroli parametréw, czestotliwo$é kontroli parametrow.
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3.2 Wyréb
3.2.1. Zestawienie wlaSciwosci uzytkowych i wlasnosci technicznych oraz metod badan
mat/plyt izolacyjnych, dotyczacych wymagan podstawowych - tablica 2

Tablica 2
' Wlasnosci techni¢zne
Lp. Wymaganie wg Metoda badania wg.
i wiadciwosci uzytkowe
1 | Wyglad zewnetrzny p.3.2.2.1 p.3.2.2.1
2 | Wymiary p.3.2.22 p.3.22.2
3 | Oznakowanie p.3.22.3 p3.2.2.3
Wspélczyonik PN ISO 8301:1998, PN ISO 8302:1998

. . Nie wigcej niz 0,042 W/(mkK) ) . ]
4 | przewodnoéci cieplnej A - wartoéé deklarowana PN-EN 12939:2002; PN-EN 12667:2002,

wty =10°C PN EN IS0 8497:1999

5 | Gestosé objgtodciowa p.3222 PN-EN 1602+AC:1999

PN-ISO 334:1997, Instrukcja Badan
6 | Zawarto$¢ catkowita siarki | Nie wigcej niz 0.4 % wagowo | COBR PIB Nr 1(lab. akredyt. przez
PCBC-cert.akredyt. L 8/4/2000)

Instrukcja Badann COBR PIB nr 07 (lab.

Od ¢ termi -

7 e p;)em:lf ci ezz;zzna 3994 akredyt.przez PCBC- cert.akredyi. L
tef o \a P-2.2ss 8/4/2000); PN-EN 14706:2005;

peratia PN-EN 14707:2006(U)

. sfgfi?;: t’g;“my‘:h fy - nie wigcej niz 1; Instrukcja ITB/234/2003 - Instytutu

promieniotwérezych £, - nie wiecej niz 185 Bg/kg | Techniki Budowlanej w Warszawie
o Matylpiyty (bez okdadziny) | by g3m 02862/A21:1999
% | Klasyfikacja ogniowa powinny wykazywaé cechy PN-EN ISO 1182:2004
niepalnosci ’
10 | Wymagania higieniczne ? . p3225 p-3.2.2.5
Objagnienia:

- - Do obliczeti cieplnych nalezy przyjmowaé wartosé obliczeniows wspélezynnika przewodnoscei ciepinej
A gt rowny deklarowanej przez producenta, okredlana zgodnie z PN-ISO 10456:1999 lub EN ISO 13787:2003

-2 . Dotyczy wyrobéw, dia ktérych producent deklaruje przeznaczenie do stosowania w pomieszezeniach
przeznaczonych na staty pobyt ludzi

3.2.2. Opis wymagan i metod badan

3.2.2.1. Wyglad zewnetrzny

Maty/plyty powinny mie¢ ksztalt prostopadioscianu o wymiarach zgodnych z deklarowanymi przez producenta.
Maty/plyty powinny mieé okladziny powierzchni - jak opisano w p.1.1 niniejsze] aprobaty technicznej.
Powierzchnie mat/plyt powinny by¢ plaskie, bez peknieé i dziur, brzegi maty/plyty powinny byé réwno i czysto
obcigte, krawedzie bez ubytkéw i nie poszarpane, plaszezyzny ciecia powinny by¢ prostopadie do powierzchni
plyty maty. Struktura materialu mat/piyt powinna by¢ jednorodna. Warstwa welny powinna by¢ réwnomiernie
roztozona na okladzinie.

W przypadku mat lamelowych paski - lamelki welny powinny by¢ réwne i réwnomiernie ulozone na okladzinie i
w sposéb trwaly z nia sklejone. Widkna powinny by¢ usytuowane prostopadie do okladziny.
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Oktadziny powierzchni maty/plyty powinny byé ciggle, bez dziur, peknig, naderwan na brzegach i innych
uszkodzefi oraz powinny dokladnie przylega¢ do powierzchni plyty/maty.

Okladziny przyszywane drutem powinny byé przyszywane do maty drutem stalowym ocynkowanym, szycie
powinno by¢ wykonane ciegiem laficuszkowym, szwami réwnoleglymi do dhuzszego boku maty - odleglodé
skrajnego szwu od krawegdzi maty powinna wynosié nie wiecej niz 50 mm, a minimalna odleglosé rzedéw
szwéw $rodkowych 100 mm.

Okladziny przyszywane niémi powinny byé przyszywane do maty/plyty niémi z jedwabiu technicznego, szycie
powinno byé wykonane $ciegiem laticuszkowym o skoku nie wigkszym niz 100 mm, podhuznymi szwami
dwustronnie na calej diugosci. Odleglosé skrajnego szwu od krawedzi maty/plyty powinna wynosi¢ nie wigcej
niz 60 mm, a szwéw powinno byé co najmniej 7 na szerokoéei 1000 mm.

Oktadziny przyklejane do maty/plyty klejem lub w czasie procesu utwardzania Zywicy, powinny byé trwale
przyklejone na calej powierzchni maty/plyty.

Sposoby przeszycia mat oraz przymocowania okfadzin do mat/ptyt powinny zapewnié trwate polaczenie weiny
mat/ptyt z okladzina,

Okladzina - masa ablacyjna powinna by¢ naniesiona réwnomiernie na calej powierzchni ptyty, bez zaciekéw na
powierzchniach bocznych.

Wyglad zewnetrzny nalezy sprawdzaé poprzez ogledziny okiem nieuzbrojonym.

Cechy prostokatnosci plyt izolacyjnych nalezy badaé wg PN-EN 824:1998.

Wyglad zewngtrzay nalezy sprawdza¢ metoda makroskopowsg oraz wg PN-EN 824:1998 i przy pomocy
przyrzaddw warsztatowych, zapewniajacych pomiary z wymagana dokladnoscia.

3.2.2.2. Wymiary i gestos¢ objetosciowa mat/plyt
Wymiary i gestos¢ objetosciows oraz dopuszczalne odchytki wymiaréw mat/plyt podano w tablicach 3 do 14,

Tablica 3
Wymiary i gestosé objetosciowa mat WIRED MAT
Dhugo$¢ {mm] Szerokosé [mm]) Gruboéé fmm) Gestosé objetosciowa [kg/m ]
7000 30
5000 40
4000 50
3000 1000; 500 0 60 + 130
2500 70; 80; 90
2000 104; 110; 120
Tablica 4
Wymiary i ggstoéé objetodciowa mat Z-mat
Dlugos¢ [mm] Szerokodé [mm] Grubos$é [mm)] Gesto$é objetosciowa [kg/m °]
7000 30
6000; 5000 40
4000; 4500 ) 50 .
3500; 3000 1000; 500 0 60 + 130
2500 70; 80; 90
2000 100; 120
Tablica 5
Wymiary i ggstoéé objetosciowa mat L-W
Dhugoéé [mm] Szeroko$é [mm] Gruboéé [mm] Gestosé objetosciowa [kg/m ]
10000; 8000; 7000 30 ‘
6000; 5000; 4500; 4000 1600 40; 50; 60; 70 40 + 90

4000; 3000; 2500; 2000 80; 90; 100
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Tablica 6

Wymiary i gestosé objetodciowa mat ALFAROCK

Dhugoéé [mm] Szerokoéé [mm] - Gruboéc¢ [mm] Gestosé objetosciowa [kg/m °]
10000; 8000; 7000 30
6000; 5000; 4500; 4000 1000 40; 50; 60; 70 30+70
4000; 3000; 2500; 2000 80; 90; 100
Tablica 7
Wymiary i gestoéé objetosciowa mat lamela LAMELLA MAT
Dhugodé [mm] Szerokosé [mm] Grubo$é [mm] Gestos¢ objetosciowa [ke/m °]
10000 15; 20
8000 30
5000 1000 40; 50 30+ 80
4000 60
2500; 2000 80; 100
Tablica 8
Wymiary i ggstoéé objetosciowa mat lamela KLIMAFEX _
Dlugosé [mm] Szeroko$é [mm] Gruboéé [mm]) Gesto$é objetoéciowa [kg/m °]
10000 15; 20
8000; 7000 30
5000; 4500 1000 40; 50 30 =80
4000 60; 70
2500; 2000 80; 90; 100
Tablica ¢
Wymiary i ggsto$é objgtosciowa ptyt TECHROCK (MARINE SLAB) i ROCKLIT 150 BMA
Dlugoéé [mm] Szerokodéé [mm] Gruboéé [mm] Gestoéé objetosciowa [kg/m °]
20; 30
) 40; 50; 60; 70 i
1000 600; 500 80; 90; 100; 110; 120; 140 30+200
150; 160; 180; 200
Tablica 10
Wymiary i ggsto$é objetosciowa plyt FIREBATTS
Dlugosé fmm] Szerokosé fmm] Grubo$é [mm) Gesto$é objetosciowa [kg/m *]
. ) 20; 25; 30; 35; 40; 50; 60 _
1200; 1000 600; 500 80; 100: 120; 140; 150 80 +150
Tablica 11

Wymiary i gesto$¢ objgtosciowa plyt FIREROCK

Dhugodé [mm]

Szeroko$é [mm]

Grubos¢ [mm]

Gestoéé objetosciowa [kg/m °]

1200; 1000

600; 500

20; 25; 30; 35; 40; 50; 60;
80; 100; 120; 140; 150

60 = 150
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Tablica 12
Wymiary i ggstoé¢ objetosciowa ptyt INDUSTRIAL BATTS BLACK
Dhigoéé [mm] Szerokoéé [mm] Grubos¢ [mm] Gestos¢ objetosciowa [kg/m °]
2000; 1200 1200; 1000; 600 | 1> 205 235 305 40; 50; 60; 40 =100
80; 100
Tablica 13
, Wymiary i ggstos¢ objetodciowa plyt PSM
Dlugo$é [mm] Szerokos¢ [mm] Grubos¢ [mm] Gesto$é objetoéciowa [kg/m °]
20; 30; 40; 50; 60; 70; 30;
2000; 1200; 1000 500; 600; 1000 90; 100; 120; 140; 150; 40 =200
160; 180; 200
Tablica 14
Dopuszezaine odchylki wymiaréw mat/plyt
Asortyment/Wyr6b Szerokod¢ {mm] Grubos¢ [mm] Dhugoéé [mm]
Piyty +5 5 10
Maty +10 +5 +50

Uwaga: Dopuszcza si¢ produkcje mat/plyt o innych wymiarach uzgodnionych pomigdzy producentem, a
odbiorca,
Wymiary nalezy sprawdzaé przyrzadami warsztatowymi zapewniajacymi pomiary z wymagana dokladnoseia.
Dlugos¢, szerokoé¢ nalezy sprawdzaé wedhug PN-EN 822:1998. Grubo$é nalezy sprawdzaé wedlug
PN-EN 823:1998, przy obcigzeniu:

- 250 Pa - dla mat lamella,

- 1000 Pa - dla mat z okladzina z siatki z drutu lub okkadzing z drutu,

- 50 Pa - dla mat/plyt o gestosei < 80 kg/m ?,

- 250 Pa - dla mat/plyt o gestosci powyzej 80 kg/m .
Gestos¢ objetosciowa mat nalezy badaé wg PN-EN 1602+AC:1999,

3.2.2.3. Znakowanie

Kazde opakowanie mat/plyt izolacyjnych z welny mineralne;j - skalnej Rockwool oznakowane jest przy pomocy
naklejanej etykiety. Etykieta powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujace informacje:

- znak (logo} nazwe producenta ROCKWOOL
- nazwe handlows wyrobu Mata WIRED MAT
- wymiary (dlugo$é/szerokosé/grubosc) 3000/1000/50
- ilo$é m * w opakowaniu 200 m
- maksymalna warto$¢ ciaglej temperatury noénika ciepta izolowanych urzadzen 750°C
- data produkcji 01.11.15
- znak budowlany B

Przyklad oznakowania:
ROCKWOOL=Mata WIRED MAT=3000/1000/50=200 m 2.=750 °C=01.11.15="B”

Zaleca sig, aby na etykiecie opakowania producent oznaczyt réwniez numer niniejszej aprobaty techniczne;.
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3.2.2.4. Odpornos¢ termiczna
Odpornos¢ mat/plyt izolacyjnych na ciagle obciazenie temperatura podano w tablicy 15. ‘
Tablica 15

Nazwa wyrobu izolacyjnego Maksziig?:?::;i; ;ﬁigﬁieizm?mka
Maty WIRED MAT | 700 °C
Maty Z-mat 650°C
Maty L-W 250 °C
Maty ALFAROCK 250°C
Maty lamelowe LAMELLA MAT 250°C
Maty lamelowe KLIMAFIX 50°C
Plyty TECHROCK. (MARINE SLAB); 250 °C
ROCKLIT 150 BMA
Plyty FIREROCK . 600 °C
Plyty FIREBATTS _ 700 °C
Phyty INDUSTRIAL BATS BLACK 250°C
Plyty PSM 650 °C
Temperatura topnienia wiékien > 1000 °C

Odporno$¢ mat/ptyt na ciagle obceiaZenie temperatura nalezy badaé wg Instrukeji COBR PIB nr 07 (lab.
akredytowane przez PCBC- cert.akredyt. L 8/4/2000) lub wg PN-EN 14406:2005, PN-EN 14707:2006(U).

3.2.2.5. Wymagania higieniczne

Maty/plyty izolacyjne z welny mineralnej Rockwool powinny mieé Atest Higieniczny Panstwowego Zakladu
Higieny lub Instytutu Medycyny Morskiej i Tropikalnej wydany dla okresionej receptury i technologii produkcji,
okreslajacy zakres stosowania wyrobéw w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi.

Badanie wymagan higienicznych przeprowadza sig przez sprawdzenie w/w dokumentéw.

3.2.3. Program badan sprawdzajacych

3.2.3.1. Rodzaje badahi

a) Badania pelne ( typu TT)

Badania typu TT majg potwierdzié, ze wyroby - maty i plyty izolacyjne z wely mineralnej-skalnej Rockwool
spelniaja wszystkie wymagania przedstawione w aprobacie technicznej. Badania typu nalezy przeprowadzaé dla
kazdego rodzaju/odmiany mat i plyt izolacyjnych (identyfikowanej nazwa handiowa), co najmniej raz w okresie
waznosci niniejszej aprobaty technicznej i kazdorazowo przy wprowadzaniu zmian materiakowych i
technologicznych majacych wplyw na jakosé techniczna mat/plyt. W odniesieniu do wymagan wg tablicy 2

Ip. 91 10 (klasyfikacja ogniowa oraz wymagania higieniczne) dopuszcza si¢ okres ustalony przez jednostke
badawcza.

Do badafi nalezy pobrac¢ po jednej prébee-macie/plycie, z kazdego rodzaju/odmiany, chyba ze metoda badania
wymaga wigkszej iloéci prébek, _

Wymagania wg tablicy 2 Ip.1, 2 i 3 - tj. wyglad zewnetrzny, wymiary i oznakowanie nalezy badaé dla kazdego
rodzajw/odmiany i kazdego wymiaru mat/plyt izolacyjnych .

b} Badania odbiorcze BRT

Badania odbiorcze BRT, wykonywane sa w biezacsj produkcji, w ramach kontroli jakogci produkeji. Badaniom
BRT nalezy podda¢ kazda parti¢ wyprodukowanych mat i plyt izolacyjnych, ktéra stanowia maty/plyty
wyprodukowane wedtug tej samej technologil, z tego samego rodzaju materiatu-surowca i jednakowego sktadu
surowcow, Sklad i liczno$¢ partii wedtug planéw badan producenta.
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Minimalny zakres badafi odbiorczych wykonywanych w biezacej produkcji oraz licznos¢ probek i czgstotliwode
badant w biezacej produkeji - jak w tablicy 16

Tablica 16
Lp. |Badana wlasciwo$¢ lub parametr Czestotliwosé pomiardw Liczba probek
1 Wyglad w sposéb ciagly -
Wymiary:
- Dhugosé .
2 - Szerokosé 1 X partig 2
- Gruboéé
3 Gestosc objetodciowa 1 X partie 2
Uwaga: Parametry jak w tablicy podlegajg statej kontroli — sa to parametry technologiczne

3.2.3.2. Pobieranie prébek i kontrola jakoéci

Spos6b pobierania probek do badan wiasnodci technicznych i whasciwosci uzytkowych, bezposrednio z linii
produkcyjnej, w sposob losowy wedhig PN-83/N-03010 - w przypadku badan w Polsce, Iub wediug programu
badan producenta. Kontrola jakosci mat/plyt w zakresie badan odbiorczych BRT - wg planu badan producenta.
Prébki do badan nalezy przygotowywaé zgodnie z wymaganiami norm lub procedur badawczych.

3.2.4. Ocena wynikéw badan

Badane wyroby - maty i plyty izolacyjne z welny mineralnej Rockwool nalezy uznaé za dobre jezeli przejda z
wynikiem pozytywnym wszystkie badania wymienione w tablicy 2. Zgodno§é partii z postanowieniami
niniejszej aprobaty technicznej wedtug planu badan producenta,

3.3. Zakladowa kontrola produkcji
a) Kontrola surowcdw i materialow (p.3.1)
b) Kontrola odbiorcza wyrobu (p.3.2.3)

3.4 System oceny zgodno$ci

Producent powinien dokona¢ oceny zgodnoéci wyrobu budowlanego z aprobats techniczna (system oceny
zgodnosci 4), na podstawie:

- wstgpnego badania typu przeprowadzonego w laboratorium producenta lub w laboratorium zewngtrzaym
(niezaleznym od producenta),

- zakladowej kontroli produkeii.

Producent, ktéry dokonat oceny zgodnosci i wydal na swoja wylaczna odpowiedzialnos¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z dokumentem odniesienia (aprobata techniczng), powinien oznakowaé wyréb znakiem

budowlanym B,

4. Pakowanie, przechowywanie, transport

Maty z welny mineralnej Rockwool zwijane sa w rulony i opakowane folia polietylenowa termokurczliwa.
Pakiety mat uktada si¢ w pozycji poziomej na suchym podtozu w stosy do 8-iu pakietéw.

Maty lamelowe z welny mineralnej Rockwool zwijane sa w role i pakowane w worki z folii polietylenowej. Tak
zapakowane maty lamelowe ukiada si¢ w pozycji poziomej na suchym podtozu w stosy do 4-ech pakietow,
Maty izolacyjne nalezy przewozi¢ krytymi érodkami transportu, podczas transportu pakiety z matami nalezy
uktada¢ w nastgpujacy sposdb - dwa lub trzy rzedy ustawione pionowo na obrzezach §rodka transportowego,
reszta w pozycji poziomej (na lezaco).

Piyty izolacyjne z welny mineralnej Rockwool ukladane sq w pakiety i opakowywane folig termokurczliwg, Tak
zapakowane plyty ukiada sig, w pozycji lezacej, w stosach do 10-ciu pakietéw, jeden na drugim, na suchym
podiozu. Plyty moga byé pakowane w postaci zrolowanej.

Kazde opakowanie mat/plyt oznakowane sa zgodnie z p.3.2.2.3 niniejszej aprobaty.



COBRTI INSTAL AT/2002-02-1228-02 14

Wyroby izolacyjne z welny mineralnej skalnej Rockwool nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych,
suchych, zabezpieczajac je przed wilgocia i opadami atmosferycznymi.

Wyroby nalezy przewozi¢ krytymi $§rodkami transportu. Wysoko$é ladunku powinna by¢ taka, aby
uniemozliwiala zgniatanie wyrobéw izolacyjnych. Podczas transportu opakowania z matami/ptytami nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem si¢ i uszkodzeniami mechanicznymi.

Maty/plyty izolacyjne nalezy chronié¢ przed zamoknieciem na kazdym z etapéw poczynajac od przechowywania,
poprzez transport az do zainstalowania

5. Ustalenia formalno - prawne

5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym do stosowania w budownictwie i obrotu
towarowego na terenie RP.

Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajacym zestaw wymagah dla wyrobu, ktérego dotyczy.

Wyréh budowlany, ktdérego dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL, moze by¢ wprowadzony do
obrotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robot budowlanych rozumianych zgodnie z Ast. 3 Ustawy
Prawo budowlane (Dz U. Nr 207, poz. 2016 z 2003 r. ze zmianami Dz.UNr 93 z 2004 r. poz. 888), jesli dla
przedmiotowego wyrobu dokonano oceny zgodposcl z niniejsza Aprobata Techniczna, wystawiono deklaracje
zgodnoscei i oznakowano wyréb zgodnie z warunkami zawartymi w Ast, 5, ust, 1, pkt 3 oraz Art. 8, ust. 11 Art. 2,
pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanych { Dz, U. Nr 92, poz. 881 z2004 r.).

5.1.2. Wyrdb powinien byé dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowiazuje
Dostawce (Dostawcow) na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy koncowego.

5.1.3. Za jeko$¢ wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, odpowiada Dostawca.

5.1.4. Gwarancji na wyr6b budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, zobowiazany jest udzielié
Dostawca na podstawie odrebnych przepiséw.

5.2. Korzystanie z Aprobaty Technicznej

5.2.1. Producent fub upowazniony dostawca wyrobu, na keéry wydano Aprobatg Techniczng COBRTI INSTAL,
jest obowigzany powolywaé sie na jej udzielenie w tresci dokumentéw zwiazanych z wprowadzeniem do obrotu
i stosowaniem przedmiotu Aprobaty podajac kazdorazowo numer i termin waznosci Aprobaty Technicznej. Tekst
irysunki w katalogach, folderach i innych materialach dotyczacych wyrobu nie moga byé sprzeczne z niniejsza
‘Aprobata Techniczna,

5.2.2. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zastepuje pozwolei wiadz budowlanych niezbgdnych do
prowadzenia rob6t budowlanych.

Na zadanie wladz budowlanych, odbiorcy wyrobdw lub innych zainteresowanych Aprobate te nalezy przedstawic
w postaci uwierzytelnionej kopii lub égzemplarza wydawnictwa COBRTI INSTAL.

5.2.3. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL moze byé przedstawiona zainteresowanym wylacznie w calosci.
Dopuszeza sie wykorzystanie reprodukcji strony pierwszej niniejszej Aprobaty przez Dostawce wyrobu w celach
promocyjnych. Reprodukeja taka nie zastepuje kompletnej Aprobaty.

5.24. COBRTI INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobate Techmiczng. Rozpowszechnianie Aprobaty

Technicznej przez Producenta moze nastapié tylko po uzyskaniu zgody COBRTI INSTAL z zastrzezeniem frefci
p.5.2.3.

5.3. Ochrona praw wylacznych

Niniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnien oséb trzecich wynikajacych z przepiséw
Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117 z 2003 r. ze zmianami
Dz, U, Nr 33, poz. 286 z2004r.).

Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw Producenta i Dystrybutoréw korzystajacych z rozwiazania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrobie bedacym przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL.
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3.4. Zmiany i uzupelnienia Aprobaty Technicznej

3.4.1. Wymagania Aprobaty Technicznej moga byé zmienione przez jednostke, ktéra ja wydala, na wniosek
producenta wyrobu zamierzajacego dokona¢ zmian materiatlowych, konstrukcyjnych, technologicznych, mogacych
mie¢ istotny wplyw na wiadciwosei uzytkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania.

Zmiana wymagan Aprobaty Technicznej nastgpuje w trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

5.4.2. Wazno$¢ Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze by¢ przedhizona,
bez przeprowadzania ponownej procedury aprobacyijnej jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepea, wystapi
w tej sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesiace przed uplywem
terminu waznosci tego dokumentu.

5.5. Uchylenie Aprobaty Technicznej

5.5.1. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez jednostke aprobujaca, ktéra ja wydata, w przypadku zmian
w odrgbnych przepisach, obowiazujacych Polskich Normach, normach i przepisach ustanowionych przez
organizacje miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych uméw, istotnych zmian w podstawach naukowych
stanie wiedzy praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnogei wyrobu,
5.5.2. Aprobata Techniczna moze byé uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wlasnej lub na wniosek
Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem
Whioskodawcy i uzyskaniu opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.

C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacja o Aprobacie Technicznej
- Niniejsza aprobata techniczna nr AT/2002-02-1228-02 uniewaznia i zastepuje aprobate techniczna
nr AT/2002-02-1228-01 z dnia 06.07.2004r,
- W Aprobacie Technicznej wprowadzono nastepujace zmiany:
- podano dodatkows nazwe ptyt TECHROCK - dodatkowa nazwa MARINE SLAB;
- uaktualniono miejsca produkcji
- vaktualniono normy zwiazane i dokumenty wykorzystywane w postgpowaniu aprobacyjnym;
- podano system oceny zgodnoéci i zakladowa kontrole produkcji,
- podano aktualne Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury;
- oraz przedluzono termin waznosci Aprobaty Technicznej.

2, Informacje o warunkach stosowania wyrobéw w budownictwie

- Wyroby izolacyjne - maty/plyty izolacyjne z welny mineratnej-skalnej Rockwool nalezy stosowaé zgodnie z
wytycznymi montazu, opracowanymi przez producenta wyrobéw z uwzglednieniem tresci podanej w
czesei B pkt 2. niniejszej aprobaty,

- Wyréb objety niniejsza Aprobata powinien by¢é oznaczony zmakiem budowlanym B, zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.Nr 198 z
2004r. poz. 2041 ze zmianami Dz. U. Nr 245 z 2006 r. poz. 1782). Wyréb powinien byé wprowadzony
do obrotu i stosowania wraz z instrukcja montazu, obshugi i eksploatacji w jezyku polskim.

- Wymienione w p. 2 nin. aprobaty przeznaczenie przedmiotowych mat/plyt izolacyjnych z welny mineralnej-
skalnej Rockwool nie ogranicza innych zastosowari tych wyrob6w, np. dla potrzeb przemyshu - w
energetyce, rafineriach, przemysle chemicznym i in.

3. Normy i dokumenty zwigzane

- PN-77/M-34030 Izolacja ciepina urzadzef energetycznych. Wymagania i badania

- PN-93/B-02862/Az1:1999 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalno$ci materiatéw
budowlanych

- PN- 83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wybér jednostek produktu do prébki

- PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieplownictwo. Izolacja cieplna rurociagéw armatury i urzadzen.
Wymagania i badania
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- PN-B-10405:1099 Cieptownictwo. Sieci cieplownicze. Wymagania i badania przy odbiorze

- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lanie dhugosci i szerokosei

- PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreélanie grubosci

- PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci

- PN-EN ISO 8497:1999 Izolacja cieplna - Okreélanie wladciwoéci w zakresie przeptywu ciepla w stanie
ustalonym przez izolacje cieplne przewodéw rurowych

- PN-EN 1602+AC:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ggstosci pozornej

- PN-EN 12939:2002 Wiasciwosci cieplne materialéw i wyrobéw budowlanych - Okreslanie oporu cieplnego
metodami oslonigtej ptyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego - Grube wyroby o duzym i érednim
oporze cieplnym

- PN-EN 12667:2002 Wiaéciwosci cieplne materiatéw i wyrobéw budowlanych - Okre$lanie oporu cieplnego
metodami oslonietej plyty grzejnej i czujnika strumienia cieplnego - Wyroby o duzym i §rednim oporze
cieplnym

- PN-EN IS0 12241:2001 izolacja cieplna wyposazenia budynkéw i instalacji przemystowych. Zasady
obliczania

- PN-EN 14706:2005 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacji przemystowych.
Okreslanie maksymalnej temperatury pracy

- PN-EN 14707:2006(U) Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacji przemystowych.
Okreslanie maksymalnej temperatury pracy wstepnie przygotowanej izolacji rur

- PN-ISO 10456:1999 Izolacja ciepina. Materiaty i wyroby budowlane. Okreslanie deklarowanych i projektowych
wartosci cieplnych

- PN-ISO 8301:1998 Izolacja cieplna. Okreélenie oporu ciepinego i zwiazanych z nim whasnosci w stanie
ustalonym. Aparat ptytowy z czujnikami gestosci strumienia cieplnego

- PN-ISO 8302:1999 Izolacja cieplna. Okreélenie oporu ciepinego i zwiazanych z nim wlasnosci w stanie
ustalonym. Aparat ptytowy z oslonieta plyta grzeing

- PN-ISO 334:1997 Paliwa state. Oznaczanie zawartosci siarki catkowitej metoda Eschki

- EN ISO 13787:2002 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacji przemystowych. Okreélanie
deldarowanej przewodnoscei cieplnej - _

PN-EN ISO 1182:1990 Fire tests - Building materials - Non-combustibility test
Badania ogniowe - Materialy budowlane - Badania niepalnosci

- Instrukcja ITB/234/2003 Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

- Instrukeja badati COBR PIB Nr 1 - Oznaczanie zawartosci siarki cafkowitej (laboratorium akredytowane przez
PCBC, cert.akredyt. nr L8/3/98)

- Instrukcja badah COBR PIB Nr 07 - Oznaczanie granicznej temperatury stosowania wiéknistych materialéw
izolacyjnych (laboratorium akredytowane przez PCBC, cert.akredyt. nr L8/3/98)

- Atesty Higieniczne - 12 atestow dot wyrobéw z welny minerainej Rockwool, wydanych dla zakladéw
produkcyjnych grupy Rockwool, z datg waznosci do 28.04.2011r.

- Katalog techniczny pt: ,, ROCKWOOL - NIEPALNE IZOLACJE - Izolacje techniczne w przemyéle i w
budownictwie", wydanie Rockwool Polska, pazdziernik 2004r

- Aprobaty Techniczne ITB - Warszawa (dot. masy ogniochronnej BMA) nr AT-15-4922/2001,
nr AT-15-4923/2001

- Atesty Higieniczne wydane przez PZH (dot. mas ogniochronnych BMA), nr HK/B/0557/01/2004,
nr HK/B/0479/01/99

4. Dokumenty wykorzystywane w postgpowaniu aprobacyjnym

- Opinia nr 0513/P/2000 w sprawie badaf promieniotwdrczodci naturalnej wyrobéw z welny mineralnej
Rockwool, opinia wydana przez Instytut Techniki Budowlanej

- Certyfikat nr B/32/58/2000 wydany przez PCBC, uprawniajacy do oznaczania plyt izolacyjnych INDUSTRIAL
BATTS BLACK znakiem bezpieczenistwa

- Sprawozdania z badai whasnodci technicznych i wlasciwosécei uzytkowych mat/plyt izolacyjnych z weky
mineralnej Rockwool o nazwach handlowych jak w nin. aprobacie technicznej. Badania wykonane
przez laboratoria zewngtrzne: Instytutu Techniki Budowlanej w W-wie, Polskiego Centrum Badad i
Certyfikacji Oddzial w Gdafisku oraz Centralnego O$rodka Badawczo Rozwojowego Przemyshi
Izolacji Budowlanej w Katowicach - 55 Sprawozdafi z badaf w ramach badan typu (TT) wykonanych
w okresie 1998-2001r.
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- Sprawozdania z badan wiasnosci technicznych i wiasciwoéci uzytkowych mat/pyt izolacyjnych z wehny
mineralnej Rockwool wykonanych w ramach badari odbiorczych (BRT) i w ramach badaf typu (TT) we
wiasnych laboratoriach - 4 Sprawozdania z badan wykonanych w okresie 2000 r.

- Dokumenty opracowane przez Producenta-Wnioskodawce:

- Opis techniczny surowcéw i materialéw wraz z Planem Jako$ciowego Odbioru Surowcéw — QSs
- Ogdlny opis techniczny wyrobéw - opis asortymentu wyrobéw - mat/plyt izolacyjnych
- Opis przeznaczenia i zakres stosowania wyrobéw

- Instrukcja instalacji wyrobéw izolacyjnych Rockwool —,,Jak wykonywa¢ izolacje techniczng z welny

- Program i zakres kontroli jakosci u producenta, w tym raporty z badan odbiorczych - 23 $wiadectwa z badan
odbiorczych (BRT)

- Instrukcje systemu zarzadzania jakoscia dotyczqce montazu, eksploatacji, konserwacji, pakowania,
przechowywania i transportu

- Certyfikat systemu zarzadzania jakodcia na zgodnosé z BS EN ISO 9001:1994 dla Rockwool Polska, wydany
przez BSI, nr cert.FM 60531, ostatnie wydanie 2 luty 2004 1,

- Zestawienie Procedur i instrukcji Systemu Zarzadzania Jakosciag wg PN-ISO 9001:1996

- Sprawozdania z badah wlasno$ci technicznych i wlasciwosci uzytkowych mat/ptyt izolacyjnych z wely
mineralnej Rockwool o nazwach handlowych jak w nin. aprobacie technicznej. Badania wykonane
przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemyshn Izolacji Budowlanej IZOLACIA w
Katowicach -22 Sprawozdai zbadan wykonanych w okresie listopad 2002r do lipiec 2006r.

~ Dokumenty systemu zarzadzania jakoscia - Instrukcje produkeji wyrobu (z programem badan), postepowania z
wyrobem niezgodnym, magazynowania, sprzedazy z raportami z badan odbiorczych; - 10
dokument6éw/instrukeji dla réznych wyrob6w jak w nin. aprobacie

5. Informacje dotyczgce producenta

Miejsca produkeji:

1) Rockwool International A/S 2) Rockwool —Isolation S.A.

Hovedgaden 584, DK-2640 Hedehusene 111, rue de Chateau des Rentiers
F — 75013 Paris

3) Deutche Rockwool Mineralwool GmbH 4) Rockwool s.r.o.

Karl-Schneider-Strasse 14-18 Zeleny pruh 95/97

D-45966 Gladbeck CZ-140000 Praha 4

5) Rockwool Hungaria Kft. 6) Rockwool Lapinus B.V.

Hungary krt 140-144 Postbus 1160

H-1146 Budapest 1-6040 KD Roermond

7) Rockwool Polska Sp. z 0.0. 8) A/S Rockwool

ul. Kwiatowa 14 66-131 Cigacice Nydalsveien 21
Post-box 4215 Torshov
N-0401 Oslo

9} Rockwool Italia S.R.L. 10) Rockwool A/S

Via Mascheroni 31 Novinskii Bulvar 20a

20145 Milan RU-12103%9 Moscow

11) Rockwool Iberica S.A. 12) Rockwool Limited

Calle del Bruc, 50 Pencoed Bridgend

E-08010 Barcelona Mid Glamorgan CF35 6NY
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